Pasky VHB™

Technické udaje Listopad 2005

Popis vyrobku:

Péasky 3M™ VHB™ nabizeji prakticnost a jednoduchost paskovych upeviiovacich prvkl a jsou idedlni pro mnoho
vnitfnich i venkovnich lepicich aplikaci. V mnoha situacich mohou nahradit nyty, bodové svary, tekutd lepidla a dalsi
typy trvalych upevnovacich prvkd.

Tyto pasky 3M™ VHB™ se vyrab¢ji z pénového akrylatu, ktery ma viskozné elastickou podstatu. Diky ni dokdze péna
absorbovat energii a uvoliiovat napéti, coz proptjcuje paskam jejich jedinecné charakteristiky. Akrylové slozeni
zajiStuje vynikajici trvanlivost.

Tyto pasky vyuzivaji rizné typy pény, lepidel, barev a krycich vrstev, aby méla kazda fada vyrobkl své specifické
vlastnosti. Mezi tyto vlastnosti 1ze zatadit adhezi ke konkrétnim materialim nebo Siroké fadé materiald, ptizplsobivost,
vysokou pevnost v tahu, vysokou pevnost ve smyku a pii odtrhovani, odolnost proti migraci zmékcovadel a osvédceni
UL746C. Vsechny pasky 3M™ VHBT™ maji vybornou trvanlivost a odolnost proti rozpoustédlim a vlhkosti.

Upozornéni: Pro vSechny pasky 3M™ VHB™ plati, Ze uzivatel musi provést dikladné zhodnoceni v aktualnich
podminkach s planovanymi podklady, aby mohl uréit, zda je konkrétni paska vhodna pro dany ti¢el a uzivatelskou
metodu aplikace, zejména pokud se pfedpoklada pouzivani v extrémnich podminkach okolniho prostiedi.

Jednotlivé pasky 3M™ VHB™

Cislo Barva Tloust’ka in Cislo Barva Tloust’ka in Cislo Barva Tloust’ka in
pasky (mm) pasky (mm) pasky (mm)

4611 Tm.Sedd 0,045 (1,1) 4929 Cerna 0,025 (0,64) 4951 Bila 0,045 (1,1)
4618 Bila 0,025 (0,64) 4930 (F) Bila 0,025 (0,64) 4952 Bila 0,045 (1,1)
4622 Bila 0,045 (1,1) 4932 Bil4 0,025 (0,64) 4955 Bil4 0,08 (2,0)
4624 Bila 0,062 (1,55) 4936 (F)  Seda 0,025 (0,64) 4956 (F)  Seda 0,062 (1,55)
4646 Tm. Seda 0,025 (0,64) 4941 (F)  Seda 0,045 (1,1) 4957F Sed4 0,062 (1,55)
4655 Tm. $edd 0,062 (1,55) 4943F Seda 0,045 (1,1) 4959 (F)  Bila 0,012 (3,0)
4905 Cira 0,020 (0,5) 4945 Bila 0,045 (1,1) 4979F Cerna 0,062 (1,55)
4910 Cira 0,040 (1,0) 4946 Bila 0,045 (1,1) 4991 Seda 0,09 (2,3)
4919F Cerna 0,025 (0,64) 4947F Cerna 0,045 (1,1) 5925 Cern4 0,025 (0,64)
4920 Bila 0,015 (0,4) 4949 Cerna 0,045 (1,1) 5952 Cerna 0,045 (1,1)
4926 Seda 0,015 (0,4) 4950 Bila 0,045 (1,1) 5962 Cern4 0,062 (1,55)

(F) za ¢islem vyrobku znamena4, Ze jsou k dispozici varianty s papirovou i féliovou kryci vrstvou [napt. 4930 (papirova
kryci vrstva) a 4930F (foliova kryci vrstva)].

Typy lepidel v paskach 3M™ VHB™:
Viceucelové akrylové: Toto lepidlo pfilne k $iroké fadé materialtl véetné kovi, skla a plastli a natérli s vysokou a stiedni
povrchovou energii. Toto jedinecné lepidlo také dokaze odolat migraci zmékcovadel ve vinylovych podkladech.

Upravené akrylové: Kromé podkladt uvedenych u viceucelového akrylového lepidla (vyjma mékéeného vinylu) pfilne
toto lepidlo také k natérim se stiedn€ nizkou povrchovou energii véetné mnoha praskovych natért.

Univerzalni akrylové: Toto lepidlo pfilne k vétsin¢ podkladii s vyssi povrchovou energii véetné kovd, skla a plasti
S vysokou povrchovou energii.

Nizkoteplotni akrylové: Toto lepidlo mize lepit pfi teplotach az do 0 °C na rozdil od 10 °C u vétsiny akrylovych
lepidel. Tento lepici systém pfilne k vétsiné podkladl s vysokou povrchovou energii véetné kovi, skla a plastt
S vysokou povrchovou energii.

Pro nizkou povrchovou energii: Toto vysoce a¢inné, syntetické lepidlo ptilne k mnoha podkladiim s niz§i povrchovou
energii v€etné mnoha plastd a praSkovych natéra a navic k béznym hladkym podkladim.

Typy pén v paskach 3M™ VHB™:



Ptizptsobiva: Tato péna nabizi vysokou pevnost a dokaze se prizpisobit nepravidelnostem tuhych podklada, i kdyz
muze dojit k mirné nedokonalému vyrovnani.

Velmi ptizptuisobiva: Tato péna nabizi nejvétsi prizptsobivost pii zachovani vysoké vnitini pevnosti.
Tuha: Tato péna nabizi nejvyssi pevnost z celého sortimentu pasek 3SM™ VHB™,

Cira: Technicky se nejedna o pénu, ale o pevny akrylovy material s vynikajici priizraénosti.



Pasky 3M™ VHB™

Rady pasek 3M™ VHB™:

4941  Tato fada ma viceucelové akrylové lepidlo na obou stranach prizplsobivé pény. Lepidlo ma vybornou adhezi
k siroké fad¢ podklada s vysokou a stfedni povrchovou energii véetné kovi, skla a mnoha rtiznych plastii, mezi
néz patii také mekceny vinyl. Pfizplisobiva péna vytvari dobry kontakt i s nevyrovnanymi podklady. Dodava

se Vv Sedé a Cerné barve.

5952  Tato fada ma upravené akrylové lepidlo na obou stranach velmi ptizptisobivé pény, takze nabizi adhezi

k nejsirsi fadé podkladii véetné vétSiny praskovych natéri. Dodava se v tmaveé $edé barve.

4950  Tato fada ma univerzalni lepidlo na obou stranach tuhé pény. Tato fada se typicky pouziva na podklady

z kov, skla a plastt s vysokou povrchovou energii. Dodava se v bilé a ¢erné barve.
4945  Tato fada ma viceucelové lepidlo na obou stranach tuhé pény. Dodava se v bilé barve.

4910  Tato fada Cirych pasek se vyborné hodi pro aplikace, které vyzaduji ¢iry nebo bezbarvy vzhled. Univerzalni

lepidlo na obou stranach je vhodné pro podklady s vysokou povrchovou energii.

4951  Tato fada pasek je zaloZena na nizkoteplotnim akrylovém lepidle, které se vyuziva jak na tuhych, tak na

ptizplsobivych pénovych paskach. Tyto vyrobky jsou vhodné pro podklady s vysokou povrchovou energii.

Dodava se v bilé (tuhé péna) a Sedé barve (pfizptisobiva péna).

4952  Tato fada vyuziva lepidlo s nizkou povrchovou energii na tuhé péné. Dodava se v bilé barvé.

4611  Tato fada ma univerzalni lepidlo na obou stranach tuhé pény. Tato fada pasek se typicky pouziva na kovovych
podkladech a navic je odola proti vysokym teplotam, proto se Casto vyuziva k lepeni pied vypalovanim barev.

Dodava se v tmavé Sedé barvé.

4922  Tato fada ma univerzalni lepidlo na ¢elni strané (strana, ktera se obvykle lepi jako prvni) a vicetucelové lepidlo
na strang s kryci vrstvou (strana, ktera se odkryje po odstranéni kryci vrstvy). Paska je z prizptisobivé pény.

Dodava se v bilé barvé.

Piehled jednotlivych rad pasek 3M™ VHB™

Rada 4941 5952 4950 4945 4910 4951 4952 4611 4622
Barva Seda | Cema | Tm.%eda | Bila | Cernd Bila Cira Bila Seda Bila éTer(‘;é Bila

Tloust’ka T Velmi

in (mm) P Prizp. | Piizp. o Tuha Tuha Tuha Zadnd | Tuha | Pfizp. | Tuha | Tuha Pfizp.
pény pfizp. :
Lepidlo Viceudelové Upravené Univerzalni Vicetd. Univ. Nizkoteplotni LSE Univ. \thTIZé/

0,015

(0.4) 4926 4920

0,020

(0,5) 4905

0,025 4936 4930

(0,64) 1936F 4919F 5925 4930F 4929 4932 4646 4618

0,040

(1,0) 4910

0,045 4941 4945

1,1) 4941F 4947F 5952 4950 4949 4946 4951 4943 4952 4611 4622

0,062 4956

(1,55) 4956D 4979F 5962 4957 4655 4624

0,080

2.0) 4955

0,090

2.3) 4991

0,120 4959

(3,0) 4959F

UPOZORNENI: Za G&elem snadného porovnani vyrobki jsou Gidaje na této strang s informacemi o vyrobcich
uspotadané podle fad vyrobka.




Pasky 3M™ VHB™

Typické fyzikalni vlastnosti

or s

Upozornéni: Nasledujici

technické informace a idaje musi byt
povaZovany pouze za informativni nebo typické a nesmi se pouZivat ke
specifika¢nim tceliim.

Pasky 3M™ VHB™
Vyrobek Tloust’ka Lepidlo Hustota Tloust’ka Kryci vrstvy
Rada Cislo Barva in (mm)  Tolerance Typ lepidla Typ pény o/t (kg/m?) Typ in (mm) Barva
4941 4919F Cernd 0,025 | (0,64) =15% Vicetd. Pizp. 45 (720) Folie PE_| 0,005 | (0,125) | Cervend
4926 Seda 0,015 | (0.4) £15% Vicets. Prizp. 15 (720) Papir 0,003 | (0,08) Bild
(potidténa)
4936 Seda 0,025 | (0,64) +15% Vicetc, Prizp. 45 (720) Papir 0,003 (0,08) Bila
(potisténa)
4936F Seda 0,025 | (0,64 £15% Vicets. Pizp. 15 (720) FoliePE_| 0,005 | (0,125) Cira
2941 Seda 0,045 | (1.1) £10% Vicets. Prizp. 15 (720) Papir 0,003 | (0,08) Bild
(potisténa)
4941F Seda 0,045 | (11) =10 % Viceue. Prizp. 45 (720) Folic PE 0,005 | (0,125) | Cervena
4947F Cerna 0,045 | (1.1 =10 % Viceuc. Prizp. 45 (720) Folic PE 0,005 [ (0,125) | Cervena
4956 Seda 0,062 | (1,55) £10% Viceue. Prizp. 45 (720) Papir 0,003 (0,08) Bila
(poti§téna)
4956F Seda 0,062 | (1,55 £10% Vicets. Pizp. 15 (720) FoliePE_| 0,005 | (0,125) Cira
4979F Cerna 0,062 | (1,55) =10 % Viceuc. Prizp. 45 (720) Folic PE 0,005 | (0,125) Cird
4991 Seda 0,09 | (23) =10 % Viceuc. Prizp. 45 (720) Folic PE 0,005 | (0,125) | Cervena
5952 5925 Cerna 0,025 | (0,64) £15% Upravené Velmi 37 (590) FoliePE | 0,005 | (0,125) | Cervena
prizp.
5952 Cerna 0,045 (1,1) +10 % Upravené Velmi 37 (590) Folie PE 0,005 (0,125) Cervena
prizp.
5962 Cerna 0,062 (1,55) +10% Upravené Velmi 40 (640) Folie PE 0,005 (0,125) Cervena
pfizp.
4950 4920 Bila 0,015 | (0,4) £15% univ. Tuha 50 (800) Papir 0,003 (0,08) Bila
(potisténa)
4929 Cerna 0,025 | (0,64) £15% Univ. Tuhé 50 (800) Polyester | 0,002 (0,05) Cird
4930 Bila 0,025 | (0,64) £15% Univ. Tuha 50 (800) Papir 0,003 | (0,08) Bild
(potidténa)
4930F Bila 0,025 | (0,64) +15% Univ. Tuhé 50 (800) Folic PE 0,005 | (0,125) | Cervena
4949 Cerna 0045 | (11 =10% Univ. Tuhé 50 (800) Polyester | 0,002 (0,05) Cird
4950 Bila 0,045 | (1,1) £10% univ. Tuha 50 (800) Papir 0,003 (0,08) Bila
(poti§téna)
4955 Bila 0,080 | (2,0) £10% Univ. Tuha 15 (720) Polyester | 0,002 | (0,05) Cira
4959 Bila 0,120 | (3.0 £10% Univ. Tuha 15 (720) Polyester | 0,002 | (0,05) Cira
4959F Bila 0,120 | (3.0) =10 % Univ. Tuhé 45 (720) Folic PE 0,005 | (0,125) | Cervena
4945 4945 Bila 0,045 11) +10 % Viceuc. Tuha 50 (800) Papir 0,003 (0,08) Bila
(poti§téna)
4946 Bila 0,045 | (11) =10 % Vicetc. Tuhd 50 (800) Folie PE 0,005 | (0,125) Cira
4910 [ 4905 |  Cira [0020 ] (05 [ +15% [ Univ. [ Pevna | [ 60 (960) | Folie PE_| 0,005 | (0,125 [ Cervend |
[ 490 [  Cira [ 0040 | (100 [ *10% [ Univ. [ Pevna | [ 60 (960) | FoliePE_ | 0,005 | (0,125 [ Cervena |
4951 4951 Bila 0,045 | (L1 £10% Nizkotepl. Tuha 50 (800) Polyester | 0,002 | (0,05) Cira
4943F Seda 0,045 (1,1) =10 % Nizkotepl. Piizp. 45 (720) Polyester 0,002 (0,05) Cira
4957F Seda 0,062 | (1,55 £10% Nizkotepl. Prizp. 45 (720) Polyester | 0,002 | (0,05) Cira
4952 4932 Bila 0,025 | (0,64) 5% LSE Tuha 50 (800) Papir 0,003 | (0,08) Bild
(poti§téna)
4952 Bila 0,045 | (1,1) £10% LSE Tuha 50 (800) Papir 0,003 | (0,08) Bild
(potisténa)
4611 4611 Tm. Seda 0,045 | (1L1) =10 % Univ. Tuhé 52 (840) Folic PE 0,005 [ (0,125) [ Cervena
4646 Tm. Sedd 0,025 | (0,64) +15% Univ. Tuhi 52 (840) Folie PE 0,005 | (0,125) | Cervena
4655 Tm. Sedd 0,062 | (1,55) +10% Univ. Tuhd 52 (840) Folie PE 0,005 | (0,125) | Cervena
4622 4618 Bila 0,025 | (0,64) +15% Univ./vicetg. Prizp. 45 (720) Folic PE 0,004 (0,10) Zelend
4622 Bila 0,045 | (1,1 =10% Univ./vicetg. Prizp. 45 (720) Folie PE_| 0,004 | (0,10) Zelend
4624 Bila 0,062 | (1,55) =10 % Univ./vicetg. Pizp. 45 (720) Folic PE 0,004 (0,10) Zelend




Pasky 3M™ VHB™
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Typické funk¢ni charakteristiky Upozornéni: Nasledujici technické informace a idaje musi byt
povaZovany pouze za informativni nebo typické a nesmi se pouzivat ke
specifikaénim uéeliim.

Pasky 3M™ VHB™ Dynamické adhezni vlastnosti
N Adheze p¥i odtrhovani v dhlu 90° Normalni pevnost v tahu Dynamicka pevnost ve smyku p¥i

Cislo Tloust’ka piekryti
Rada vyrobku Barva in Ib/in N/100 mm Ib/in? kPa Ib/in? kPa
4941 4919F Cerna 0,025 17 (300) 90 (620) 80 (550)
4926 Seda 0,015 12 (210) 95 (655) 90 (620)
4936 (F) Seda 0,025 17 (300) 90 (620) 80 (550)
4941 (F) Seda 0,045 20 (350) 85 (585) 70 (480)
4947F Cerna 0,045 20 (350) 85 (585) 70 (480)
4956 (F) Seda 0,062 20 (350) 80 (550) 70 (480)
4979F Cerna 0,062 20 (350) 80 (550) 70 (480)
4991 Seda 0,090 20 (350) 70 (480) 65 (450)
5952 5925 Cerna 0,025 17 (300) 90 (620) 90 (620)
5952 Cerna 0,045 20 (350) 90 (620) 80 (550)
5962 Cerna 0,062 20 (350) 90 (620) 80 (550)
4950 4920 Bila 0,015 15 (260) 160 (1100) 100 (690)
4926 Cerna 0,025 20 (350) 160 (1100) 100 (690)
4930 (F) Bila 0,025 20 (350) 160 (1100) 100 (690)
4949 Cerna 0,045 25 (440) 140 (970) 80 (550)
4950 Bila 0,045 25 (440) 140 (970) 80 (550)
4955 Bila 0,080 20 (350) 95 (655) 70 (480)
4959 (F) Bila 0,120 20 (350) 75 (520) 55 (380)
4945 [ 4945 [ Bila [ 0,045 | [ 25 [ (440) [ 140 [ (970) [ 80 [ (550)
[ 4946 | Bila [ 0,045 | [ 25 [ (440) | 140 | (970) [ 80 [ (550)
4910 [ 4905 [ Cird | 0,020 | [ 12 [ (210) [ 100 [ (690) [ 70 [ (480)
[ 4910 [ Cird [ 0,040 | [ 15 | (260) | 100 | (690) [ 70 [ (480)
4951 4951 Bila 0,045 18 (315) 110 (760) 80 (550)
4943F Seda 0,045 20 (350) 85 (585) 70 (480)
4957F Seda 0,062 20 (350) 75 (515) 70 (480)
4952 [ 4932 [ Bila | 0,025 | [ 20 [ (350) [ 100 [ (690) [ 100 [ (690)
[ 4952 [ Bila | 0,045 | [ 25 [ (440) [ 80 [ (550) [ 80 [ (550)
4611 4611 Tm. Seda 0,045 18 (315) 90 (590) 65 (445)
4646 Tm. Seda 0,025 15 (250) 100 (690) 80 (550)
4655 Tm. Seda 0,062 18 (315) 80 (550) 60 (415)
4622 4618 Bila 0,025 17 (300) 85 (580) 80 (550)
4622 Bila 0,045 20 (350) 70 (480) 65 (445)
4624 Bila 0,062 20 (350) 55 (380) 60 (410)

Adheze p¥i odtrhovani v ihlu 90° - podle ASTM D3330 - na nerezové oceli, pokojova teplota, rychlost &elisti 12

in/min (305 mm/min). Méfi se primérna sila nutna k odstranéni.
Normalni pevnost v tahu (pevnost v tahu na bloku T) - ASTM D-897 - na hliniku, pokojové teplota, 1 in? (6,45 cm?),

v

rychlost ¢elisti 2 in/min (50 mm/min). Méfi se maximalni sila nutna k oddéleni.

Dynamicka pevnost ve smyku pii piekryti - ASTM D-1002 - na nerezové oceli, pokojova teplota, 1 in® (6,45 cm?),
rychlost ¢elisti 0,5 in/min (12,7 mm/min). M&fi se maximalni sila nutna k odd¢leni.




Pasky 3M™ VHB™
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Typické funk¢ni charakteristiky Upozornéni: Nasledujici technické informace a idaje musi byt
povaZovany pouze za informativni nebo typické a nesmi se pouzivat ke
specifika¢nim tceliim.

Staticka pevnost ve smyku Teplotni tolerance
Pasky 3M™ VHB™ Hmotnost (g), kterou udrzi 1/2 in® Kratkodoba Dlouhodoba
) 10 000 min (7 dni) (minuty/hodiny) (dny, tydny)
Cislo Tlou§tka 75°F 150°F 200°F 250°F 350°F
Rada vyrobku Barva in (22°C) (66°C) (93°C) (121°C) (177°C) °F °C °F °C
4941 4919F Cern 0,025 1000 500 500 300 (149) 200 (93)
4926 Seda 0,015 1000 500 500 300 (149) 200 (93)
4936 (F) Seda 0,025 1000 500 500 300 (149) 200 (93)
4941 (F) Seda 0,045 1000 500 500 300 (149) 200 (93)
4947F Cerna 0,045 1000 500 500 300 (149) 200 (93)
4956 (F) Seda 0,062 1000 500 500 300 (149) 200 (93)
4979F Cerna 0,062 1000 500 500 300 (149) 200 (93)
4991 Seda 0,090 1000 500 500 250 (121) 200 (93)
5952 5925 Cern 0,025 1000 500 500 250 300 (149) 350 (121)
5952 Cerna 0,045 1000 500 500 250 300 (149) 350 (121)
5962 Cerna 0,062 1000 500 500 250 300 (149) 350 (121)
4950 4920 Bila 0,015 1500 500 500 300 (149) 200 (93)
4929 Cerna 0,025 1500 500 500 300 (149) 200 (93)
4930 (F) Bila 0,025 1500 500 500 300 (149) 200 (93)
4949 Cerna 0,045 1500 500 500 300 (149) 200 (93)
4950 Bila 0,045 1500 1000 500 300 (149) 200 (93)
4955 Bila 0,080 1500 1000 750 750 750 400 (204) 300 (149)
4959 (F) Bila 0,120 1500 1000 750 750 750 400 (204) 300 (149)
4945 | 4945 | Bila [ 0045 | [ 1500 [ 500 [ 500 ] [ | 300 [ @49 ] 200 | (93)
| | 4946 | Bila | 0045 | [ 1500 [ 500 [ 500 | [ | 300 [ a9 ] 200 | (93)
| 4910 | 4905 [ Gra [ 0020 | [ 1000 [ 50 [ 500 ] [ | 300 [ @49 ] 200 | (93)
[ 4910 [ Gra [ o040 | [ 1000 [ 500 | 500 | [ | 300 [ a9 ] 200 | (93)
4951 4951 Bila 0,045 1250 500 500 300 (149) 200 (93)
4943F Seda 0,045 1000 500 500 300 (149) 200 (93)
4957F Seda 0,062 1000 500 500 300 (149) 200 (93)
| 4952 | 4932 [ Bila [ 0025 | [ 1500 [ 500 ] [ [ | 200 [ (93) | 160 | (71)
[ 4952 | Bila [ o045 | [ 1500 [ 500 | [ [ | 200 | (93) | 160 | (71)
4611 4611 Tm. Seda 0,045 1500 750 750 750 750 450 (232) 300 (149)
4646 Tm. Sed 0,025 1500 750 750 750 750 450 (232) 300 (149)
4655 Tm. Sedd 0,062 1500 750 750 750 750 450 (232) 300 (149)
4622 4618 Bila 0,025 1000 250 250 250 (121) 200 (93)
4622 Bila 0,045 1000 250 250 250 (121) 200 (93)
4624 Bila 0,062 1000 250 250 250 (121) 200 (93)

Staticka pevnost ve smyku - ASTM D3654 - na nerezové oceli, zkousena pii riiznych teplotach a zatizenich, 0,5 in®
(3,22 cm?). Udrzi uvedenou hmotnost po dobu 10 000 min (pfiblizn& 7 dni). Pevod: 1500 g/0,5 in® = 6,6 Ib/in®; 500
g/0,5 in* = 2,2 Ib/in®.

Kratkodoba teplotni tolerance - dynamické namahani ve smyku pfi neménné pokojové teploté, nasledovana ctyimi
hodinami kondicionovani pii uvedené teploté se statickym zatizenim 100 g (pfedstavuje minuty/hodiny pii ptisobeni

teploty jako v provozu).

Dlouhodob4 teplotni tolerance - maximalné teplota, pfi niz paska unese alespon 250g zavazi na 0,5 in” statického
naméhani ve smyku po dobu 10 000 minut (pfedstavuje nepietrzité ptisobeni ve dnech/tydnech).



Pasky 3M™ VHB™

Dostupné velikosti

Maximalni délka role
Sitka 1/4" az 3/8" Sitka >3/8" az 1/2" Sitka 1/2" a vice
Tloust’ka pasky Standardni délka Minimalni §ifka Maximalni ifka (6,4 mm az 9,5 mm) (>9,5 mm az 12,7 mm) (12,7 mm a vice)
in (mm) vd (m) in (mm) in (mm) vd (m) vd (m) vd (m)

0,015 (0,4) 72 (65,8) 0,25 (6,4) 48 (1220) 144 (131,6) 175 (160) 360 (330)
0,020 (0,5) 72 (65,8) 0,25 (6,4) 48 (1220) 72 (65,8) 108 (98,8) 175 (160)
0,025 (0,64) 72 (65,8) 0,25 (6,4) 48 (1220) 72 (65,8) 108 (98,8) 175 (160)
0,040 (1,0 36 (32,9) 0,25 (6,4) 48 (1220) 72 (65,8) 108 (98,8) 144 (131,6)
0,045 (1,1) 36 (32,9) 0,25 (6,4) 48 (1220) 72 (65,8) 108 (98,8) 144 (131,6)
0,062 (1,55) 36 (32,9) 0,25 (6,4) 46 (1170 72 (65,8) 72 (65,8) 108 (98,8)
0,080 (2,0) 36 (32,9) 0,25 (6,4) 46 (1170) 36 (32,9 36 (32,9 72 (65,8)
0,090 (2,3) 36 (32,9 0,25 (6,4) 46 (1170) 36 (32,9 36 (32,9 72 (65,8)
0,120%%9 (3,0) 36 (32,9 0,5 (12,7) 46 (1170) Zadna Zadna Zadna Zadna 36 (32,9)
0,207 (3,0 36 (32,9) 0,25 (6,4) 46 (1170) 36 (32,9 36 (32,9 36 (32,9

Tolerance rozirezani
Standardni tolerance roziezani: + 1/32 in (£ 0,031 in, + 0,8 mm).

U vybranych vyrobkli s minimalni objednavkou v celych prirtistcich pasu je k dispozici pfesné roziezani s toleranci
+ 1/64 in (£ 0,016 in, + 0,44 mm).

Velikost jadra

Vsechny vyrobky se dodavaji na jadru s vnitfnim pramérem 3 in (76,2 mm).

Zpracované soucasti

Kromé standardnich a zakazkovych velikosti roli, které se dodavaji prostiednictvim distribuéni sit€ 3M, jsou k dispozici
také pasky 3M™ VHB™ bez omezenych tvart a velikosti prostfednictvim sité zpracovatelt 3M. Chcete-li dalsi
informace, obrat’te se na divizi 3M Converter Markets, tel. 1-800-223-7427, nebo navstivte webové stranky
www.3M.com/converter.

Skladovatelnost

Vsechny pasky 3M™ VHB™ maji skladovatelnost 24 mésicti od data vyroby, pokud se skladuji pii teploté 40°F az
100°F (4°C az 38°C) a relativni vlhkosti 0 - 95 %. Optimalni skladovaci podminky: teplota 72°F (22°C) a relativni
vihkost 50 %.

Po uplynuti skladovatelnosti se nepiedpoklada zména funkénich charakteristik pasek, av§ak 3M doporucuje pouzit
pasky 3M™ VHB™ pokud mozno pied koncem skladovatelnosti.

Datum vyroby je uvedeno na vsech jadrech pasek 3M™ VHB™ jako ¢islo vyrobni davky. Typické ¢islo davky je
Ctyfmistné Cislo ve forme julidanského data (R D D D). Prvni ¢islice oznacuje rok vyroby a posledni tfi ¢islice oznacuji
pocet dnii od 1. ledna. Piiklad: Cislo davky 4266 se interpretuje jako datum vyroby 22. zaii (266. den v roce) 2004. Na
vétSin€ vyrobkl je toto ¢islo uvedeno za Cislici ,,9, nasledovanou ¢islem vyrobku. V piipade pasek se souvislym
potiskem jadra (napt. fady 3M™ VHB™ 5952) bude typické Cislo davky uvedeno jako fetézec Ctyt Cislic pred Cislem
vyrobku.
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DalSi typické funkc¢ni charakteristiky

Upozornéni: Nasledujici technické informace a idaje musi byt povaZovany pouze za informativni nebo typické
a nesmi se pouZivat ke specifika¢nim ucelim.

Uvoliiovani plynu:

Pasky 3M™ VHB™ % TML % VCM %WVR
4930 0,77 0,01 0,21
4932 2,41 0,66 0,23
4945 1,24 0,01 0,19

TML - celkovy ubytek hmotnosti

VCM - tékavé srazlivé materialy

WVR - vracena vodni para

Referenéni publikace NASA, ,,Udaje o uvoliiovani plynu pro vybér materialti pro kosmické lod&®, (18.11.2004)
K dispozici online na http://outgassing.nasa.gov

Dielektricka pevnost
(ASTM D149)

Pasky 3M™ VHB™ (V/mil)
4941 360
4926 330
5952 455
5925 520
4950 460
4920 640
4910 630
4611 330

Dielektricka konstanta
(ASTM D150)

Pasky 3SM™ VHB™ Dielektricka konstanta Ztratovy Cinitel
4941 pti 1 kHz 2,29 0,0245
pti 1 MHz 1,99 0,0374
5952 pti 1 kHz 2,14 0,0065
pfi 1 MHz 1,95 0,0506
4950 pii 1 kHz 2,28 0,0227
pii 1 MHz 1,99 0,0370
4910 pii 1 kHz 3,21 0,0214
pfi 1 MHz 2,68 0,0595
4611 ptil kHz 2,80 0,0130
pti 1 MHz 2,43 0,0564

Tepelna vodivost - hodnota K

Pasky 3M™ VHB™ BTU in/h ft? °F W/mK
4941 0,53 (0,08)
5952 0,37 (0,05)

4950/4945 0,63 (0,09)




4910 1,09 (0,16)
4611 0,77 (0,12)

Hodnota R = _tloustka
hodnota K
(kdyz jsou jednotky hodnoty K v BTU-in/h ft? °F a tloustka je uvedena v palcich)

Mérny odpor
(ASTM D257)
Pasky 3M™ VHB™ Vnitini odpor Povrchovy odpor
(ohm.cm) (ohm/cm?)
4941 2,1x 10" 2,7x 10"
5952 2,5x 10" >10%
4950 15x 10" >10%
4920 1,7x10% >10%
4910 3,1x10% >10%
4611 1,4 x 10" > 10"
Pasky 3M™ VHB™
Vypisy UL746C - soubor 17478
Slozka kategorie QOQW?2 - polymerové lepici systémy, elektrickd zatizeni
Pasky 3SM™ VHB™/ Jmenovita teplota
iady vyrobki Podklady Minimalni Maximalni
4919F, 4926, 4936, Keramika -35°C 110°C
4936F, 4941, 4941F, Hlinik, pozinkovana ocel, nerezova ocel, -35°C 90°C
4947F, 4956, 4956F, smaltovana ocel, poniklovany ABS, sklo (se
4979F silanovym povlakem nebo bez povlaku), PVC,
sklo/epoxid, PBT, polykarbonat,
akrylovy/polyuretanovy natér, polyesterovy natér
ABS -35°C 75°C
4920, 4930, 4950 Hlinik, pozinkovana ocel, smaltovana ocel, -35°C 110°C
nerezova ocel, keramika, sklo/epoxid
PBT, akrylat -35°C 90°C
ABS, polykarbonat, tvrdy PVC -35°C 75°C
4945, 4946 Fenol, hlinik, pozinkovana ocel, alkydovy smalt -35°C 110°C
ABS, polykarbonat, polyamid, nerezova ocel, -35°C 90°C
akrylovy/polyuretanovy natér, polyesterovy natér
Nemekéeny PVC -35°C 75°C
5925, 5952, 5962 Polykarbonat, hlinik, akrylovy/polyuretanovy -35°C 90°C
natér, pozinkovana ocel, polyesterovy natér
Tvrdy PVC -35°C 75°C
5952 Akrylat, acetobutyrat celuldzy -35°C 90°C
4991 Polykarbonat, hlinik, akrylovy/polyuretanovy -35°C 90°C
natér, polyesterovy natér
4611, 4646, 4655 Nerezova ocel, hlinik, pozinkovand ocel, sklo, -35°C 110°C
sklo/epoxid, fenol
Nylon, polykarbonat -35°C 90°C
ABS, tvrdy PVC -35°C 75°C

Aktualni seznam lze najit na strankach www.ul.com (vyberte osvédcéeni, najdéte soubor MH17478)

Typické vlastnosti pasky 3M™ VHB™ pro modelovani




Koeficient tepelné roztaznosti
1x 10" in/in/°F
1,8 x 10 mm/mm/°C
Modul pruznosti ve smyku (pti 25°C, 1 Hz)
Rada 4950: 6 x 10° Pa
Rada 4941: 3 x 10° Pa
(Modul pruznosti ve smyku je zavisly jak na teploté, tak na frekvenci.)
Youngtiv modul: pro pasky VHB bude Youngtiv modul asi trojnasobkem modulu pruznosti ve smyku.
Poissonova konstanta
0,49

Odolnost proti rozpoustédlim a paliviim

y: Uchovana adheze, %

x: Voda, slana voda, hydraulicka kapalina, motorovy olej 10W30, glykolova nemrznouci smés
Petrolej

Izopropylalkohol, tryskové palivo

Benzin

MEK

ZkuSebni metoda

» Paska mezi nerezovou oceli a hlinikovou folii

* Prodleva 72 h pti pokojové teploté

*  Ponofeni do rozpoustédla na 72 h

»  Zkouska do 45 min od vytaZeni z rozpoustédla

e Odtrhovani v uhlu 90°

* Rychlost odtrhovani 12 in/min

» Kontrolni porovnani pevnosti adheze pti odtrhovani

Upozornéni:  Nepfretrzité ponotfeni v chemickych roztocich se nedoporucuje. Vyse uvedené informace maji ukazat, ze
pii bézném pouzivani ve vétsing aplikaci by nahodily kontakt nemél narusit funk¢énost pasky.
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Diilezité faktory pro navrhovani a vybér pasky

Vyberte vhodnou pasku pro dany podklad: Lepidlo se musi roztéci po povrchu podkladi, aby vznikl t&sny plosny
kontakt a mohla zaptisobit molekularni ptitazlivost. Mira tekutosti lepidla na podkladu je do zna¢né miry uréovana
povrchovou energii podkladu.

Lepidlo Lepidlo
Podklad Podklad
Vysoka povrchova energie Nizka povrchova energie

Obrazek znazoriuje cinek povrchové energie na styény kontakt lepidla. Materidly s vysokou povrchovou energii
pritahuji lepidlo blize a vznika vysoka pevnost spoje.

Vztah mezi adhezi a povrchovou energii pro lepidla pasek 3M™ VHB™
y: Odhad procenta maximalni adheze pasky 3M™ VHB™
x: Povrchova energie (dyn/cm)
Nizkoteplotni lepidlo
Univerzalni lepidlo
Vicetcelové lepidlo
Upravené akrylové lepidlo
POZNAMKA: Lepidlo s nizkou povrchovou energii miize byt méné ovliviiovani povrchovou energii.

POZNAMKA: Typ pény mize ovliviiovat a/nebo omezovat maximélni pevnost adheze.

VYSOKA STREDN{ NiZKA

400 - 1100 42 -50 38-39 36 - 37 18- 33
Hlinik Kapton™ ABS PVA EVA
Nerezova ocel Fenol Polykarbonat (Lexan™)  Polystyren Polyethylen
Med Nylon™ PVC Acetal Polypropylen
Zinek Alkydovy smalt Noryl™ Praskovy natér Tedlar™
Cin Polyester Akrylat Kfemik
Olovo Epoxidovy natér Natér Polane™ Teflon™
Eloxovany hlinik Polyuretan Praskovy natér

Sklo

POZNAMKY: Existuje spousta ptipravki, povrchovych prav a impregnaénich prostiedkt na podkladové materiély,
které mohou ovlivnit adhezi. Cilem tohoto piehledu je pouze poskytnout hruby odhad trovni adheze,
které 1ze ocekéavat u ne¢kterych béznych materiald vzhledem k referenénimu povrchu, napiiklad
K hliniku.

Lehké obrouseni povrchu vyznamné zvysi trovné adheze mnoha materiali vyjma aplikaci s paskami
4952/4932.

Pouzijte pasku se spravnou tloust’kou: Potfebna tloust’ka pasky je zavisla na tuhosti podkladt a pravidelnosti jejich
povrchil. I kdyz se pasky 3M™ VHB™ prizplisobi jisté mife nepravidelnosti, neroztecou se tak, aby vyplnily mezery
mezi materialy. Pfi lepeni tuhych materialti s normalni plochosti uvazujte o pouziti pasek s tloustkou alesponl 45 mil
(1,1 mm). S rostouci pruznosti podkladu lze pouzivat tenéi pasky.

PouZijte spravné mnoZstvi pasky: Vzhledem k tomu, Zze pasky 3M™ VHB™ jsou viskozné elastické, jejich pevnost a
tuhost je tmérna stupni namahani. Pfi pomé&rné rychlém (dynamickém) namahani vykazuji pasky vétsi pevnost a pii
dlouhodobém zatizeni (statickém namahani) maji sklon k teceni. VSeobecné plati, ze pro staticka zatiZeni se musi



pouzit piiblizng 4 in® pasky na kazdou libru zatiZeni, aby se predeslo nadmérnému te¢eni. Pro dynamicka zatizeni by
meély platit dynamické funkéni charakteristiky uvedené na str. 4, zarucujici vhodny bezpe€nostni €initel.

Poditejte s tepelnym roztahovanim/smrstovanim: Pasky 3M™ VHB™ mohou dobfe fungovat v aplikacich se dvéma
spojovanymi povrchy s rozdilnym rozpinanim a zkracovanim. Za predpokladu spravné adheze k podkladim dokazi
pasky bézné vyrovnavat rozdilovy pohyb v rovin€ smyku az do trojnasobku jejich tloustky.

PruZnost spoje: Ackoliv pro mnoho aplikaci je vyrovnavani rozdilového pohybu pfinosem, spoje vytvorené paskou

v

provést vhodné konstrukéni Gpravy nebo pravidelné pouzivat tuhé upeviiovaci prvky nebo tuha lepidla.

PFili§ nizké teploty: Pokud budou pasky vystaveny vysokému razovému namahani v aplikacich vyZzadujicich funkénost
pfi velmi nizkych teplotach, uzivatel musi provést dukladné zkousky. K dispozici je technicky dokument ,,Funkénost
pasek 3M™ VHB™ pii nizkych teplotdch* s dal§imi informacemi (70-0707-39910).
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Aplikaéni metody

Cisténi: Nejlepsim zptsobem pripravy vétsiny povrchii pied aplikaci pasky 3M™ VHB™ je vy¢isténi smési
izopropylalkoholu (IPA*) a vody v poméru 50:50.
Vyijimky ze v§eobecného postupu, které mohou vyzadovat dodate¢nou pfipravu povrchu:

* Husty olej: K odstranéni hustého oleje nebo maziva z povrchu bude mozna nutny odmastovaci prostfedek nebo
Cistici prostfedek na bazi rozpoustédla. Potom nasleduje vycisténi smési [PA a vody.

*  Obrouseni: Obrousenim povrchu a naslednym vycisténim smési IPA a vody lze odstranit silné¢ necistoty nebo
oxidaci a zvétsit povrchovou plochu, aby se zlepsila adheze.
* Povlaky na zlepSeni adheze: Natieni povrchu zdkladnim natérem mtize vyznamné zlepS$it pocatecni i kone¢nou
adhezi k mnoha materialim, naptiklad plastim a natéram.
* Porézni povrchy: Vétsina poréznich a vlaknitych povrchii, napiiklad dfevo, dievotiiskové desky, beton atd., se
musi vytmelit, aby vznikl homogenni povrch.
* Jedine¢né materialy: Sklo a podobné materialy, méd’ a kovy s pfimesi médi a plasty nebo pryze obsahujici
migraéni slozky (napt. zmékcovadla) mohou vyzadovat specidlni ptipravu povrchu.
Dalsi informace a doporuceni najdete v technickém dokumentu 3M ,,Ptiprava povrchu pro aplikace s paskami 3M™
VHB™* (70-0704-8701-5).
*Upozornéni: Tyto Cistici prostfedky obsahuji tékavé organické latky ve vétsim mnozstvi nez 250 g/l. Ujistéte se,
zda Cistici prosttedek vyhovuje mistnim piedpisiim pro ¢istotu ovzdusi. Pti praci s rozpoustédly
dodrzujte bezpeénostni opatieni a pokyny vyrobce pro manipulaci s témito materialy.

Tlak: Pevnost spoje je zavisla na velikosti kontaktu mezi lepidlem a povrchem. Pfi silném aplika¢nim tlaku se vytvofi
lepsi kontakt lepidla a tim se zvysi pevnost spoje. Dobrého kontaktu s povrchem lze typicky dosahnout dostate¢nym
pritlaéenim, které zaruci, Ze paska bude stlacena tlakem pfiblizn€ 15 psi (100 kPa). Lze pouzit valec nebo ptitlacnou
desku. Upozoriiujeme, Ze tuhé povrchy mohou vyzadovat asi dvakrat az tfikrat vyssi tlak, aby byla paska stlacena na 15

psi.

Teplota: Idealni rozsah aplika¢nich teplot je 70°F az 100°F (21°C az 38°C). Samolepici lepidla vyuzivaji k vytvoteni
kontaktu s plochou podkladu viskozni rozte¢eni. Minimalni doporucené aplika¢ni teploty:
*  50°F (10°C): tady pasek 3M™ VHB™ 4950, 5952, 4910, 4952, 4611, 4622
e 60°F (15°C): fady pasek 3M™ VHB™ 4941, 4945
e 32°F (0°C): fada pasek 3M™ VHB™A4951
Upozornéni: Nedoporucuje se vychozi aplikace pasky na podklady pii niZ§ich teplotach neZ doporucené
minimalni hodnoty, protoze lepidlo by vylo pfilis tuhé, aby mohlo spravné pfilnout. Avsak po
spravné aplikaci je u€innost pii nizkych teplotach vSeobecné uspokojiva.
Pro vSechny pasky 3M™ VHB™ plati, Ze pro dosazeni dobré ucinnosti je nutné zarucit, aby byly povrchy suché a
bez kondenzované vlhkosti.

Cas: Po aplikaci se bude lepidlo roztékat po povrchu a tim se bude zvySovat pevnost spoje. Pti pokojové teploté se
dosahne priblizn€¢ 50 % konecné pevnosti po 20 minutach, 90 % po 24 hodinach a 100 % po 72 hodinach. Pfi vyssich
teplotach se roztékani zrychluje a pfi nizsich teplotach se zpomaluje. Konecné pevnosti spoje 1ze dosahnout rychleji (a
v nékterych piipadech Ize zvysit pevnost spoje) piisobenim vyssi teploty (napt. 150°F [66°C] po dobu jedné hodiny).
Tim se zlepsi smaceni povrchu lepidlem. Pevnost spoje 1ze zvysit a také obrousenim povrchu nebo pouzitim zakladniho
natéru nebo povlaku na zlepseni adheze; t€émito prostiedky se rovnéz urychli dosazeni kone¢né pevnosti.

DosaZeni typické pevnosti v zavislosti na case
Procento kone¢né pevnosti spoje
Pokojova teplota 50°F 150°F nebo obrouseni
20 min 1h 24 h 72 h
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Specialni pripady:
Hrubé povrchy s paskami 3SM™ VHB™ 4932/4952: Pasky 3M™ VHB™ 4932/4952 jsou navrzené tak, aby pfilnuly

k mnoha podkladiim s nizkou povrchovou energii. Hrubé povrchy vytvofené lehkym obrousenim nebo strukturovanym
povrchovym vzorem obvykle snizuji pevnost spoje s touto fadou pasek.

Mekéeny vinyl: Zmékeovadla v mékkém vinylu mohou migrovat do lepidel a vyznamné ovliviiovat jejich funkéni
charakteristiky. Rady pasek 3M™ VHB™ 4941 a 4945 maji velmi dobrou odolnost proti zm&k&ovadliim a p¥ilnou

k mnoha vinylim s riznym sloZzenim. Nicméné& vzhledem k rozmanitosti slozeni riznych vinylovych plasti musi
uzivatel provést zkousku s konkrétnim vinylem, aby se ujistil, Ze se charakteristiky ¢asem nezméni. Problémy
souvisejici s migraci zmekcovadel 1ze Casto predvidat na zaklade urychleného starnuti sestavenych soucasti pii teploté
150°F (66°C) po dobu jednoho tydne.

Pouziti vyrobku Vsechny vyroky, technické informace a doporuéeni v tomto dokumentu vychazeji ze
zkousek nebo zkuSenosti, které 3M povazuje za spolehlivé. Av§ak pouziti a funkéni
charakteristiky vyrobku 3M v konkrétni aplikaci mtize ovliviitovat mnoho faktori mimo
kontrolu 3M v¢etné podminek, za kterych se vyrobek pouziva, a ¢asu a vnéjsich
podminek, ve kterych ma vyrobek fungovat. Vzhledem k tomu, Ze tyto faktory jsou
uplné zavislé na znalostech a kontrole uzivatele, je velmi dulezité, aby uzivatel predem
vyzkousel vyrobek 3M a stanovil, zda je vhodny pro konkrétni ucel a uzivatelskou
metodu aplikace.

Omezena zaruka Spole¢nost 3M zarucuje, ze paska 3M™ VHB™ bude 24 mésicti od data vyroby bez
materialnich a vyrobnich vad. 3M NEPOSKYTUJE ZADNE DALSI PRIMO
VYJADRENE NEBO VYPLYVAJICI ZARUKY VCETNE, ALE BEZ OMEZENI NA
VYPLYVAJICI ZARUKU PRODEJNOSTI NEBO VHODNOSTI PRO KONKRETNT{
UCEL. Tato omezena zaruka se nevztahuje na poskozeni vyplyvajici z pouZiti nebo
neschopnosti pouzit pasku 3M™ VHB™ z diivodu $patného zachéazeni, provedeni
aplikace nebo takového zpiisobu aplikace a skladovani, ktery neni v souladu
s doporu¢enymi postupy 3M.

Omezena naprava a Pokud se ve vyse uvedené zarucni Ihaté prokaze zavada pasky SM™ VHB™,
odpovédnost JEDINYM ZPUSOBEM NAHRADY BUDE PODLE UVAZENI 3M VRACENI

NAKUPNI CENY NEBO OPRAVA CI VYMENA VADNE PASKY 3M™ VHB™,
Spole¢nost 3M nebude zadnym jinym zptisobem odpovidat za jakékoliv pfimé, nepfimé,
specialni, nahodné nebo nasledné ztraty nebo $kody bez ohledu na uplatiiovany vyklad
zakona vcetné nedbalosti, zaruky nebo ptisné odpovédnosti.

Tento vyrobek od Divize pramyslovych lepidel a pasek byl vyroben v rdmci systému
3M na zajisténi jakosti, registrovaného podle norem ISO 9001:2000.

Kapton, Tedlar, Nylon a Teflon jsou registrované ochranné zndmky spole¢nosti E.I. Dupont De Nemours & Co. Inc.
Lexan a Noryl jsou registrované ochranné znamky spolecnosti General Electric Co.
Polane je registrovana ochrannéd znamka spole¢nosti Sherwin Williams Co.

Informace o vyrobku:
3M Cesko, spol. s r. 0., V Parku 2343/24, 148 00 Praha 4,
tel. +420 261 380 111, fax: +420 261 380 110, e-mail: cs.reception@mmm.com, www.3M.cz
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