Scotch-Weld ™

Vysoce vykonné neoprenove lepidlo

na pryze

1300 - 1300L

Popis vyrobku

3M™ Scotch-Weld™ Vysoce vykonna neoprenova lepidla na pryze 1300

a 1300L se mohou pouzivat ke spojovani kov(, dfeva, vétSiny plast(

a neoprenu, regeneratu, SBR a butylkauCuku. Vyznaduji se vysokou okamzitou
pevnosti a vynikajici tepelnou odolnosti. Lepidlo Scotch-Weld 1300L je verze

Vlastnosti

*+ 3M™ Scotch-Weld™ Vysoce vykonné neoprenové lepidlo na pryze 1300L
pro naro¢né aplikace splfiuje pozadavky MMM-A-121.
* Rozsah teplot pouziti je -30 °F (-34 °C) az 300 °F (149 °C).

¢ Doba otevrenosti:

lepidlo Scotch-Weld 1300 az 12 minut;

lepidlo Scotch-Weld 1300L az 8 minut.
» Spojuje neopren, SBR, butylkau€uk a jiné typy pryzi s rdznymi substraty.
* Lepidlo Scotch-Weld 1300L je verze lepidla Scotch-Weld 1300 s nizSim
podilem tuhych latek a nizsi vyskozitou, pro snadnéjSi nanaseni stétcem

a strikanim.

Typické fyzikalni
vlastnosti

Poznamka: Nasledujici technické informace a udaje jsou pouze
reprezentativni nebo typické a nemély by byt pouzivany pro
ucely specifikace.

Vyrobek 3M™ Scotch-Weld™ Vysoce vykonné neoprenové
lepidlo na pryze
1300 1300L

Viskozita (pfiblizné) 1500 - 4000 cp 250 - 1000 cp

Brookfieldliv viskozimetr

RVF #4 sp pfi 20 ot./min. pfi
80 °F (27 °C)

RVF #2 sp pfi 20 ot./min. pfi
80 °F (27 °C)

Obsah tuhych latek
(vahovy podil)

34-39 %

26 - 33 %

Baze Polychloroprén Polychloroprén
Barva Zluta Zluta
Cista hmotnost (pFibl.) 7,1-7,5Ib/gal 6,9 - 7,3 Ib/gal

Bod vzplanuti

-14 °F (-26 °C)

-14 °F (-26 °C)

Rozpoustédio*

Destilat ropy, metyletylketon
a toluen

Destilat ropy, metyletylketon
a toluen

*Tyto produkty obsahuji rozpoustédlo, které neni fotochemicky reaktivni.




3M™ Scotch-Weld™

Vysoce vykonné neoprenové lepidlo na pryze
1300 « 1300L

Informace Navod k pouziti:
k manipulaci/ 1. P¥iprava povrchu
aplikaci Odstranite prach, nedistotu, olej, tuky, vosk, natér atd. Setfeni rozpoustédlem

jako metyletylketon (MEK)* pomuUze pfi pfipravé povrchu pro spojovani.
2. Teplota pfi aplikaci

NejlepSich vysledki je dosahovano, kdyz je teplota lepidla a spojovanych

povrchl minimalné 65 °F (18 °C). Pfi skladovani pod 30 °F (-1 °C) nechte

lepidlo zahtat na pokojovou teplotu pouze umisténim do teplé mistnosti

(neprekrocte 120 °F [49 °C]) a nasledné ddkladné promichejte.

3. Aplikace
Pfed pouzitim dobfe zamichejte. Naneste Stétcem, proudénim nebo
stiikanim jednotnou tenkou vrstvu lepidla na oba spojované povrchy. Je
doporu¢ovan nanos na povrch o hmotnosti za sucha 2,5 g az 3,5 g/stopu?.
Porézni povrchy mohou vyZadovat vice nez jednu vrstvu. Stejnomérna,
leskla vrstva znamena dostatek lepidla.

4. Doba schnuti
Nechte lepidlo schnout, az uz neni vihké (maximalni doba schnuti je asi
4 minuty).

5. Doba otevienosti
Jakmile uschnou, maji tato lepidla kratkou otevienou dobu (8 az 12 minut).
6. Spojeni
Pfed spojenim povrchy peclivé umistéte. Pfi kontaktu dojde k okamzitému
spojeni. Aplikujte dostatecny tlak pro zajisténi dobrého kontaktu mezi
natfenymi povrchy. Se spojenymi dily je mozné okamzité manipulovat.
7. Reaktivace (oziveni)
Vétsi okamzité pevnosti Ize dosahnout reaktivaci rozpoustédla. Pro
reaktivaci rozpoustédla naneste na oba povrchy lepidlo a nechte zaschnout
na dotyk. Lehce potfete povrch metyletylketonem (MEK)* a dokonc&ete
spojovani béhem 30 sekund.
8. Cisténi
Pouzijte rozpoustédlo jako 3M™ Scotch-Weld™ Rozpoustédlo €. 2* nebo
metyletylketon (MEK)* pro ¢€isténi aplikacnich pomucek ihned po pouziti.
Nadbyteéné lepidlo mlzete odstranit z jinych povrchi pomoci Eisticiho
prostfedku 3M™ Primyslovy Cisti¢* nebo podobného.
*Poznamka: Pfi pouzivani rozpoustédel odstrante vS§echny zdroje vzniceni
vCetné zapalovacich plamink( a dodrzuje bezpeénostni pokyny
a smérnice vyrobce pro pouZiti.

Navrhy zafizeni pro  Poznamka: Vhodné zafizeni pro aplikaci zvySuje kvalitu lepeného spoje.
aplikaci Navrhujeme nasledujici zafizeni pro aplikaci ke zvazeni uzivatele,
v zavislosti na daném ucelu uzivatele a postupu aplikace.
1. Cerpani:
Davkovaci systém 5galonové konve:
1. 3M™ Scotch-Weld™ Vysoce vykonné neoprenové lepidlo na pryze
1300 pro naroéné aplikace — 4:1 dvojcinné kontrolni ¢erpadlo s kulovym
kohoutem, 4 krychlové palce/cyklus 3" vzduchovy motor. Je vyZadovan
kryt konve ke snizeni ztraty rozpoustédia.
2. 3M™ Scotch-Weld™ Vysoce vykonné neoprenové lepidlo na pryze 1300L
pro naro¢né aplikace — pouzijte tlakovou nadobu pro pfivod materialu.

Davkovaci systém 55galonové konve:

1. Scotch-Weld lepidlo 1300 — 4:1 dvojcinné kontrolni Eerpadlo s kulovym
kohoutem, 4 krychlové palce/cyklus 3 vzduchovy motor, snimatelné
Cerpadlo.

2. Scotch-Weld lepidlo 1300L — 2:1 provedeni s odlou¢enym €erpadlem.
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3M™ Scotch-Weld™

Vysoce vykonné neoprenové lepidlo na pryze
1300 « 1300L

Navrhy zafizeni Prislusenstvi:
pro aplikaci 1. Hadice — Samuel Moore Synflex nebo ekvivalentni, 500 psi minimalni
(pokracovani) provozni tlak.

Pozadavky chemické odolnosti:

1. Tésnéni, ucpavky a hadice ve styku s timto lepidlem musi byt odolné
ketontim a aromatickym rozpoustédlim. Jsou doporucovany dily
z Nylonu a Teflonu® nebo s nanosem téchto materialu.

2. Stiikani:
3M™ Scotch-Weld™ Vysoce vykonné neoprenové lepidlo na pryze
1300L
Strikaci pistole | Vzduchovy | Hrot kapaliny | RozpraSovaci Priblizné Tok
uzaver tlak vzduchu pozadavky kapaliny**
na vzduch*
Vzduchovy rozprasovac — drzeny ru¢né
Binks 2001, 95 63PH 63BSS (0,046“) 70 psi 21 CFM 6,5 fl. 0z./min.
DeVilbiss JGA, 704 FX (0,042%) 70 psi 17 CFM 5 fl. oz./min.
MSA
Vzduchovy rozprasovac — automaticky
Binks 21, 95A, 63PH 63BSS (0,046%) 70 psi 21 CFM 6,5 fl. 0z./min.
610
DeVilbiss AGX 704 FX (0,042%) 70 psi 17 CFM 5 fl. 0z./min.

Poznamka: Tato lepidla nejsou doporu€ovana pro stfikani bez vzduchu.

* 3 H.P. Kompresor pro pferusované pouziti.

5 H.P. Kompresor pro kontinualni pouziti.

**Pro méfeni toku kapaliny: Natlakujte jen zdroj kapaliny; zatahnéte za
spoust; nechte natéct material do méficiho zafizeni po dobu 60 sekund;
zvySte nebo snizte tlak zdroje kapaliny pro ziskani poZzadovaného toku
kapaliny.

VSechny hadice by mély byt opatfeny ndnosem nylonu nebo PVA. Tésnéni

a ucpavky pfichazejici do styku s t&émito lepidly by mély byt obloZzeny nebo

opatfeny nanosem Teflonu®.

3. Stétec
PouZivejte Stétce ur€ené pro barvy na bazi oleje.

Typické parametry Poznamka: Nasledujici technické informace a udaje jsou pouze
kvality lepidla reprezentativni nebo typické a nemély by byt pouzivany pro
ucely specifikace.

180° Pevnost pii odtrhovani platno/ocel Pevnost prekryti ve stfihu** 1/ “
Birch / '/, Birch
Cas Test Hodnota Test Hodnota
pfi 75 °F (24 °C) Teplota (piw) Teplota (psi)
1den 75 °F (24 °C) 18 -30 °F (-34 °C) 343
3 dny 75 °F (24 °C) 48 75 °F (24 °C) 549
5 dny 75 °F (24 °C) 51 150 °F (65 °C) 195
7 dny 75 °F (24 °C) 52 180 °F (82 °C) 136
2 tydny 75 °F (24 °C) 30* 200 °F (93 °C) 85
3 tydny 75 °F (24 °C) 20* 225 °F (110 °C) 85
Po 3 tydnech -30 °F (-34 °C) 49
Po 3 tydnech 150 °F (66 °C) 32,5
Po 3 tydnech 180 °F (82 °C) 26

*  Tyto hodnoty NEODRAZEJI ztratu pevnosti, ale predstavuji nartist v modulu. Kvdili lepenym
materialim a postupu je porucha spoje z platna. Skute¢na pevnost téchto lepidel se zvysuje.
**  Spoje po starnuti 2 tydn pfi teploté mistnosti prfed testovanim.



3M™ Scotch-Weld™

Vysoce vykonné neoprenové lepidlo na pryze

1300 « 1300L

Skladovani

Skladujte produkt pfi teploté 60-80 °F (16-27 °C) pro dosazeni jeho maximalni
skladovatelnosti. VysSi teploty mohou zkracovat normalni skladovatelnost. Nizsi
teploty mohou zpusobit do¢asné zvyseni viskozity. Pfi skladovani dodrzujte
postup ,prvni dovnitf - prvni ven®.

Skladovaci doba

Pfi skladovani za doporugené teploty v originalnim neotevieném obalu je tento
produkt pouzitelny po dobu 15 mésicl od data zaslani.

Upozornéni

Pfed pouzitim produktu si na etiketé produktu a v materidlovém listu prostudujte informace
0 bezpeénosti a ochrané zdravi. Pro dalSi informace k ochrané zdravi a bezpecnosti pfi praci volejte
1-800-364-3577 nebo (651) 737-6501.

Pouziti vyrobku

Veskera prohlaseni, technické informace a doporuceni obsazené v tomto dokumentu vychazeji ze
zkous$ek a zkuSenosti, které firma 3M povaZuje za spolehlivé. Av§ak mnoho faktort mimo kontrolu
firmy 3M muze ovlivnit pouziti a funkci vyrobku 3M pfi konkrétni aplikaci, a to véetné podminek, za
kterych je vyrobek pouzivan, a ¢asu a podminek prostfedi, za kterych ma vyrobek pinit svoji funkci.
Protoze tyto faktory zna vyhradné uzivatel a jsou pod jeho kontrolou, je nezbytné, aby uzivatel
posoudil vyrobek 3M a ur€il, zda je vhodny pro konkrétni u€el a zda vyhovuje uzivatelem zvolené
metodé aplikace.

Zaruka a omezené
naroky

Pokud neni uvedeno jinak v dokumentaci k vyrobku, na pfibalovych letédcich nebo na balenich
jednotlivych produktt, firma 3M zaruéuje, Ze kazdy vyrobek znacky 3M splfiuje pfislusné technické
parametry v okamziku své expedice z firmy 3M. Pro jednotlivé vyrobky mohou platit dodate¢né
nebo rozdilné zaruky, jak jsou uvedené v dokumentaci k vyrobku, na pfibalovych letacich nebo

na obalech vyrobki. SPOLECNOST 3M NEPOSKYTUJE ZADNE DALSI ZARUKY, VYSLOVNE
NEBO PREDPOKLADANE, VCETNE, ALE NEOMEZUJICE SE NA PREDPOKLADANE

ZARUKY PRODEJNOSTI NEBO VHODNOSTI PRO KONKRETNI UCEL NEBO JAKEKOLIV
PREDPOKLADANE ZARUKY PLYNOUCI Z PRUBEHU JEDNANI, ZVYKU NEBO OBCHODNICH
ZVYKLOSTI. UzZivatel je zodpovédny za rozhodnuti, zda je vyrobek spol. 3M vhodny pro konkrétni
ucel a zda vyhovuje uzivatelem zvolené aplikaci. Pokud se u tohoto vyrobku béhem zaruéni lhaty
vyskytnou zavady, vasim vyluénym narokem a jedinou povinnosti prodejce firmy 3M a prodejce
bude, dle uvazeni firmy 3M, vyména vyrobku nebo vraceni kupni ceny.

Omezeni
odpovédnosti

S vyjimkou pfipadu, kdy je to nafizeno zakonem, nenese spole¢nost 3M ani prodejce odpovédnost
za jakékoli ztraty nebo Skody, které vznikly v disledku pouzivani tohoto produktu 3M, at' uz pfimé,
nepfimé, specialni, nahodné nebo nasledné, bez ohledu na prosazovanou pravni teorii, véetné
zaruky, smlouvy, zanedbani nebo pfimé odpovédnosti.

(SO 9001: 2000

Tento vyrobek Divize primyslovych lepidel a pasek byl vyroben v souladu se systémem kvality 3M zaregistrovanym podle norem ISO
9001:2000.

Divize pramyslovych pasek a lepidel

3M Cesko, spol. sr. o.
V Parku 2343/24

148 00 Praha 4

tel.: +420 261 380 111
fax: +420 261 380 110
www.3M.cz

@ 3M a Scotch-Weld jsou obchodni znacky spole¢nosti
3M Company.

Teflon je registrovana obchodni znacka spolecnosti

E.l. DuPont de Nemours Co.

Vytisténo v U.S.A.
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Recyklovany papir
40% predspotrebni odpad
10% pospotiebni odpad





