3M Priimyslova divize
Materidly pro vyrobu technickych Stitkil




1. Materialy pro vyrobu §titku pro termotransferovy

potisk

Siroky rozsah aplikaci

Presné oznaceni vyrobku je nesmirné dulezité, coz plati pro kterékoli primyslové odvétvi. At jiz pottebujete

oznacovat pocitace, automobilni soucastky, elektrické pfistroje pro domacnost nebo jiné vyrobky dlouhodobé
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spotieby, pfindsime vam fesSeni v podobé materidlu, ktery lze termotransferové potiskovat. Termotransferovy tisk je

$pickova technologie, kterd umoziiuje zaznamendvat dtilezité informace, napf. tisk ¢arovych kédd, zaruk, datovych

Stitkd atd. Pfi termotransferovém tisku se tiskarska barva nesena na tiskaiské pasce (ribbonu) teplem prenasi

na Stitkovy materidl. Peclivou volbou ribbonu a §titkového materidlu pro termotransferovy tisk mtzete ziskat velmi

kvalitni a zdroveil odolna zobrazeni (napiiklad ¢arové kédy odolné proti plisobeni brzdové kapaliny pro pouziti

v automobilovém primyslu). Vétsina 3M stitkovych materidlti pro termotransferovy tisk je schvalena podle

mezindrodné uznavanych norem pro Siroké spektrum povrchti i ribbond.

Vyhody:

Pokrocila technologie
termotransferového tisku
vam nabizi....
* trvalé oznaceni vyrobku
* vysoké rozliseni tisku
e pouziti v interiérech
i exteriérech
e rychly a tichy tisk
* schvéleno podle norem UL
a CSA

Lepidlia

Principy:

Proces termotransferového

paska (ribbon)
s barvou

prenosu probihd nasledovné:

topny prvek

¢ Tiskova hlava umisténa

na pasu tvori ohfivaci prvek| ke nger

Stitkovy materidl kryci vrstva (liner)

* Selektivni ohtev prvku
na pozadovanou teplotu
* Lehky kontakt ribbonu
s potiskovanym materidlem

¢ Okamzité ochlazeni

Nase stitkové materidly jsou opatieny vysoce kvalitnimi lepidly, ktera dobte pfilnou jak k povrchiim s vysokou energii, jako jsou sklo, ocel
a né&které plasty (naptiklad ABS), tak i k povrchim s nizkou energif, naptiklad praskové nétéry, olejem znecisténé povrchy, nékteré plasty
(napt. polypropylen, polyethylen). Nase lepidla lze rovnéz pouzit na zaktivenych ¢i strukturovanych povrsich, nebo vyzaduje-li to aplikace,

muzeme poskytnout lepidla odstranitelna.

100 vysokoteplotni akrylatové lepidlo, kriatkodob¢ teplotné odolné

az do 230 °C, vynikajici odolnost proti rozpoustédlim a chemikaliim.
Vynikajici vlastnosti pro vysekavani, i pfi zvySenych teplotach.

150 vysokoteplotni akrylatové lepidlo, kritkodobé teplotné odolné

az do 230 °C. Dobré vlastnosti pro vysekdvani. Idedlni pro oznac¢ovani desek
s tiSténymi spoji.

200 vysoce vykonné lepidlo z nemodifikovaného akrylatu s dlouhou dobou
starnuti, schopné kratkodobé odoldvat teplotdm az do 177 °C, vynikajici
prilnavost na kov a HSE plasty.

241E permanentni akrylové lepidlo, vSeobecné vyuziti na riizné povrchy.

250 lepidlo z modifikovaného akrylatu uréené pro dosazeni rovnovahy mezi
vynikajici pfilnavosti k LSE plastim a nizkou tekutosti. Vynikajici pfilnavost
pfi nizké teploté, schvéleno podle BS 5609.

300 a 300E akrylat s vysokou pevnosti, vysokou pocate¢ni pfilnavosti; zejména
vhodné pro povrchy s nizkou energii.

310E akrylat s vysokou presnosti, pevné lepidlo pro podlozky s vysokou

320 akrylatové lepidlo s vysokou pevnosti v tahu, uréené pro aplikace
vyzadujici vysokou pfilnavost na rtiznorodych povrsich véetné plasti s HSE
a LSE. Poskytuje vynikajici odolnost proti scvrkavani.

350 & 350E akrylat s vysokou pfilnavosti je nejuniverzalngjsi lepidlo, idealni
pro povrchy oSetfené praskovym ndtérem, LSE plasty a zaolejované kovy.
400 akrylatové lepidlo bez modofikaci s vynikajicimi transparentnimi
vlastnostmi a odolnosti proti ultrafialovému zafeni, idedlni pro Stitky na okna,
vyborné chovani pfi nizké teploté.

450E ekonomické akrylatové lepidlo se stfedni kvalitou vlastnosti uréené

pro vysokoobjemové vnitini zptisoby pouziti. Idedlni pro aplikace na obalovy
karton.

550 akrylat s vysokou stabilitou je stabilni lepidlo, které v pribéhu doby
neméni svilj objem ani nedegraduje.

AP -360 akrylat je lepidlo urcené k vSeobecnym tcelim pro rtizné povrchy.
SARM speciilné odstranitelné lepidlo, pro bezpecnostni aplikace.



Typické zpiisoby pouZiti

Stitky 3M pro termotransferovy tisk jsou konstruovany tak, aby snesly extrémni podminky, napiiklad dlouhodobé

N

vykyvy pocasi, chemické znecisténi ¢i nanos oleje. Mohou byt rovnéz pouzity na nerovném, zakfiveném nebo

hrubém povrchu nebo na povrchy s nizkou energii (plasty jako PE, PP nebo povrchy oSetfené praskovym

natérem), a to se skvélymi vysledky pfilnavosti. Proto se ve velké mife pouzivaji v automobilovém

a elektronickém primyslu

Odolna reSeni pro vnitni i venkovni
pouziti

3M 7813E pro venkovni pouZiti
(v exteriérech) na povrchu s nizkou energif

et
3M 7816E ma nejlepsi Citelnost Carového 3\ 7818E m4 vynikajici
kodu (nedochdzi k vytékani lepidla prilnavost k povrchim
béhem tisku) s vysokou energif

Ribbony

Rozsah dostupnych ribbont (tj. paskd, ze kterych se
prendsi barva na tistény povrch) je velmi Siroky,
muzete si vybrat typ pro dany Stitkovy materidl nejvice
vyhovujici. Obratte se na 3M, kde ziskdte vice

podrobnosti o vhodném vybéru ribbonti.

Zvlastni zplsoby pouZiti

Kromé standardnich material pro termotransferovy
tisk jsou k dispozici jesté specidlni typy, uréené

pro zvlastni zptisoby pouziti. Dalsi podrobnosti

naleznete v privodci vybérem “Specidlni Stitky 3M”.

Reseni s vynikajicimi vlastnostmi
pro extrémni situace

==y

3M 7872EJ na zaolejo-
vany kovovy povrch

3M 3921 odoldva
plisobeni tepla béhem
vyrobniho procesu

3M 7871EC
na zaolejované povrchy

3M 7870 s extrémni chemickou
odolnosti

3M 7879J na povrchy oSetfené
praskovym natérem

Viceucelova reSeni

3M 7291 recyklovatelny

3M 7808E pro povrchy
s vysokou energii



Prehled material(i pro termotransferovy tisk

Matny bily polyester . . . ' ﬁ . . . . . .

7874EC 3M TT3 MW PET50-350E/46-65DWG AUC|BrC| B | B | B | B | B | B | 4 ano
76610 3M TT3 MW P-350E/20-65WG 40°C 150°C 5 5 5 5 4 2 5 ng ne ao
7870 3M TTO MW PET50-350E-90WG 40°C150°C 5 5 5 5 5 3 5 ne ne ao
7815EH 3M TT5 MW PET50-310E-90WG 40°C 150°C 4 5 4 4 1 1 4 ne ne ao
7810EH 3M TT5 MW PET50-300E-90WG 40°C 120°C 4 5 4 4 4 3 3 ne ne ao
76600 3M TT1 MW PET36-310E-65WG 40°C 150°C 4 5 4 4 1 1 3 ne ne ao
5770 Lepidlo 550, 20 mikrond; kryci vrstva (iner) 40°C 120°C 4 5 3 3 1 2 1 a0 ne ao

z lisovaného papiru 90 g/m?, 81 mikron(

Leskly bily polyester l ) . ' E '.i.
7871EC 3M TT2 GW PET50-350E/46-65DWG 40°C 150°C 4 5 4 5 5 5 4 ne ne ao
7868E 3M TT2 GW PET50-350E/20-65WG 40°C 150°C 4 5 4 5 5 2 5 ng ne ao
7816E 3M TT2 GW PET50-310E-65WG 40°C 150°C 3 5 3 4 1 1 4 ne ne ao
5771 Lepidlo 550, 20 mikron(; kryci vrstva (iner) -40°C 120°C 3 5 2 4 1 2 1 ao ne ano

z lisovaného papiru 90 g/m?, 81 mikron(l
7860EH 3M TT2 GW PET50-300E-90WG 40°C 120°C 2 5 2 4 4 3 2 ne ne ao

Matny stiibrmy polyester l . ' E !{.
7879EJ 3MTT3 MS PET75-350F/46-90DWG 40°C 150°C 5 5 5 5 5 5 3 ne ne awo
76751 3MTT3 MS PET50-350F/46-65WG 40°C 150°C 5 5 5 5 5 5 4 ne ne awo
76750 3MTT3 MS PET50-350E/20-65WG 40°C 150°C 5 5 5 5 4 2 5 ne ne awo
7813EH 3MTT5 MS PET75-300E-90WG 40°C 120°C 4 5 4 4 4 3 2 ne ne awo
76800 3MTT3 MS PET50-300E-65WG 40°C 120°C 4 5 4 4 4 3 2 ne ne ano
7818EH 3MTT5 MS PET75-310E-90WG 40°C 150°C 4 5 4 4 1 1 3 ne ne ao
7808E 3MTT3 MS PET50-310E-90WG 40°C 150°C 5 5 5 5 1 1 3 ne ne awo
76730 3MTT1 MS PET50-310E-65WG 40°C 150°C 4 5 4 4 1 1 4 ne ne awo
76708 3MTT1 MS PET36-450E-65WG 20°C 70°C 2 2 2 3 1 1 2 ne ne awo
7826 Lepidlo 400, 20 mikrond; kryci vrstva (iner)

z lisovaného papiru 90g/m?, 81 mikrondl

Leskly stfibrny polyester l .\?{«" . ' ﬁ ,11.

7872E)  3MTT2 PS PET50-350F/46-90WG 40°C 150°C 5 5 4 5 5 5 4 e ne ao

76745 3M TT2 PS PET50-350E/20-65WG 40°C 150°C 5 5 4 5 5 2 5 g ne ao

7875E 3M TT2 PS PET50-310E-65WG 40°C 150°C 4 5 3 4 1 1 4 ne ne ao

5772 Lepidio 550, 20 mikron(i; kryci vrstva (inen) -40°C 120°C 2 2 215 [ 11 1 ao ne ano
z lisovaného papiru 90 g/m?, 81 mikron(l

T874E 3M TT3 MW PET50- 350E / 46 65 DWG 5 = vynikajici; 4 = velmi dobry; 3 = dobry; 2 = vyhovujici; 1 = nevyhovujici
: * Souhlasy UL/CSA se projednavaji.

typ kryci vrstvy-lineru (oboustranné silikonovany prithledny papir)
tloustka nebo hmotnost lineru (v tomto pfipadé 65 mikront)
hmotnost lepidla (g/m?)

typ lepidla

typ a tloustka félie (polyester, 50 mikront)

vzhled produktu (matné bily)

typ kryciho nétéru (¢islo termotransferového tisku 3)

vyrobeno spole¢nosti 3M

: 787T4EC kéd vyrobku

iE vyrobeno v Evropé

. W o
Vlastnosti stitku
Prilne na strukturované povrchy = Prilne na plasty s nizkou povrchovou E Odolnost proti psobeni nizkych Odolnost V(i ultrafialovému zareni
W ~—4 energil a povrchy s préSkovym natérem u teplot
Pril kfivené h i 4 icka Jasné patrné poruseni
filne na zakfivené povrchy Snimatelné E Chemicka odolnost lasné patrné poruseni

Pfilne na plasty a kovy o Odolnost proti plisobeni vysokych Odolnost proti vihkosti \isi A Schvaleno UL/CSA
= s vysokou povrchovou energii A teplot o

4



Prehled materiali pro termotransferovy tisk

7863

76550
76500
76530

7876EC
7861E
76510*

3698E

3690E

3692E

76998*

1874EC

Jasné leskly stfibrny polyester

Lepidio 300, 20 mikron(; liner

z lisovaného papiru 90 g/m? 81 mikrond

Matny priihledny polyester

3M TT3 MC PET50-350E/46-65WG
3MTT1 MC PET25-310E-65WG
3MTT1 MC PET50-310E-65WG

Leskly préihledny polyester
3M TT2 GC PET50-350E/46-65DWG

3M TT2 GC PET50-300E-65WG
3M TTO GC PET36-310E-65WG

Matny stifbrny lity vinyl

Lepidlo 320, 30 mikrond;

papirovy liner 90 g/m?, 75 mikrond
Leskly bily lity vinyl

Lepidlo 320, 30 mikrond;

papirovy liner 90 g/m?, 75 mikronG
Leskly Zluty lity vinyl

Lepidlo 320, 30 mikron(;

papirovy liner 90 g/m?, 75 mikrond
Matny bily polyetylén

3MTTO MW PE90-241E-65WG

3M TT3 MW PETS0-350E/46-65.

v”o

-40°C 120°C 2 ne ne

III!E!!I&III
-40°C 150°C 4 ne

-40°C 150°C 4 5 4 4 1 1 5 ne ne ano
-40°C 150°C 4 5 4 4 1 1 4 ne ne ano
Mwllﬁ!!lﬂllg
40°C 150°C 4 5 4 5 5 4 ne ne ano
40°C 120°C 2 5 2 4 4 3 2 ne ne ano
40°C 150°C 3 5 3 4 1 1 2 ne ne
ﬂ@lﬂﬁ!!lﬁllﬂ
-60°C 90°C 5 4 5 5 5 5 ne ao ano

Ui EEEEBeOrzar

-60°C 90°C 4 5 4 5 5 | & 5 ne ano ano

iguEgeEEpOorz2ay

-60°C 90°C 4 5 4 &5 5 | B 5 ne ano ano

LB EEwBeCuaay

-30°C 70°C 2 2 2 4 2 2 3 ne ne ne

DWG 5 = vynikajicf; 4 = velmi dobry; 3 = dobry; 2 = vyhovujici; 1 = nevyhovujici
* Souhlasy UL/CSA se projednavaji.

typ kryci vrstvy-lineru (oboustranné silikonovany prithledny papir)
tloustka nebo hmotnost lineru (v tomto pfipadé 65 mikront)
hmotnost lepidla (g/m?)

typ lepidla

typ a tloustka félie (polyester, 50 mikronit)

vzhled produktu (matné bily)

typ kryciho nétéru (Cislo termotransferového tisku 3)

vyrobeno spole¢nosti 3M
: 787T4EC kod vyrobku

" W o
Vlastnosti stitku
Prilne na strukturované povrchy > Pfilne na plasty s nizkou povrchovou El Odolnost proti pdsobeni nizkych Odolnost vii¢i ultrafialovému zareni
W ~—4 energil a povrchy s préSkovym nétérem L teplot
W Prilne na zakfivené povrchy Snimatelné
v

Pfilne na plasty a kovy o Odolnost proti plisobeni vysokych Odolnost proti vihkosti A csi A Schvaleno UL/CSA
= s vysokou povrchovou energit YA teplot o

{E vyrobeno v Evropé

E Chemicka odolnost Jasné patrné porugeni



Specialni termotransferovy tisk

PRODUKTY PRO VYSOKE TEPLOTY YEB

Matny bily polyimid
7812 Lepidlo 100, 51 mikrond; liner -40°C 300°C 5 5 5 5 1 5 3 ne ne ano
z lisovaného papiru 90 g/m?, 76 mikron(l

Matny bi Ity akyidt T EEE

3921 Lepidio 150, 30 mikron(i; liner 40°C 300°C 5 5 5 5 1 5 3 ne ne awo
z lisovaného papiru 94 g/m?, 80 mikron(i

3922DSL  Lepidlo 150, 30 mikron(i, oboustranng 40°C 300°C 5 5 5 5 1 5 3 ne ne awo
silikonovany papirovy liner

PRO OPTICKE SNiMANi NA DALKU o > %o @
: < 1 A0 27
St‘r"fbrny se Zpétm’,m odrazem Y . ' E
3929 Lepidlo 200, 25 mikrond; liner z lisovaného -40°C 150°C 2 5 3 5 1 2 3 ne ne ne
papiru 130 g/m?, 114 mikron(i

RECYKLOVATELNE

IdentifikaCni systémy s recyklovatelnou l W) . . ﬂ
\ == ‘ >

matnou bilou foli

8000 Lepidlo 350E, 20 mikron(i; papirovy -40°C 150°C 2 5 3 5 1 2 3 ne ne awo
liner 90 g/m2, 77 mikron(

Leskly bily polypropylen

7777 Lepidlo AP-360, 23 mikrond; liner -40°C 107°C 2 2 2 2 3 2 2 ne ne ao
z lisovaného papiru 81 g/m?, 80 mikron(i

7291 Lepidlo AP-360, 23 mikrond; liner 40°C 107°C 3 2 3 2 3 2 2 ne ne awo

z lisovaného papiru 81 g/m?, 80 mikron(i
BEZPECNOSTNI PRODUKTY

e 0P EEEEPEREAN

7613 Lepidlo 350, 20 mikron(i; papirovy liner 40°C 93°C 1 2 | 1 4 1 1 1 ne ano ano
potaZeny polyethylenem 90 g/m?, 81 mikron(i

Matny bily lity vinyl

7885 Lepidio 200, 25 mikrond; liner z lisovaného 40°C 93°C 1 3 | 1 4 1 1 1 ne ano ano
papiru 90 g/m?, 80 mikron

Bily matny polyuretan

3812 Lepidlo 350, 25 mikron(i; papirovy 40°C 120°C 1 2 |1 [ 4|1 |7 1 ne ano ano
liner 90 g/m2, 75 mikron(
Acetat

7711 Matny bily, lepidio 250, 20 mikron(; 26°C 77°C 2 1 2 4 4 A 1 ne a0 ne
papirovy liner 90 g/m?, 75 mikroni

7713 Matny prihledny, lepidio 250E, 20 mikrond; -26°C 77°C 2 1 2 4 4 A 1 ne ao ne

papirovy liner 90 g/m?, 75 mikronGi

5 = vynikajici; 4 = velmi dobry; 3 = dobry; 2 = vyhovujici; 1 = nevyhovujici



Specialni termotransferovy tisk

7380

76970

7866

7382

76971

7384

76901

76903

BEZPECNOSTNi PRODUKTY - VOID EFEKT

Polyester

Matny bily, lepidlo 300, 25 mikron(; liner -40°C
z lisovaného papiru 90 g/m?, 81 mikron(i
Matny bily, lepidio 250E, 20 mikron(;
papirovy liner 90 g/m?, 77 mikrond

Leskly bily, lepidlo 300, 20 mikrond; liner

z lisovaného papiru 90 g/m?, 78 mikron(i
Matny stiibrny, lepidio 250E, 20 mikrond;
papirovy liner 90 g/m?, 77 mikrond

Matné stifbrné trojuhelniky, lepidio 250E, 20
mikron(i; papirovy liner 90 g/m?, 77 mikron(
Jasny stibrny, lepidio 300, 25 mikrond; liner
Z lisovaného papiru 90 g/m?, 81 mikrond
Fialova STOP folie, trvalg lepidio 241E, 20 5°C
mikrond, prisvitny podklad 62g/ m?, 56 mikron(i

Fialova STOP fdlie, odstranitelné lepidio SARM, 20~ 5°C
mikrond, priisvitny podklad 62g/ m?, 56 mikron

-40°C

-40°C

-40°C

-40°C

-40°C

Vlastnosti Stitk

Pfilne na strukturované povrchy > Pilne na plasty s nizkou povrchovou
% ~—4 energi a povrchy s praSkovym nétérem

oM P Kiivené povrch
'i. rine na zaxrivene povrcny

Pfilne na plasty a kovy
=1 s vysokou povrchovou energii

Snimatelné

Odolnost proti plisobent vysokych
proti p ySoky

teplot

EREEEECBRZAY
5 3 4 4 3 2 ne ano ne

120°C 2

12002 5 3 4 4 3 2 ne ao ne
12002 5 2 4 4 3 2 ne ao ne
120 2 5 2 4 4 3 2 ne ao ne
12002 5 2 4 4 3 2 ne ao ne
12002 5 1 4 4 3 2 ne ao ano
M 2 1 2 5 5 2 5 ne ao ne

el 21 2|5 |56 |2 5 ano ano ne

5 = vynikajici; 4 = velmi dobry; 3 = dobry; 2 = vyhovujici; 1 = nevyhovujici

El Odolnost proti pdsobeni nizkych
teplot

E Chemickd odolnost
. Odolnost proti vihkosti

. Odolnost v{ici ultrafialovému zareni

. Jasné patrné poruseni
& )

\cs2 A Schvaleno UL/CSA
o



2. Materialy pro vyrobu specialnich Stitku

Pro vasSe specialni potieby

Nékteré aplikace vyzaduji Stitky s mimofadnymi parametry a specidlnimi vlastnostmi. Napt. musi odoldvat vysokym
teplotdm béhem vyrobniho procesu, jiné mohou tvofit soucdst bezpecnostniho systému pro zarucni pozadavky, kdy se
materidl Stitku zdeformuje, bude-li neopravnéné narusen. Jiné Stitky napt. ponesou c¢arové kody, které budou
opticky snimdny z ddlky, aby bylo mozné identifikovat Sarze materidlu ve velkém skladu. Nebo vyvstane potfeba
bezpecnych stitkii na urcitou dobu, které pak bude nutné rychle a snadno odstranit, aniZ by po sobé zanechaly zbytky.
A nakonec, kdyZ vyrobek doslouZi - musi byt recyklovan. 3M mitize dodat $titky z recyklovatelného materidlu, ¢imz

se uSetFi cas a penize, protoZe je nebudete muset z vyrobku odstrafiovat!

Vysoka teplota

Specidlni materidl pro vyrobu vysokoteplotnich Stitkt

je schopny odolavat teplotdm az do 300 °C.

-

Horké ocelové ingoty 3M 3921 nebo 3M 7812, spolehlivé
zachovani dat i pfi teplotach okolo
300 °C.

Vlysoka teplota v priibéhu termotransferového tisku
Matny bily polyimid . ! ﬁ

7812 Lepidlo 100, 51 mikrond; kryci vrstva (iner) 40°C 300°C 56 5 5 5 1 5 3 ne ne awo
z lisovaného papiru 90 g/, 76 mikron(

Matny biy Iy aeyidt 2EE

3921 Lepidlo 150, 30 mikrondl; papirovy liner -40°C 300°C 5 5 3 4 2 4 3 ne ano ano
94 g/m?, 80 mikron(i
3922DSL  Lepidlo 150, 30 mikron(, oboustranné 40°C 300°C 5 5 3 4 2 2 3 ne ao awo

silikonovany papirovy liner

5 = vynikajici; 4 = velmi dobry; 3 = dobry; 2 = vyhovujici; 1 = nevyhovujici

Optické snimani na dalku

Pokud je potieba opticky snimat titky s carovym kédem
v mistech, kde je Spatny pfistup, naptiklad pfi sledovani
pohybu materidlu ve skladu, 1ze provadét sniméni

ze vzddleného mista a pod thlem, pokud se pouzije

specidlni Stitkovy materidl 3M se zpétnym odrazem.

Nebudete ztracet ¢as jednotlivym prohlizenim a ur¢ovanim —
3M 3929 pro Fizeni zésob. Cérové kédy Ize opticky

totoZnosti spravnych Sarzi pro sviij vyrobni proces. snimat ze vzdaleného mista

Termotransferovy tisk, opticky snimatelny na velkou vzdélenost

Stiibrny se zpétnym odrazem . ! ﬁ
3

3929 Lepidio 200, 25 mikrond; liner z lisovaného -40°C 150°C 2 5 & [ B |1 2 ne ne ano
papiru 130 g/m?, 114 mikrond

5 = vynikajici; 4 = velmi dobry; 3 = dobry; 2 = vyhovujici; 1 = nevyhovujici
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Bezpecnost

Nékteré produkty vyzaduji bezpecnostni nebo zdrucni Stitek a je dulezité, aby tento $titek byl na vyrobku
umistén trvale. Specidlni bezpec¢nostni stitky 3M jsou konstruovény pro trvalé pfipevnéni a deformuji se nebo se

viditelné zméni, pokud dojde k pokusu o jejich odstranéni.

Bezpec€nost termotransferového tisku - materidl Ize destruovat

T o] n > (7 @
£ LAEEREEBEECREAaE
7613 Lepidio 350, 20 mikrond; papirova kryci vrstva (iner)  -40°C  93°C 1 2 1 4 1 1 1 ne ano ano
s potahem polyethylenu 90 g/m?, 81 mikron(i
Matny bily lity vinyl
7885 Lepidio 200, 25 mikrond; liner z lisovaného -40°C 93°C 1 3 1 4 1 1 1 ne ano ano
papiru 90 g/m?, 80 mikron(i
Bily matny polyuretan

3812 Lepidlo 350, 25 mikrond; papirovy liner -40°C 120°C 1 2 1 4 1 1 1 ne ano ano
90 g/m?, 75 mikron(i
Acetat

7711 Matny bily, lepidlo 250E, 20 mikron(; -26°C 77°C 2 1 2 4 4 1 1 ne ano ne
papirovy liner 90 g/m?, 75 mikron(l

7713 Matny transparentni, lepidio 250E, 20 mikronl;  -26°C  77°C 2 1 2 4 4 1 1 ne ano ne

papirovy liner 90 g/m?, 75 mikron(i
Bezpecnostni termotransferové Stitky - VOID efekt

7380 Matné bily materidl, lepidio 300, 25 mikron(; -40°C 120°C 2 5 3 4 4 3 2 ne ano ano
liner z lisovaného papiru 90 g/m?, 81 mikrond

76970 Matné bily materidl, lepidlo 300, 25 mikron(; -40°C 120°C 2 5 3 4 4 3 2 ne ano ano
liner z lisovaného papiru 90 g/m?, 81 mikrond

7866 Leskle bily material, lepidio 300, 20 mikron(; -40°C 120°C 2 5 2 4 4 3 2 ne ano ano
liner z lisovaného papiru 90 g/m?, 78 mikrond

7382 Matné stibrny materil, lepidio 250E, 20 -40°C 120°C 2 5 2 4 4 3 2 ne ano ano
mikrond; papirovy liner 90 g/m?, 77 mikron(

76971 Matng stibrmy materidl, lepidlo 250E, 20 -40°C 120°C 2 5 3 a |4 |3 2 ne ano ano
mikrond; papirovy liner 90 g/m?, 77 mikron(

7384 Leskle bily materidl, lepidlo 300, 25 mikron(i; -40°C 120°C 2 5 1 4 4 3 2 ne ano ano
liner z lisovaného papiru 90 g/m? 81 mikron(i

76901 Fialova STOP folie, trvalé lepidlo 241E, 20 5C 70°C | 2 1 2 5 | 5 | 2 5 ne a0 ne

mikron(i, prisvitny podklad 62g/m?, 56 mikron(
76903 Fialova STOP fdlie, odstranitelné lepidio SARM, 5°C  70°C 2 1 2 5 | B | 2 5 ne ano ne
20 mikronti; préisvitny podklad 62 ¢/m?, 56 mikroni

5 = vynikajici; 4 = velmi dobry; 3 = dobry; 2 = vyhovujici; 1 = nevyhovujici

Bezpecnost aplikaci

.-#I'.'jﬂ_l"h_;:

76903 $titek s varovnym obrazcem “STOP”, 7711 destrukéni acetat pro pouZit 7613 destrukeni vinyl 7866 Stitek, na némz je viditelné
z destruk&niho materidlu. Specialni v interiérech pro bezpecnostni Stitky poruSeni, pro zarucni etikety
odstranitelné lepidlo nezanechévé 7adné v elektronice

stopy na vétsing povrchd. Idedini pro peceté
na poklopech, inspekénich krytech, atd.



Recyklovatelné

Diky legislativé a pozadavkiim zdkaznikd se nyni
recykluje stéle vice zbozi. Stary, asové narocny
problém spocivajici v nutnosti nejprve odstranit Stitky,
je véci minulosti. Specidlni 3M §titkové materidly

lze recyklovat spolecné s vyrobkem.

Recyklovatelné termotransferové Stitky

0

Identifikadni systém s matnou bilou f6li

8000 Lepidlo 350, 20 mikrond; papirovy liner -40°C
90 g/m?, 77 mikrond
Leskly bily polypropylen

777 Lepidlo AP-360, 23 mikrond; liner -40°C
z lisovaného papiru 81 g/m?, 80 mikron(i

7291 Lepidlo AP-360, 23 mikrond; liner -40°C
z lisovaného papiru 81 g/m?, 80 mikron(

5771 Matné bily polyester, lepidio 550, -40°C

20 mikrond; zhustény papirovy podklad

DalSi speciality 3M
[Ea

Stribrny kart4Govany polyester

3M 8000 - 100 % recyklovatelny,
kompatibilni s ABS, polykarbonatem
a smésmi obvykle pouZivanymi

pro kryty pocitaci.

3M 5770 méa permanentni lepidlo,
Ize bez zanechani lepidla odstranit
az do 1 roku po aplikaci.

B EEEEEOrzZay

93°C 2 5 2 4 4 2 2 ne ne ano
107°C 2 2 2 2 3 2 2 ne ne ao
107°C 3 2 3 2 3 2 2 ne ne ano
120°C 3 B 2 4 1 2 1 ao ne ano

2 B8

5 = vynikajici; 4 = velmi dobry; 3 = dobry; 2 = vyhovujici; 1 = nevyhovujici

EBEECraay
218 | 8|2 |8

76911 3M TTO stiibrny kartdCovany material -40°C 150°C 4 5 ne ano ne
PET50-350E/20-65WG, 50 mikron(i
Hlinikové fdlie

7800 Matny stibrmy materidl, lepidio 320, 43 mikrond;, ~ -40°C 177°C 4 5 2 4 3 2 5 ng ne amo
liner z lisovaného papiru 90 g/m?, 84 mikrond

7801 Leskly stfiorny materidl, lepidio 320, 84 mikronl; ~ -40°C 177°C 4 5 2 4 3 2 5 ng ne amo
liner z lisovaného papiru 90 g/m?, 84 mikrondi

5 = vynikajici; 4 = velmi dobry; 3 = dobry; 2 = vyhovujici; 1 = nevyhovujici
76911 3M TTO G

typ kryci vrstvy-lineru (prithledny papir)

tloustka nebo hmotnost lineru (v tomto piipadé 65 mikronii)
hmotnost lepidla

typ lepidla, E: vyrobeno v Evropé

typ a tloustka folie Stitkového materidlu (polyester, 50 mikront)
typ kryciho nétéru (Cislo termotransferového tisku 0)

vyrobeno spole¢nosti 3M

kod vyrobku

10



3. Ochranne folie pro prelaminovani

Déle vydrzi, lépe vypada

V nékterych aplikacich je zapotfebi, aby Stitky, které pouZzivate, mély specidlni vlastnosti. Napt. musi snést

podminky venkovniho prostiedi nebo budou vyuZzivany na velmi viditelném misté na hotovém vyrobku, kde je

dilezita estetickd stranka vzhledu a vysokd kvalita povrchové tipravy. Stitky s pfelaminovaci vrstvou nabizeji

vysokou trvanlivost a vysokou kvalitu povrchové tpravy, coz dodava vyrobku pfidanou hodnotu a zvySuje kvalitu

informace, kterou Stitek nese.

[dentifikaGni systém s matnou bilou f6lif

EEEEECrZap

7730 FL  Lepidio 400, 20 mikron; kryci vrstva (iiner) -60°C
z priihledného polyesteru 50 g/m? 38 mikrond

7731 FL  Lepidlo 400, 20 mikron(; liner z prihled- -60°C
ného polyesteru 50 g/m?, 38 mikron(i

7784 FL  Lepidlo UC-50, 20 mikrond; papirovy liner impreg- ~ -40°C
novany polysthylenem 72 g/m?, 86 mikronti
Matny prihledny polyester I;E.

7732 FL  Lepidlo 400, 20 mikron(i; polyesterovy -60°C
liner 50 g/m?, 38 mikron(i

7742 FL  Lepidlo 400, 20 mikrond; polyesterovy liner -60°C
50 g/m?, 38 mikron(i
Matny prdhledny polykarbondt (Lexan ™)

7737 FL  Lepidlo 400, 20 mikrond; transparentnf -60°C
polyesterovy liner 50 g/m?2, 38 mikron(

7738 FL  Lepidlo 400, 20 mikron(i; transparentni -60°C

polyesterovy liner 50 g/m?, 38 mikrond

Vlastnosti Stitkd

120 5 4 4 3 2 1 3 ne ne ano
1200| & | 4 |4 |8 | 2| 1 2 ne ne ano
WG| & | 4 |4 | & | 2| 1 3 ne ne ano
D UG
120C 5 4 4 3 2 1 3 ne ne ano
120C 5 4 4 3 2 1 3 ne ne ao
D B &
1200 4 4 4 3 2 1 3 ne ne ano
120 5 4 4 3 2 1 3 ne ne ano

Prilne na strukturované povrchy = Prilne na plasty s nizkou povrchovou
W ~—4 energil a povrchy s préSkovym nétérem

2% Pfilne na zakfivené povrchy

% Snimatelné
g

Prilne na plasty a kovy o Odolnost proti plisobeni vysokych
= s vysokou povrchovou energit A teplot

Néktera nasSe lepidla
400 - vysoce prithledné, akrylové lepidlo

s dlouhodobou stabilitou, vynikajici odolnosti

v exteriérech a odolnosti proti ultrafialovému zateni.

Zajistuje vynikajici graficky vzhled a dlouhodobou

odolnost.

IEI Odolnost proti pdsobeni nizkych . Odolnost vii¢i ultrafialovému zareni
teplot

E Chemicka odolnost Jasné patrné porugeni
' Odolnost proti vihkosti Schvaleno UL/CSA
o

UC-50 - akrylové lepidlo na bazi vody
s vynikajicimi transparentnimi vlastnostmi

a dobrou pfilavosti.

1



4. Materialy pro vyrobu Stitku pro potisk

na laserove tiskarne

Na pozadani a levné

Vyhodou téchto materidld je, Ze je mtzete tisknout na vlastni laserové tiskarné€, proto neni nutné investovat

do zadného dodatecného zatizeni. To také znamend, Ze mate Uplnou kontrolu pfi tisku na pozadani, vytvarite

Stitky kdy chcete a jaké chcete. Materidly umoznujici potisk laserovou tiskdrnou jsou vhodné pro rtizné zptsoby

znaceni, napt znaceni kabell, etiketovani bubnt s chemikéliemi atd.

Matny bily polyester

7880 Lepidlo 300, 20 mikrond; liner -40°C
z lisovaného papiru 90 g/m, 81 mikron(l

76638 3M LT1 MW PET50-250E-100LK -40°C
Matny stfibrny polyester

7853 HL Lepidio 200, 89 mikrond; liner z lisovaného ~ -40°C
papiru 127 g/mé, 117 mikron(

7877 Lepidlo AP-380, 25 mikron(; liner z liso- -40°C
vaného papiru 90 g/m?2, 81 mikron(

7883 Lepidlo 300, 20 mikrond; liner z lisovaného ~ -40°C
papiru 90 g/m2, 81 mikron(i

76738 3M LT1 MW PET50-250E-100LK -40°C
Matny préhledny polyester 1)

76538 3M LT1 MW PET50-250E-100LK -40°C
Bily papir 1)

7110 Lepidlo 320, 30 mikrond; papirovy liner -40°C
70 g/m2, 60 mikrond

7113 Lepidlo 1000, 10 mikron(; liner z lisova- -20°C
ného papiru 81 g/m2, 80 mikron(

7142 Lepidio 1000, 10 mikron(; liner z lisova- -20°C

ného papiru 81 g/m2, 80 mikron(

5 = vynikajici; 4 = velmi dobry; 3 = dobry; 2 = vyhovujici; 1 = nevyhovujici

76638

120°C

93°C
W)

150°C
120°C
120°C

150°C

150°C
W

120°C
120°C

120°C

‘.
= &

ne

1 2 1 4 1 1 1 ne ne amwo
PEE
3 5 | 4 | B 1 5 1 ne ne awo
g | B | 3 4 3 3 1 ne ne ao
g | b | 4 4 4 3 2 ne ne ao
A8 AT AT 3 ne ano
PEE
5 4 3 4 ne ne ao
M EE
1 5 1 B 3 | 1 4 ne ne ne
1 1 1 2|3 | 1 1 ne ne ne
1 5 1 4 3 1 4 ne ne ne

Vsechny produkty byly schvdleny UL pro vnitfni ¢i venkovni pouZiti.

kod vyrobku H
3M: Vyrobeno spole¢nosti 3M
LT1: typ kryciho n:m,ru
MW: vzhled produktu (matné blla)
PET50: typ a tloustka folie Stitkového materialu (polyester, 50 mlkronu) H
250: Typ lepidla, E: vyrobeno v Evropc i
100LK: typ kryci vrstvy (lineru) - bily papir s potahem polyeihylenu

Vlastnosti Stitku

Prilne na strukturované povrchy =
W —

Prilne na plasty s nizkou povrchovou
energii a povrchy s praskovym ndtérem

Pl kfivené h i :
W;. filne na zakfivené povrchy Snimatelné
2

Prilne na plasty a kovy

o Odolnost proti plisobeni vysokych
S vysokou povrchovou energif AL

teplot

12

3_M LT1 MW PETS50-250E - 100LK

E Chemicka odolnost
. Odolnost proti vihkosti

Odolnost proti psobeni nizkych
teplot

. Odolnost v{ici ultrafialovému zareni
Jasné patrné poruseni

N 52 Q) Schvdleno UL/CSA

o



5. Material pro vyrobu Stitkii vypalovatelnych
laserem

Pruzné a odolné

Zvy$ena pruznost ve vyrobnim procesu je zdsadné dtleZitym nastrojem pro zlepSeni
efektivnosti a snizeni ndkladd. Materidly 3M, které 1ze vypalovat laserem, jsou

vyrobeny ze dvou spojenych polymerovych vrstev riizné barvy, pficemz obé jsou

citlivé na vypalovani a vysekavani laserovym paprskem. MtiZete vytvaret Zerny polymer

a produkovat $titky namiru podle potteby pomoci vhodného zatizeni pro vypalovani bily polymer

laserem. Tento proces je fizen pocitacem a poskytuje maximalni pruznost

kryci vrstva (liner)

pfi minimdlni drovni zasob.

Material 7847 na Stitky
pro laserové vypalovani
Pii tomto procesu laser selektivné odstrani horni polymer §titku a odhali vrstvu

druhou (¢imz se vytvoii barevny kontrast). Tim lze vytvéret trvaly tisk (Carovy kéd, text atd.) o velmi vysoké
trvanlivosti a chemické odolnosti. Laser se rovnéZz pouziva k vysekavani jednotlivych findlnich $titk(, pfi¢emz
velikost a tvar §titku se mohou okamzité ménit pocitatem na vyrobni lince. Materidl vypalovatelny laserem je
akrylatova félie neobsahujici halogeny a pokus o jeji naruseni je viditelny - snadno se ldme, pokud se ji pokusite

odstranit z povrchu, na ktery je nalepena.

Dvouvrstvé typy Stitkl pfindseji vysokou kvalita obrazu i odolnost a jsou idedlni pro trvanlivé oznacovani

pti pouziti v exteriérech.

Vlastnosti a vyhody

Tyto stitky se vypaluji pomoci vhodné laserové technologie a jsou vypdleny i vysekdvany v jediném kroku.

e Vynikajici odolnost materialu e Pokus o poruseni ¢i sejmuti je viditelny - folie se roztrha
¢ Vysoké rozliSeni dosaZené laserovym vypalovanim e Zdokonaleny vyrobni postup - znaceni a vysekdvani
¢ Vynikajici odolnost vii¢i chemikaliim a drsnému v jediném kroku na lince

prostiedi e Vhodné pro pfilepeni na olejem ¢i prachem pokryté
e Odolava vysokym teplotam az do 200 °C a texturované povrchy

Tisk na vlastnim zafizeni snizuje néklady ~ Lze reprodukovat podrobné nakresy \lysokd Citelnost ¢arového kadu Trvanliva identifikace

13



Typické zplisoby pouziti

Automobilovy primysl

r

Trvanlivost a bezpecnost jsou pro automobilovy primysl kliCovymi parametry. Obraz se na Stitcich vytvaii laserem,

ktery se rovné€z pouziva k vysekavani stitkli v misté vyrobnich cyklu, coz poskytuje vysoky stupet pruznosti.

Elektronicky prtimysl

Nekteré z naSich §titk, na nichz lze vypalovat text
laserem, jsou idedlni pro elektronicky priimysl, nebot
je lze vysekavat podle vaSich vlastnich pozadavkt

na velikost a harmonizovat je s produktem. Prilnou

k vét§iné povrchl a poskytuji pozadované

identifika¢ni informace.

Trh priimyslovych odvétvi

Trvanliva povaha materidlti 3M, které lze vypalovat
laserem, znamena, Ze je lze pouZzit v Sirokém spektru
pramyslovych aplikaci, kde se vyZzaduje odolnost

proti odéru, vlhkosti, pisobeni chemikalif a teplot, atd.
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Priivodce vybérem

Informace dale uvedené predstavuji prehled standardnich §titkovych materidlii 3M pro vypalovéni laserem.

Budete moci identifikovat spravny materidl §titk( pro vasi aplikaci, spolu s dostupnymi barvami a dal$imi

vlastnostmi. Pii objednavani prosim pouzivejte oznaceni daného produktu. Pokud budete pozadovat dalsi

informace, potom prosim kontaktujte pfimo 3M - radi vam informace poskytneme.

Prehled produktti

7846

7847

7848

Leskly ¢erny material na bilém podkladu,
mozné vypalovat laserem

Lepidlo 350, 30 mikrond; papirovy liner
90 g/m, 80 mikroni

Matny ¢erny materiél na bilém podkladu,
mozné vypalovat laserem

Lepidlo 350, 30 mikrond; papirovy
liner 90 g/m,80 mikrond

Matny stfibrny material na ¢erném
podkladu, mozné leptat laserem

Lepidlo 350, 30 mikrond; papirovy liner
90 g/m, 80 mikron(

Vlastnosti Stitkt

Prilne na strukturované povrchy >
W —

K2 Prilne na zakfivené povrch i 6
Ve povrchy Snimatelné

&

Iﬂl!ﬁ!!lﬂlll

-40°C 200°C 5

Iﬂl!ﬁ!!.!.ll

-40°C 200°C 5 ne ano ano
llllﬁ!!lﬁlll
-40°C 200°C 5 3 ne ano ano

Pfilne na plasty s nizkou povrchovou El Odolnost proti pdsobeni nizkych Odolnost vii¢i ultrafialovému zareni
energif a povrchy s praskovym natérem teplot

E Chemicka odolnost Jasné patrné porugeni

Pfilne na plasty a kovy o Odolnost proti plisobeni vysokych Odolnost proti vihkosti A csi A Schvaleno UL/CSA
= s vysokou povrchovou energif YA teplot o
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Dulezité upozornéni:

Veskera doporuceni vztahujici se k tomuto produktu vychazi ze spolehlivym vysledkti obecnych testti provedenych
3M, nicméné nezarucujeme jejich pfesnost a tiplnost ve vztahu k Vami uvazovanému ucelu pouziti 3M produktu.
Prosim méjte na paméti, Ze v konkrétnim pfipadé mize mnoho okolnosti ovlivnit vhodnost pouZiti a i¢innost 3M
produktu. S ohledem na mnozstvi ovliviiujicich faktord, z nichz nékteré Vam nemusi byt znamé a pod Vasi kontrolou,
je dulezité, abyste pred pouzitim 3M produktu spravné posoudili, zda je vhodny k Vami uvazovanému ucelu pouZiti.

Odpovédnost tykajici se tohoto 3M produktu se ¥idi podminkami prodeje a platnymi pravnimi predpisy.

Distributor

3M Cesko, spol. s . 0.

Divize Priimyslové pasky

a lepidla

Vlyskogilova 1,

Praha 4, 140 00

Tel.: 261 380 111, .

Fax: 261 380 110 Prosim recyklujte. Vytisténo v CR.
www.3M.cz © 3M 2008. VSechna prava vyhrazena.
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