Scotch-Weld™ Zakladni nater
pro konstrukcni lepidla
EC-3901

Technické parametry Vydani €. 2

Uvod EC-3901 se pouziva jako zakladni natér pro lepici folie a tekuta lepidla
Scotch-Weld, a to v aplikacich, kde je zadouci zlepSeni pfilnavosti na kovu &i
skle, nebo zvySeni odolnosti lepeného spoje vuéi vlivam prostiedi, a to pfi
pouziti epoxidovych a polyuretanovych lepidel.

Vyhody . Zarucuje dokonalé pfilnuti lepicich fdlii k povrchu.
. Zjednodusuje planovani vyroby, protoze chrani oCisténé povrchy az
do okamziku, kdy je mozné dokoncit operaci lepeni.
. Kovlim poskytuje odolnost viéi korozi.
Popis Barva Cervena
Zakladni slozka Synteticka pryskyfice
Rozpoustédlo Metylalkohol
Viskozita 5 + 2 cps (Brookfield, RVF, vieteno €. 1, 20 ot/min. pfi
27°C)
Cista hmotnost 6,5 + 0,2 Ib/galon
Bod vzplanuti 15,5°C
Vlastnosti Lepeny material Lepidlo Piekryti vykazuje pevnost pfi
produktu -55 °C 24°C 82°C
50 MIL AF-126 6380 psi 5280 psi 3650 psi
slitina titanu 6-4 0,06 mokra
50 MIL AF-126 10203 psi 6310 psi 3600 psi
nerezova ocel 17-7 0,06 mokra
Pouziti vyrobku Dukladné vycistény, suchy material zbaveny jakékoliv mastnoty je nezbytny

pro optimalni funk&nost pfipravku. Pfiprava povrchu musi byt stanovena podle
konkrétniho pouzitého lepidla, zejména pokud se ocekava odolnost spoje vuci
specifickému prostiedi.



Priprava povrchu

Scotch-Weld™
Zakladni natér pro konstrukcni lepidla

EC-3901
Navrhovany postup €isténi pro hlinik
1. Odmasténi vypary — kondenzujici pary perchloroetylenu po dobu 5-10
minut.
2. Alkalické odmasténi — roztok Oakitu 164 (67- 82 g/l vody) pfi 88 °C *

5 °C po dobu 10-20 minut. Okamzité oplachnéte pod velkym
mnozstvim studené tekouci vody.

3. Leptani kyselinou — na 10 minut umistéte panely do nasledujiciho
roztoku pfi teploté 71 °C £ 5 °C. Upozornéni: PFi pouziti leptajicich
roztokl pouzivejte vhodnou ochranu dychacich cest, zraku a pokozky.

A (leptani FPL) B
dvojchroman sodny (Na,Cr,0,+2H,0) 30,7-36,7 g/litr
kyselina sirova, 66° Be 288,4-310,8 g/litr
hlinik 2024T-3 (rozpu$tény) 1,5 g/litr (minimalné&)
voda z kohoutku doplnéni
4, Oplachnuti - povrchy oplachnéte Cistou tekouci vodou.
5. SusSeni - suseni na vzduchu 15 minut; s nucenym obéhem vzduchu 10
minut pfi teploté 71 °C £ 5 °C.
6. Doporuéuje se nanést prostfedek EC-3901 na cCerstvé vycisténé
povrchy do &tyf hodin po pfipravé povrchu.
7. Je nutné davat pozor, aby nedoslo ke kontaminaci vy€isténého hliniku

latkou, ktera by mohla narusit smaceni prostfedkem EC-3901.

Aplikace zakladniho natéru
Prostfedek EC-3901 Ize UspéSné nanaset stfikanim nebo Stétcem. Pro
dosazeni optimalnich vysledkd navrhujeme nasledujici zafizeni:

Stiikaci pistole DeVilbiss JGA

Vzduchovy uzavér €. 78

Jehlova tryska AV-15-FX

Tlak ve vedeni 60-80 Ib

Tlak v tlakovém kotliku 1-2 Ib

Vzdalenost od povrchu 35+ 7 cm

Tloustka zakladniho natéru (suchého) méné nez 0,0001 palce

(Poznamka: Je potfebna pouze mikromolekularni vrstva zéakladniho natéru.)

Suseni zdkladniho natéru

Pro prostfedek EC-3901 se doporuduje nasledujici cyklus suseni:

SusSeni na vzduchu pfi teploté 24-33 °C minimalné jednu hodinu.

SusSeni s nucenym obé&hem vzduchu: trouba s nucenym obéhem vzduchu,
88 °C po dobu 30 minut.

Cykly suSeni vzduchem po pllhodinové asové intervaly se UspéSné pouzivaji
v ramci cyklu nuceného schnuti. Vihkost podstatnym zpusobem pfispiva k
uspésSnému pouziti tohoto zakladniho natéru.

Relativni vihkost 25 % nebo niz§i muze zplUsobovat problémy a musi byt
zohlednéna pfi konkrétni aplikaci.
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Povrch oSetfeny zakladnim natérem je po vychladnuti na okolni teplotu
pfipraven pro lepeni. Povrch oSetfeny zakladnim natérem by mél byt chranén
pred znecisténim prachem, otisky prstd, olejem atd.

Cisténi zakladniho natéru:

PfebyteCny zakladni natér a aplikaCni vybaveni je mozno vydcistit pFed
vytvrzenim pomoci ketonového rozpoustédia.*

*Poznamka: Pri pouzivani rozpoustédel odstrarite véechny zdroje vzniceni
a dodrzuje bezpecnostni pokyny i navod k pouziti poskytnuté jejich vyrobcem.

Pro dosazeni maximalni skladovatelnosti produktu jej uchovavejte pfi teploté
16-27 °C Vyssi teploty zkracuji béznou skladovatelnost. Tento material je
balen ve sklenénych lahvickach s uUzkym hrdlem, aby nedochazelo k
prfedCasné reakci jeho aktivnich slozek se vzdusSnou vlhkosti kovovych
povrch(.

Pfed pouzitim produktu si na etiketé produktu a v jeho bezpe€nostnim listu
prostudujte informace o bezpecnosti a ochrané zdravi. Pro dalsi informace k
ochrané zdravi a bezpec¢nosti pfi praci kontaktujte mistni zastoupeni 3M.

3M NEPOSKYTUJE ZADNE ZARUKY, AT UZ VYSLOVENE NEBO PREDPOKLADANE,
VCETNE, AVSAK NIKOLIV VYHRADNE, JAKEKOLIV PREDPOKLADANE ZARUKY
PRODEJNOSTI NEBO VHODNOSTI PRO KONKRETNi UCEL. Uzivatel je zodpovédny za
rozhodnuti, zda je produkt 3M vhodny pro konkrétni tcel a je vhodny pro zpusob pouziti uzivatele.
Prosim pamatujte, Ze mnoho faktord mize mit vliv na pouziti a funkci vyrobku spole¢nosti 3M v
konkrétni aplikaci. Materialy, které se maji lepit s pouzitim tohoto vyrobku, povrchové zpracovani
téchto materiald, vybrany produkt, ktery se ma pouzit, podminky, za kterych se vyrobek pouziva,
a doba a stav prostiedi, ve kterém se ocekava, ze vyrobek bude pusobit, patii k mnoha faktoram,
které mohou mit vliv na pouziti a funkci vyrobku spole¢nosti 3M. Pfi zvazeni celé skaly faktord,
které mohou ovlivnit pouziti a aplikaci vyrobku 3M, z nichz nékteré jsou z hlediska védomosti
uzivatele a ovladani jedinec¢né, je zasadni, aby uzivatel vyhodnotil, zda je vyrobek 3M vhodny pro
konkrétni Gcel a zplsob pouziti uzivatelem.

Pokud se produkt 3M ukéaze jako vadny JEDINYM OPRAVNYM PROSTREDKEM, A TO PODLE
UVAZENI SPOLECNOSTI 3M JE VRACENI KUPNi CENY NEBO OPRAVA Gl VYMENA VAD-

NEHO PRODUKTU 3M. Spole¢nost 3M nebude jinak zodpovédna za ztratu nebo poskozeni, at
pfimé, nepfimé, specialni, nahodilé nebo nasledné, bez ohledu na uplatfiovanou pravni teorii,
v€etné nedbalosti, zaruky nebo kauzalni odpovédnosti.

Tento vyrobek Divize lepidel byl vyroben v souladu se systémem kvality 3M zaregistrovanym podle norem ISO 9002.

3M Cesko, spol. s r. o.
Divize pramyslovych lepidel a pasek
V Parku 2343/24, 148 00 Praha 4,
Tel.: +420 261 380 111
E-mail: cs.reception@mmm.com, www.3M.cz
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