Scotch-Weld ™

Akrylova lepidla s nizkym zapachem
DP8805NS zelené « DP8810NS zelené

c¢erven 2013

Predbézny technicky list

Popis produktu

Popis produktu

Scotch-Weld™ s nizkym zapachem (Low Odor) jsou vysoce vykonna
dvouslozkova akrylova lepidla s niz§im zapachem nez vétSina akrylovych
lepidel. Po vytvrzeni lepidla nabizeji vynikajici pevnost ve smyku, odlupu
a razuvzdornost. Poskytuji vysokou adhezi k fadé plastt a kovd, véetné
mirné mastnych povrchd. Vyznacuji se rychlym vytvrzenim, strukturalni
pevnosti dosahuji v nékolika minutach.

Poznamka: Nasledujici udaje byly prevzaty ze zkousek provedenych na omezeném
poctu vyrobnich sérii. 3M bude pokracovat v testovani vzorkd z dalSich vyrobnich
sérii a vyda novy technicky list, pokud se vysledky zméni.

. Vyztuzené lepidio

. Doba zpracovatelnosti lepidla cca 4 nebo 10 minut

. Konstrukéni pevnost béhem cca 9 nebo 21 minut

. Vysoka pevnost v odlupu a razovéa pevnost

. Obsahuje sklenéné kulicky pro dosazeni rovnomérné vrstvy
lepidla

. SmésSovaci pomér 10:1

. ZvySena rychlost vytvrzeni pfi pouZiti tepla

Poznamka: Pokud neni uvedeno jinak, byly vSechny vlastnosti méreny pfi 22 °C.



Typické fyzikalni vlastnosti
nevytvrzeného lepidla

3M™ Scotch-Weld™

Akrylova lepidla Low Odor
DP8805NS Green « DP8810NS Green

Poznamka: Nasledujici technické informace a tudaje jsou jen reprezentativni nebo
typické a nemély by byt pouzivany pro ucely presné specifikace.

3M™ Scotch-Weld™

Viastnost DP8805NS DP8B1ONS
Green Green
Barva Zaklad (B) Sedobila Sedobila
Urychlovac (A) Modra Modra
Viskozita® Zaklad (B) 80.000 cP
Urychlovac (A) 25.000 cP
Hustota? Zaklad (B) 1,13 g/cm®
Urychlovag (A) 1,08 g/cm®
SmésSovaci pomér objemové 10 dila B:1 dil A
Podle 10,5 dilG B:1 dil A
hmotnosti

Poznamka: Doby vytvrzovani jsou pfiblizné a zavisi na teploté lepidla.

Pracovni ¢as® 3-5 minut 8-12 minut
Oteviena doba® 4-6 minut 8-12 minut
Manipula&ni pevnost® 6-8 minut 16-20 minut
Doba do strukturalni pevnosti® 8-10 minut 19-23 minut

Viskozita méfena pomoci viskozimetru kuZel - deska, viskozita pfi smykové rychlosti 10 sec™ .

1.
2. Hustota méfena pomoci pyknometru.
3

Maximalni doba, po kterou mize zustat lepidlo ve statické sméSovaci trysce a stale byt vytlaovano

bez nadmérného tlaku na aplikator.

4. Maximalni doba pro aplikaci lepidla na jeden z materialt, montaz sestavy a nasledné zafixovani.
5. Minimalni ¢as pro dosazeni pevnosti prekryti ve smyku 50 psi.
6 Minimalni ¢as pro dosazeni pevnosti prekryti ve smyku 1000 psi.

Poznamka: Hodnoty v tomto technickém listu byly ziskany pomoci systému 3M™
EPX™ Applicator System, vybaveného statickou smésovaci tryskou EPX podle
pokynt vyrobce. Dikladné ruéni michani poskytne srovnatelné vysledky.




Typické fyzikalni viastnosti
po smichani

Typickeé fyzikalni viastnosti
po vytvrzeni

3M™ Scotch-Weld™

Akrylova lepidla Low Odor
DP8805NS Green « DP8810NS Green

Poznamka: Nasledujici technické informace a tudaje jsou jen reprezentativni nebo
typické a nemély by byt pouzivany pro ucely presné specifikace.

3M™ Scotch-Weld™
Viastnost DP88O5NS Green DP881ONS Green
Barva Zelena
Doba plného 24 hodin
vytvrzeni
Viskozita 80.000 cP
Hustota 1,13 g/cm®

Poznamka: Nasledujici technické informace a tudaje jsou jen reprezentativni nebo
typické a nemély by byt pouzivany pro ucely presné specifikace.

Pevnost ve smyku pfi prekryti

Podklad 3M™ Scotch-Weld™ Akrylova lepidla Low Odor
DP8805NS Green DP8810NS Green

Hlinik 3500 CF 3700 CF

PVC 1800 SF 1700 SF

ABS 1300 SF 1 300 SF

Akrylat 1100 SF 800 SF

Polykarbonat 600 AF/CF 700 AF/CF

7. Hodnoty pevnosti pfekryti ve smyku méfeny pomoci ASTM D 1002; lepidla byla vytvrzovana 24 hodin pfi
pokojové teploté; prekryti 1/2"; tloustka pojici vrstvy 0,009"; vzorky taZzeny rychlosti 0,1 palce/min pro kovy a 2
palce/min pro plasty; vSechny povrchy pfipraveny s lehkou abrazi a vy¢istény rozpoustédlem; pouzité materialy
byly 1/16" silny hlinik a 1/8" silny plast; typy poruch:

AF: selhani adheze lepidla CF: kohezni selhani SF: poru$eni materialu



3M™ Scotch-Weld™

Akrylova lepidla Low Odor
DP8805NS Green « DP8810NS Green

Typické fyzikalni viastnosti
po vytvrzeni
(pokracovani) Odolnost vaéi vlivim prostredi®
Podminka Podklad [3M™ Scotch-Weld™
DP8805NS DP8810NS
Green Green
194° F (90 °C) Hlinik 100% Jesté nezkouseno
49 °C + 80% 90%
relativni vihkost
Voda 90%
5% slana voda 100%
Benzin 25%
Motorova nafta 100%
Motorovy olej 100%
Nemrznouci smés 100%
Izopropylalkohol 65 %
Aceton 20%
Bélidlo 80%
49 °C + PVC 100%
80% relativni vihkost
Voda 100%
5% slana voda 100%

8. Hodnoty ukazuji, Ze pevnost prekryti ve smyku zGstala zachovana po 1000 hod. trvalého vystaveni
vzhledem ke kontrolnimu vzorku ponechanému pfi pokojové teploté; vzorky byly pred zkouskou
kondicionovany po 7 dni pii teploté mistnosti a 50% relativni vihkosti.

Test pevnosti v odlupu flotaénim vale€kem (lb/palec S|rky)9

Podklad 3M™ Scotch-Weld™
DP8805NS Green DP8810NS Green
Hlinik 30 CF 30 CF

9. Hodnoty pevnosti v odlupu flotaénim valeCkem méfeny dle ASTM D3167; lepidla vytvrzena po dobu 24 hod. pfi
teploté mistnosti; vzorky o Sifce 1"; tloustka pojici vrstvy 0,017"; vzorky taZeny pfi 6 palct/min.; hlinikové povrchy
leptany; pouzité materialy mély tloustku 1/16" a 0,020" silny hlinik; typy poruch:

AF: selhani adheze lepidla CF: kohezni selhani SF: poru$eni materialu



Navod k pouziti

3M™ Scotch-Weld™

Akrylova lepidla Low Odor
DP8805NS Green « DP8810NS Green

1. Pro dosazeni optimalni konstrukéni pevnosti spoji musi byt z povrcha
zcela odstranény zbytky laku, oxidaéni vrstvy, mastnota, prach,
separacni prostfedky a veSkeré jiné povrchové nedistoty. Mira pfipravy
povrchu urCuje vyslednou pevnost spoje a naslednou odolnost viéi
starnuti vlivem prostfedi podle pozadavku uzivatele. Navrhované postupy
pro pfipravu podkladld béznych materiald najdete v ¢&asti Pfiprava
povrchu.

2. Michani

Pro kartuse Duo-Pak

Skladujte kartuse uzavérem nahoru, aby mohly pfipadné vzduchové
bubliny stoupat smérem k hrotu. Pfed aplikaci kartu$i jednoduse vlozte
do aplikatoru EPX a lehkym tlakem na spoust spustte pist do tubusu
kartuSe. Potom odstrante vicko a vytlaéte malé mnozstvi lepidla pro
ujisténi, Ze pripravek te€e z obou komor kartuSe. Pro automatické
smichani pfipevnéte ke kartusi smésovaci trysku EPX a zacCnéte s
nanasenim lepidla. Pfi ru€nim michani vytlate pozadované mnozstvi
lepidla a dikladné ho promichejte. Michejte cca 15 sekund, dokud
nedosahnete rovhomérné barvy.

Pro velké nadoby

Dukladné smichejte obé slozky v poméru podle hmotnosti nebo objemu
uvedeném na Stitku produktu nebo v €asti Typické vlastnosti nevytvrze-
ného lepidla. Michejte pfiblizné 15 sekund, dokud nedosahnete
rovhomé&rneé barvy.

3. Naneste lepidlo a spojte povrchy b&éhem uvedené oteviené doby. Vétsi
mnozstvi a/nebo vyssi teploty zkrati dobu zpracovani.

4. Nechte lepidlo vytvrdit pfi teploté¢ 16 °C nebo vysSi do Uplného
vytvrzeni. Pouzitim ohfevu do 66 °C se zvysi rychlost vytvrzeni.

5. Pfi vytvrzovani nesmi dojit k vzajemnému pohybu lepenych dilU.
Pouzijte kontaktni tlak, nebo je-li tfeba, spoj zafixujte. Optimalni tloustka
lepené vrstvy je od 0,005 do 0,020 palcl; pevnost ve smyku bude
nejvyssi s tendi lepenou sparou, zatimco pevnost v odlupu dosahuje
maxima se silngjSi lepenou sparou.

6. Nadbyte€né nevytvrzené lepidlo Ize vycistit pomoci rozpoustédel
ketonového typu.*

*Poznamka: PFi pouzivani rozpoustédel odstraiite vSechny zdroje vzniceni
véetné navigaénich svétel a dodrzuje bezpeénostni pokyny a smérnice
vyrobce pro pouziti.



Pfiprava povrchu

Skladovani

Skladovatelnost

3M™ Scotch-Weld™

Akrylova lepidla Low Odor
DP8805NS Green « DP8810NS Green

Akrylova lepidla 3M™ Scotch-Weld™ Low Odor jsou uréena pro pouziti
na kovech, dfevu a vétsiné plastovych povrchi. Pro bézné povrchy se
doporuduji nasledujici metody Cisténi:

Ocel:

1. Otfete prach a necistotu pomoci Cistého rozpoustédla, jako napf.
acetonu nebo izopropylalkoholu.*

Povrchy opiskujte nebo zdrsnéte Cistym abrazivem s jemnou zrnitosti.
Opét otfete rozpoustédlem, abyste odstranili uvolnéné &astice.*

PFi pouziti primeru aplikujte lepidlo do 4 hodin po pfipravé povrchu.

PN

Hlinik:

1. Otfete prach a necistotu pomoci ¢istého rozpoustédla, jako napf.
acetonu nebo izopropylalkoholu.*

2. Povrchy opiskujte nebo zdrsnéte Cistym abrazivem s jemnou zrnitosti.

3. Opét otfete rozpoustédlem, abyste odstranili uvolnéné &astice.*

Plasty/pryze:

1. Otfete izopropylalkoholem.*

2. Zdrsnéte brusnym materialem s jemnou zrnitosti.
3. Offete izopropylalkoholem.*

Sklo:

1. Povrch offete rozpoustédlem, acetonem nebo metyletylketonem
(MEK).*

2. Aplikujte tenkou vrstvu silanového primeru zlepSujiciho adhezi ke
spojovanym sklenénym povrchum a pfed spojenim.jej nechte zcela
vysusit.

*Poznamka: Pfi pouzivani rozpoustédel odstrante vSechny zdroje vzniceni
véetné navigacnich svétel a dodrzuje bezpecnostni pokyny a smérnice
vyrobce pro pouziti.

Skladujte vyrobek pfi 22 °C nebo nizSi teploté. Ochlazeni na 4 °C
pomuze prodlouzit skladovatelnost. Lepidlo nesmi zmrznout. Pred
pouzitim ma mit lepidlo pokojovou teplotu.

Akrylova lepidla 3M™ Scotch-Weld™ Low Odor maji skladovatelnost
18 meésicd od data vyroby v neotevienych originalnich nadobach
uchovavanych pfi doporu¢enych podminkach skladovani.



Bezpeénostni opatieni

Technické informace

Pouziti vyrobku

Zaruka, omezené naroky
a popieni odpovédnosti

Omezeni odpovédnosti

3M™ Scotch-Weld™

Akrylova lepidla Low Odor
DP8805NS Green « DP8810NS Green

Pfed pouzitim tohoto produktu si na etiketé produktu a v bezpe€nostnim listu prostudujte
informace o bezpecnosti a ochrané zdravi. Pro dal$i informace k ochrané zdravi a
bezpecnosti pfi praci kontaktujte lokalni zastoupeni 3M.

Technické informace, doporu€eni a jina stanoviska obsazena v tomto dokumentu jsou
zalozena na testech nebo zku$enostech, které povazuje firma 3M za davéryhodné,
nicméné presnost nebo Uplnost téchto informaci neni garantovana.

Pouziti a technické charakteristiky vyrobkd spol. 3M v jednotlivych aplikacich mohou byt
ovlivnény mnoha faktory mimo kontrolu spol. 3M, které vSak jsou znamé uzivateli. Pfi dané
rozmanitosti faktor, které mohou ovlivnit pouziti a technické charakteristiky produktu
znacky 3M je vyhradné uzivatel zodpovédny za vyhodnoceni produktu 3M a stanoveni, zda
je vhodny pro dany Ucel a postup pfi uzivatelové aplikaci.

Pokud neni dodate¢na zaruka vyslovné uvedena na obalu pfislusného produktu 3M nebo

v jeho pfibalovém letaku, firma 3M zaruc€uje, Ze kazdy vyrobek znacky 3M spliuje pfislusné
technické specifikace 3M v okamziku své expedice z firmy 3M. SPOLECNOST 3M
NEPOSKYTUJE ZADNE DALSI ZARUKY, VYSLOVNE NEBO PREDPOKLADANE,
VCETNE, ALE NEOMEZUJICE SE NA PREDPOKLADANE ZARUKY PRODEJNOSTI
NEBO VHODNOSTI PRO KONKRETNI UCEL NEBO JAKEKOLIV PREDPOKLADANE
ZARUKY PLYNOUCI Z PRUBEHU JEDNANI, ZVYKU NEBO OBCHODNICH ZVYKLOSTI.

Pokud se ukaze, ze produkt znacky 3M nevyhovuje této zaruce, potom jedinym a
vyhradnim opravnym prostfedkem, a to dle uvazeni firmy 3M, je vyména produktu 3M
nebo nahrada kupni ceny.

S vyjimkou pfipadd, kdy je to nafizeno zakonem, nenese spole¢nost 3M odpovédnost za
jakékoli ztraty nebo Skody, které vznikly v disledku pouzivani tohoto produktu 3M, at uz
pfimé, nepfimé, specialni, nahodné nebo nasledné, bez ohledu na prosazovanou pravni
teorii, v€etné zaruky, smlouvy, zanedbani nebo pfimé odpovédnosti.

‘('S0 5001

This Industrial Adhesives and Tapes Division product was manufactured under a 3M quality system registered to ISO 9001 standards

Tento vyrobek Divize pramyslovych lepidel a pasek byl vyroben v souladu se systémem kvality 3M zaregistrovanym podle norem ISO 9001.

3M Cesko, spol. s . 0.

Divize pramyslovych lepidel a pasek

V Parku 2343/24, 148 00 Praha 4
Tel.: +420 261 380 111

E-mail: cs.reception@mmm.com,
www.3M.cz
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