SM
Scotch-Weld™

Akrylové lepidlo pro lepeni kovu

DP8407NS Gray

Pfedbézny technicky list

Popis produktu 3M™ Scotch-Weld™ Akrylové lepidlo pro lepeni kovii DP8407NS Gray je vysoce
u¢inné dvouslozkové akrylové lepidlo s vynikajici smykovou pevnosti, odolnosti
na odlup a dobrou rdzovou houzevnatosti. Toto vyztuzené lepidlo se vyznacuje
vynikajici pfilnavosti na mnoho druh plastd a kovi, véetné mirné mastnych
povrchi. Jeho specialni sloZzeni zajistuje mimofadnou pevnost lepenych spojli na
kovovych podkladech (v&etné surové oceli, m&di, mosazi, bronzu a galvanické
oceli), a to i pFi vysokych teplotach a ve viIhkém prostfedi.

Charakteristiky produktu e Vynikajici pevnost a trvanlivost e Smésovaci pomér 10:1
lepenych spojd na aktivnich kovech, e Zvys$ena rychlost vytvrzovani pfi
plastech a jinych materialech aplikaci za tepla
e Vyztuzené lepidlo e Obsahuje sklenéné kulicky
e Vynikajici pevnost v odlupu o priméru 0,3 mm pro dosazeni
a razuvzdornost rovnomérné tloustky vrstvy lepidla

Poznamka: Neni-li uvedeno jinak, jsou veskeré technické parametry méfeny pfi teploté 22 °C.

Poznamka: Nésledujici idaje byly zjistény zkouskami provedenymi na omezeném poctu vyrobnich sarzi.
Spole¢nost 3M bude nadale pokra¢ovat v provadéni zkousek na vzorcich z dal$ich $arzi, a budou-Ii se
vysledky lisit, bude vydan novy technicky list.

TYpICké fyzikéh“’ vilastnosti Poznamka: Veskeré nize uvedené technické tdaje jsou pouze orientacni resp. typické a neslouzi

. k u¢elim uvadéni ve specifikacich.
nevytvrzeného produktu

3M™ Scotch-Weld™ akrylové lepidlo

Vlastnost na lepeni kovl
DP8407NS Gray
Barva Baze (B) Hné&da
Aktivator (A) Tmavé sedd
. . Baze (B) 15000 cP
1
Viskozita Aktivétor (A) 50 000 cP
Béaze (B) 0,98 g/cm?
2 ’
Hustota Aktivétor (A) 1,08 g/cm?
Objemové 10 dilt slozky B: 1dil slozky A

Smésovaci pomér
Hmotnostné 9 dilG slozky B: 1dil slozky A

Poznamka: Uvedené Casy trvani vytvrzovani jsou pouze pfiblizné a jsou zavislé na teploté lepidla.

Doba zpracovatelnosti® 5-7 minut
Oteviend doba* 6-8 minut
Cas k dosazeni manipula&ni pevnosti® 22-26 minut

Cas k dosazeni strukturalni pevnosti® 28-32 minut




3M™ Scotch-Weld™ Metal Bonder Acrylic Adhesive

DP8407NS Gray

1. Viskozita mé&fena viskozimetrem typu kuZel-deska; viskozita namé&fena pfi smykové rychlosti 3,8 s™.

. Hustota méfena pyknometrem.

3. Maximalni doba, b&hem niz maze lepidlo zistat v malé stacionarni smésovaci trysce ve stavu, v némz mize byt vytladovano bez vyvijeni
prilidné sily na aplikator.

. Maximalni &as, ktery mize uplynout od naneseni malého mnoZstvi lepidla na povrch pfed uzavienim spoje a umist&nim na pozadované polohy.

. Minimélni &as k dosaZeni pevnosti pfeplatovaného spoje ve smyku 50 psi.

. Minimalni ¢as k dosazeni pevnosti pfeplatovaného spoje ve smyku 1000 psi

n

oo s

Typické fyzikalni vlastnosti
namichaného lepidla

Poznamka: Veskeré nize uvedené technické tdaje jsou pouze orientaéni resp. typické a neslouzi
k u¢elim uvadéni ve specifikacich.

3M™ Scotch-Weld™ akrylové lepidlo na

Vlastnost lepeni kovi
DP8407NS Gray

Barva Seda

Doba finalniho vytvrzeni 24 hodin

Viskozita 20 000 cP

Hustota 0,99 g/cm3

Typické fyzikalni vlastnosti
vytvrzeného lepidla

Poznamka: Veskeré nize uvedené technické udaje jsou pouze orientacni resp. typické a neslouzi
k u¢elim uvadéni ve specifikacich.

Pevnost ve smyku pfi prekryti (psi)’

3M™ Scotch-Weld™ akrylové

Podklad lepidlo na lepeni kovi
DP8407NS Gray

Hlinik 4 500 CF
Nerezova ocel 3800 CF

Ocel vélcovana za studena 3500 CF
Galvanizovan4 ocel 3400 CF

Méd 1900 AF

Mosaz 1700 AF

PVC 1900 SF

ABS 1000 SF
Akrylatové 1600 SF
Polykarbonat 1100 SF
Polystyren 450 SF
Polyester (vyztuZeny vlakny) 1300 SF
Epoxidova pryskyfice (vyztuzend vldkny) 4100 CF

Hlinik (zkougeny pfi teploté -40 °C) 3400 CF

Hlinik (zkougeny pfFi teploté 82,22 °C) 1400 CF

7. Hodnoty pevnosti pfeplatovaného spoje ve smyku byly méfeny podle ASTM D1002; oteviena doba 1 minuta; lepidlo bylo vytvrzovéano
24 hodin pfi pokojové teploté; piekryti 1/2%; tloustka vrstvy lepidla 0,010 vzorky byly tazeny rychlosti 0,1 palce/min u kovd, a 2
palce/min u plastd; véechny povrchy byly opracovany lehkym obrougenim a vygitény rozpoustédlem; pouzitymi materialy byly hlinik
o tloustce 1/16“ a plast tloustky 1/8%; typy selhani:

AF: adhezni selhani lepidla CF: kohezni selhani lepidla SF: poruseni substratu

Poznamka: Tato lepidla také maiji relativné nizkou pfilnavost k plastim s nizkou povrchovou energii
(jako jsou polypropylen, polyetylen, TPO a PTFE). Pouziti zahrnujici kterykoliv z t&chto materiald musi
koncovy uzivatel peclivé zvazit.




3M™ Scotch-Weld™ Metal Bonder Acrylic Adhesive
DP8407NS Gray

TYpICké fYZikélnl' vilastnosti Poznamka: Veskeré nize uvedené technické udaje jsou pouze orientaéni resp. typické a neslouzi
L . uceliim uvadéni ve specifikacich.
nevytvrzeného lepidla

(pokracovani) Mechanické vlastnosti?
3M™ Scotch-Weld™ akrylové lepidlo na
Property lepeni kovi
DP8407NS Gray
Modul pruznosti v tahu (psi) Nebylo testovano
Pevnost v tahu (psi) Nebylo testovano
Pritrzna pevnost (%) Nebylo testovano

8. Vlastnosti v tahu byly méfeny podle ASTM D638; lepidla byla vytvrzovana 2 tydny pfi pokojové teploté; byly pouzity zkudebni vzorky
typu | o tloudtce 1/8%; vzorky byly natahovany rychlosti 0,2 palce/min.

Odolnost vigéi vlivim prostiedi®

3M™ Scotch-Weld™ akrylové

Podminka / druh prostredi Podklad lepidlo na lepeni kovii
DP8407NS Gray
149 °C 100%
-40 °C 100%
49 °C o
Relativni vlhkost vzduchu 80 % 100%
66 °C o
Relativni vlhkost vzduchu 80 % 85%
85°C o
Relativni vlhkost vzduchu 85 % 85%
Voda 95%
32 °C Voda 90%
49 °C Voda 85%
5 Hlinik
Slana vooda ) 95%
(5 hm. % ve vodé)
Benzin 70%
Motorova nafta 100%
Motorovy olej 100%
Nemrznouci smés o
(50 hm. % ve vodé) 100%
Isopropylalkohol 75%
Bélidlo o
(10 hm. % ve vod8&) 95%
200 °C 90%

30 minut




3M™ Scotch-Weld™ Metal Bonder Acrylic Adhesive
DP8407NS Gray

TYpICké fYZikélnl' vilastnosti Poznamka: Veskeré nize uvedené technické udaje jsou pouze orientaéni resp. typické a neslouzi
L . k u&elim uvadéni ve specifikacich.
nevytvrzeného lepidla

(pokraCovini) 3M™ Scotch-Weld™ akrylové
Podminka / druh prostredi Podklad lepidlo na lepeni kovii

DP8407NS Gray

149 °C 100%

49 °C o

Relativni vlhkost vzduchu 80 % 95%

85°C \?’cl:el vand 65%

Relativni vlhkost vzduchu 85 % alcovana °

za studena

49 °C Voda 75%

200 °C o

30 minut 90%
3M™ Scotch-Weld™ akrylové

Podminka / druh prostredi Podklad  lepidlo na lepeni kovi

DP8407NS Gray

-40 °C 100%

49 °C o

Relativni vlhkost vzduchu 80 % 95%

66 °C o

Relativni vlhkost vzduchu 80 % 95%

85 C , o 85%

Relativni vlhkost vzduchu 85 % PVC

Voda 100%

Slana voda (5 hm. % ve vodé) 95%

Kyselina chlorovodikova o

(16 hm. % ve vodé) 100%

Hydroxid sodny 95%

(10 hm. % ve vodég)

9. Hodnoty potvrzuji, ze pevnost pfeplatovaného spoje ve smyku zistala zachovana po dobu 1000 hod. trvalé expozice kontrolniho vzorku
pfi pokojové teploté; vzorky byly pfed zkouskou po dobu 24 hodin vystaveny pokojové teploté a 50% relativni vihkosti.

Poznamka: PIné vytvrzena konstrukéni lepidla mohou odolat kratkodobému ndhodnému kontaktu
s téméF jakymkoliv rozpoustédlem, chemikalii nebo podminkami prosttedi. Je v8ak potieba zamezit
dlouhodobé expozici téchto akrylovych lepidel nasledujicim latkam:

1. Voda o zvy3ené teploté (>48,9 °C)
2. Rozpoustédla ketonového typu (aceton, methyl(ethyl)keton)

Test adhezni pevnosti flotaénim valeékem (Ib/palec 3itky)®

3M™ Scotch-Weld™ akrylové lepidlo na lepeni kovi

Podklad
DP8407NS Gray

Hlinik 50 CF

10. Hodnoty adhezni pevnosti byly méfeny flotaénim valeékem podle ASTM D3167; lepidla byla vytvrzena béhem 24 hod. pfi pokojové
teploté; vzorky o sifce 1%; tloustka pojici vrstvy 0,017%; vzorky byly taZzeny rychlosti 6 palci/min; hlinikové povrchy byly leptéany; tloustka
pouzitych materiald byla 1/16%, tloustka hliniku 0,020 typy selhani: AF: selhani adheze lepidla CF: selhani koheze SF: selhani podkladu

Poznamka: Hodnoty v tomto technickém listu byly ziskany pomoci 3M™ EPX™ aplikatoru vybaveného
statickou smésovaci tryskou EPX podle pokynt vyrobce. Dikladnym ruénim michanim bude dosazeno
srovnatelnych vysledka.




3M™ Scotch-Weld™ Metal Bonder Acrylic Adhesive

DP8407NS Gray

Pokyny k pouziti

1. Pro dosazeni optimalni konstrukéni pevnosti spoji museji byt z lepenych
povrchi zcela odstranény zbytky laku, oxidaéni vrstvy, mastnota, prach,
separacni prostifedky a veskeré dalsi povrchové necistoty. Kvalita pfipravy
povrchu ma vliv na vyslednou pevnost spoje a naslednou odolnost vé&i starnuti
vlivem prostfedi podle pozadavki uzivatele. Navrhované postupy pro pfipravu
podkladl béznych materiald naleznete v bodu Pfiprava povrchu.

2. Smésovani u kartusi Duo-Pak
Kartuse uskladnéte uzadvérem nahoru tak, aby mohly pfipadné vzduchové
bubliny stoupat smérem k hrotu. Pfed pouzitim vlozte kartusi do aplikatoru EPX
a lehkym tlakem na spoust spustte pist do tubust kartuse. Poté sejméte vicko
a vytlacte malé mnozstvi lepidla, abyste se ujistili, Ze lepidlo vytéka z obou
komor kartuse. Pro automatické smichani pripevnéte ke kartusi smésovaci trysku
EPX a zacnéte nanaset lepidlo. Pfi ruénim michani vytlacte pozadované mnozstvi
lepidla a diikladné jej promichejte. Michejte smés cca 15 sekund, dokud nebude
mit rovnomérnou barvu.

Smésovani u velkych nadob

Dikladné smichejte obé slozky v poméru podle hmotnosti nebo objemu
podle Gdajl uvedenych na §titku produktu nebo v bodu Typické vlastnosti
nevytvrzeného lepidla. Michejte smés cca 15 sekund, dokud nebude mit
rovnomérnou barvu.

3. Naneste lepidlo a spojte povrchy béhem uvedené oteviené doby. Vétsi mnozstvi
anebo vyssi teploty zkracuji dobu zpracovani.

4. Lepidlo a veskeré materidly museji mit pfed nalepenim teplotu minimalné 16 °C
nebo vyssi. Nechte lepidlo vytvrdit pfi teploté 16 °C nebo vys$si az do Uplného
vytvrzeni. Pouzitim ohfevu pfi teploté do 66 °C se zvysi rychlost vytvrzeni.

5. Pfi vytvrzovani nesmi dojit ke vzajemnému pohybu/posunu lepenych dild.
Vyviite kontaktni tlak, nebo spoj v pfipadé potfeby zafixujte. Optimalni tloustka
lepené vrstvy je 0,005 az 0,020 palc(; pevnost ve smyku bude nejvyssi pfi tenéi
lepené vrstvé, zatimco odolnost proti odlupovani dosahuje maxima pfi vétsi
tloustce lepené vrstvy.

6. Prebytek nevytvrzeného lepidla Ize odstranit pomoci rozpoustédel na bazi
ketond.*

* Poznamka: Pfi pouzivani rozpoustédel odstrante véechny mozné zdroje vzniceni véetné navigacnich
svétel a dodrzujte bezpecnostni pfedpisy a pokyny vyrobce pro pouziti.




3M™ Scotch-Weld™ Metal Bonder Acrylic Adhesive

DP8407NS Gray

Pokyny k pouziti

3M™ Scotch-Weld™ akrylova lepidla k lepeni kovl uréena k pouziti na lakovanych
nebo povrchové upravenych kovech, vétsiné plastl a nékterych surovych kovech.
Pro bézné povrchy jsou doporuéeny nasledujici metody cisténi:

Lakované / povrchové upravené kovy:

1. Otrete prach a necistoty pomoci ¢istého isopropylalkoholu.*

2. Povrchy otryskejte nebo zdrsnéte ¢istym brusivem/brusnym kotou¢em s jemnou
zrnitosti. Neodstranujte zcela vrstvu laku nebo povlaku az na holy kov.

3. Povrch znovu otfete isopropylalkoholem, abyste odstranili uvolnéné ¢astice.*

Kovy:

1. Otfete prach a necistoty pomoci Cistého acetonu.*

2. Povrchy otryskejte nebo zdrsnéte Cistym brusivem/brusnym kotouc¢em s jemnou
zrnitosti.

3. Povrch znovu otfete ¢istou tkaninou a ¢istym acetonem, abyste odstranili
uvolnéné Castice.*

Plasty:

1. Otfete prach a necistoty pomoci ¢istého isopropylalkoholu.*

2. Zdrsnéte brusnym materidlem s jemnou zrnitosti.

3. Povrch znovu otfete isopropylalkoholem, abyste odstranili uvolnéné ¢astice.*

Poznamka: P¥i pouzivani rozpoustédel odstraiite vdechny mozné zdroje vzniceni véetné navigaénich
svétel a dodrzujte bezpeénostni pfedpisy a pokyny vyrobce pro pouziti.




3M™ Scotch-Weld™ Metal Bonder Acrylic Adhesive

DP8407NS Gray

Skladovani

Skladujte vyrobek pfi teploté 27 °C nebo nizsi. Ochlazeni na 4 °C muize prodlouzit
skladovatelnost. Lepidlo nesmi zmrznout. Pfed pouzitim musi mit lepidlo pokojovou
teplotu.

Skladovatelnost

3M™ Scotch-Weld™ akrylova lepidla k lepeni kov( maiji skladovatelnost 18 mésict
v neotevienych originalnich obalech uchovavanych pfi doporu¢enych skladovacich
podminkéach.

Bezpeénostni informace

Bezpecnostni listy a vyrobni stitky obsahuji veskeré Gdaje podstatné pro zdravi

a ochrané zdravi pfi praci obdrzite na tel. & 1-800-364-3577 nebo (651) 737-6501.

Technické informace

Technické informace, doporuceni a jina vyjadieni obsazené v tomto dokumentu
jsou zaloZeny na vysledcich zkousek a zkusenostech, které spole¢nost 3M
povazuje za spolehlivé, presnost ¢i Uplnost téchto informaci vSak neni garantovana.

Pouziti produktu

Na pouziti a vykon produktld 3M ma vliv celd Fada faktor(, které jsou zcela mimo
kontrolu spole¢nosti 3M a které mlze ovlivnit pouze uZivatel svymi védomostmi

a schopnostmi. Vzhledem k mnozstvi faktor(, které mohou mit vliv na pouzivani

a funkéni vlastnosti produktu spole¢nosti 3M, nese uzZivatel vyhradni odpovédnost
za stanoveni, zda jsou tyto produkty vhodné pro dany ucel a pro zplsob pouZiti ze
strany uZivatele.

Zaruka, omezeni nahrady

Skody a odmitnuti
odpovédnosti

Neni-li uvedeno jinak v prospektové ¢&i privodni dokumentaci vyrobkd 3M,
spole¢nost 3M zarucuje, Ze jeji vyrobky spliuji pfedpisy platné v okamziku
expedice. SPOLECNOST 3M NEPOSKYTUJE ZADNE JINE VYSLOVNE ANI
MLCKY PREDPOKLADANE ZARUKY Cl PODMINKY, VCETNE ZARUKY ClI
PODMINEK PRODEJNOSTI A VHODNOSTI K URCITEMU KONKRETNIMU
UCELU, ANI JAKEKOLIV ZARUKY CI PODMINKY VYPLYVAJICi Z PRUBEHU ClI
REALIZACE PRODEJE A NAKUPU. Pokud produkt spole&nosti 3M nespliiuje tyto
zaru¢ni podminky, je povinnosti spole¢nosti 3M, podle vlastniho uvazeni, uzivateli
vyrobek vyménit nebo vratit finanéni prostfedky ve vysi nakupni ceny.

Vymezeni odpovédnosti

Pokud platné zakony nestanovi jinak, nenese spole¢nost 3M odpovédnost za
jakékoli pfimé, nep¥imé, zvlastni, privodni &i nasledné ztraty &i skody vzniklé
pouzitim vyrobku 3M, bez ohledu na pravni vyklad podminek, v&. zaruénich,
smluvnich, nedbalostnich ¢i odpovédnostnich.

Tento vyrobek Divize primyslovych lepidel a pasek byl vyroben v souladu se systémem kvality 3M zaregistrovanym

podle norem ISO 9001.

3M Cesko, spol. s r. o.

Divize Primyslové pasky a lepidla
V Parku 2343/24

148 00 Praha 4

Ceska republika

Tel. 261380 111
Email 3MCesko@mmm.com
Web www.3M.cz

3M, Scotch-Weld a EPX jsou ochranné znamky
spoleé¢nosti 3M. 3M 2016. VSechna prava
vyhrazena.



