Scotch-Weld™
Epoxidové lepidlo EPX™ DP410

Uvodni technické ddaje

Aktualizovéno: fijen 2001
Nahrazuje: vyd. z f{jna 1997

Popis vyrobku Epoxidové lepidlo DP410 je  DP410 nabizi nasledujici Smichané lepidlo ma nizkou

dvouslozkové lepidlo

s nizkou tekutosti. Je ur¢eno
k pouziti tak, kde se
vyZaduje houZevnatost,
vysokd pevnost a rychlé
vytvrzeni.

charakteristiky:

Velmi rychlé vytvrzeni pfi
pokojové teploté;
vytvrzovani 1ze urychlit
pusobenim mirného tepla.

Prakticky sméSovaci pomér
2:1 podle objemu.

tekutost, aby se usnadnila
aplikace.

Desetiminutova doba
zpracovatelnosti s velmi
rychlym dosaZenim
pevnosti.

Tvrzeny epoxidovy systém
s dobrou odolnosti proti
zvySenym teplotdm.

Vysokd odolnost proti
vn&js$im vlivim.

Fyzikalni vlastnosti
Nejsou urcené ke specifikacnim

BAZE TVRDIDLO

Baze Tvrzeny epoxid Modifikované aminy
Barva Spinavé bila Spinavé bila
Konzistence Pasta s nizkou roztékavosti Pasta s nizkou roztékavosti
Mérna tiha (cca) 1,14 1,07
SméSovaci pomér

Podle hmotnosti: 100 47

Podle objemu: 100 50

Doba zpracovatelnosti pri
23+1°C

4 -7 min pro 10g smés
10 - 16 min pro 2g smés

Skladovatelnost

12 mésicti od data expedice z 3M, pokud se skladuje
v ptvodnim obalu pfi teploté 23°C a relativni vlhkosti 50 %




Datum: f{jen 2001
Epoxidové lepidlo EPX DP410

Funkéni charakteristiky
Nejsou urcené ke specifikacnim
dcelim

Pevnost ve smyku pii
prekryti 1

Pevnost ve smyku pii
prekryti 2

Vzorky pro zkousku
pevnosti pii piekryti byly
vyrobeny podle zkuSebni

hliniku 2024 T3 o sile 1,6
mm, jehoZ povrch byl
upraven optimalizovanou

metody AECMA EN 2243-  leptaci metodou FPL.
1 s pouzitim platovaného
Zkus$ebni podminky Vysledky
-55+3°C 28,9
23 +2°C 34,0
80 £2°C 8,4
100 +2°C 3,0
120 £2°C 2,0

e VSechny hodnoty v MPa
e Vytvrzovaci cyklus: 7 dnd
pfi teplot€ 23 + 2°C pod
tlakem 100 kPa b&hem

prvnich 24 hodin

Vzorky pro zkousku
pevnosti pfi prekryti byly
vyrobeny podle zkusebn{
metody EN 2243-1

s pouZitim platovaného

¢ Ke kontrole tloustky
lepeného spoje se
pouzivaji sklenéné kulicky
(150 pm)

hliniku 2024 T3 o sile 1,6
mm, jehoZ povrch byl
upraven optimalizovanou
leptaci metodou FPL,
eloxovén kyselinou
chromovou a natfen
antikoroznim zakladnim
néatérem Scotch-Weld 3960.

ZkusSebni podminky Vysledky
-55+3°C 30,8
23 +2°C 37,7
80 +2°C 14,9
23 +2°C po 750 h pti 50°C, 294
relativni vlhkost > 95 %
23 £2°C po 750 h postiiku 28,3

5% slanym roztokem pfi
35°C

¢ VSechny hodnoty v MPa

e Vytvrzovaci cyklus: 7 dnd
pfi teplot€ 23 + 2°C pod
tlakem 100 kPa b&hem
prvnich 24 hodin

¢ Ke kontrole tloustky
lepeného spoje se
pouzivaji sklenéné kulicky
(150 pm)
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Funkéni charakteristiky
(pokrac.)

Nejsou urcené ke specifikacnim
dcelim

Pevnost ve smyku pii
prekryti 3

Typické funkéni
charakteristiky lepidla

¢ Vsechny hodnoty v MPa

® Vytvrzovaci cyklus: 7 dnti
pfi teploté 23 = 2°C pod
tlakem 100 kPa b&hem
prvnich 24 hodin

¢ Ke kontrole tloustky
lepeného spoje se
pouzivaji sklenéné kulicky
(150 pm)

e KOVY

Obrouseny platovany hlinik

2024 T3 25,4
Obrouseny hlinik 6111 T6 17,2
Ocel valcovana za studena 18,9
(obrousend)

Ocel pokovend v horké lazni 18,2
Mosaz (obrousend) 18,5
Nerezova ocel (obrousend) 20,9
e TERMOPLASTY

Akryl (obrouseny) 24

Polykarbonét (obrouseny) 34

Polystyren (obrouseny) 34

PVC 33

ABS 4,3

Nylon 6.6 1,7

* TERMOSETY

Polyester vyztuZeny
sklolaminitem (obrouSeny)
Fenoplast vyztuZzeny
sklolaminatem

Epoxid vyztuzeny

9,7 (poruseni podkladu)

24,9 (poruseni podkladu)

uhlikovymi vldkny 37,2
Pevnost adheze kovu na Vzorky pro zkouSku
kov p¥i odtrhovani stahovdni vdlcem byly
vyrobeny podle zkusebn{ 23 £2°C: 240 N/25 mm
metody EN 2243-2
s pouzitim platovaného
hliniku 2024 T3,
upraveného
optimalizovanou leptaci
metodou FPL.
Okolni vlivy Typické vysledky byly ® Viechny hodnoty v MPa
ziskdny s platovanym e Vytvrzovaci cyklus: 7 dnti
hlinikem 2024 T3, leptanym pfi teplot& 23 + 2°C pod
metodou FPL. Vzorky pro tlakem 100 kPa béhem
zkousku pevnosti ve smyku prvnich 24 hodin
pfi pfekryti byly vyrobeny ¢ Ke kontrole tloustky
podle zkuSebni metody EN lepeného spoje se
2234-1. ZkouSeni po 750 pouZivaji sklenéné kulicky
hodindch starnuti probihalo (150 pm)
pfi teploté 23 + 2°C.
Podminky Vysledky zkousky
Rizené 34,0
Deionizovand voda pfi 23°C 24,6
Suché teplo 80°C 36,7
Palivo JP4 pti 23°C 33,0
Motorovy olej pti 23°C 35,1
Hydraulicky olej pfi 23°C 30,9
Teplota 50°C, relativni 22,7
vlhkost =295 %
5% slany posttik pfi 35°C 19,8
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Rychlost vytvrzovani -
dosazeni pevnosti

Pevnost ve smyku (MPa)
Cas (min)

Rychlost dosaZeni pevnosti ~ Kazdy uvedeny bod je

byla stanovena na zdkladé primérem ze tif zkuSebnich
stahovani jednotlivych vzorkl.

zkuSebnich vzorka (leptany

platovany hlinik 2024 T3),

ponechanych v prostied{

s teplotou 23 £+ 2°C.

Po 24 h: 33,3 MPa Po 15 dnech: 39,3 MPa
Po 48 h: 36,6 MPa Po 30 dnech: 36,2 MPa
Po 96 h: 37,9 MPa Po 60 dnech: 35,8 MPa

Po 7 dnech: 36,5 MPa

Skladovaci podminky

Skladujte vyrobek pfi Na vyzadani vam zastupce
teploté 23°C nebo niZsi, 3M ochotné sdéli

abyste dosdhli maximalni predpokladanou
skladovatelnosti. skladovatelnost tohoto
Nejprve spotiebujte difve vyrobku v piislusnych

uskladnéné zdsoby. skladovacich podminkach.
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Navod k pouziti

¢ Aby se dosahlo vysoké
konstruk&ni pevnosti, musi
se Upln¢ odstranit natéry,
olej, prach, plisen,
prostfedky podporujici
odlepovani a dals{
povrchové necistoty. AvSak
uroven piipravy povrchu je
piimo zdvisla na
poZadované pevnosti spoje a
odolnosti proti vnéjSim
vliviim, poZadované
uzivatelem. Specificka
piiprava povrchu b&Znych
podkladi je popsdna

v nasledujicich informacich.
¢ Pracujte v rukavicich,
abyste minimalizovali
kontakt s pokoZkou.

K ¢isténi rukou
nepouzivejte rozpoustédla.
® Michani{

Néplné Duo-Pak

DP410 se dodavd v dvojité
injek¢ni plastové ndplni
Duo-Pak, coz je soucdst
aplika¢niho systému
EPX™, PouZijte ji tak, Ze ji
jednoduse vlozite do
aplikdtoru EPX a lehkym
tlakem na spoust’ spustite
posunovani vélct. Potom
odstrarite vicko napIn¢ Duo-
Pak a vytlacte malé
mnoZstvi lepidla, abyste se
ujistili, Ze vytékd
rovnomérné a volné z obou
¢asti ndplné Duo-Pak.
Pokud se vyzaduje
automatické michani slozek
A a B, nasad’te na ndpli
Duo-Pak michaci hubici
EPX a za¢néte davkovat
lepidlo. Pfi ru¢nim
michdnim vytlate
poZadované mnoZstvi
lepidla a dikladné ho
promichejte. Michejte
pfiblizné 15 sekund, dokud
nedosdhnete rovnomérné
barvy.

Piiprava povrchu:

Aby se dosdhlo vysoké
konstrukéni pevnosti, musi
se Upln¢ odstranit natéry,
olej, prach, plisen,
prostfedky podporujici
odlepovani a dals{
povrchové necistoty. AvSak
urovei ptipravy povrchu je
piimo zdvisl4 na
poZadované pevnosti spoje a
odolnosti proti vnéjSim
vliviim, pozZadované
uzivatelem. Pro bézné
povrchy se doporucuji
nasledujici metody ¢isténi:
Ocel

1. Setfete prach
rozpoustédlem, které
neobsahuje olej, naptiklad
acetonem, izopropylalko-
holem nebo alkoholovymi
rozpoustédly. *

2. Povrch ocistéte piskem
nebo obruste Cistym
brusnym materidlem

S jemnou zrnitosti.

3. Znovu ho otfete
rozpoustédlem, abyste
odstranili volné ¢astecky.
Hlinik

1. Alkalické odmasténi:
Vodni roztok Oakitu 164
(10 %) pri teploté 85 + 5°C
po dobu 10 - 20 minut.
Thned opldchnéte velkym
mnoZzstvim studené tekuté
vody.

2. Leptani kyselinou: Vlozte
panely na 10 minut do
nasledujiciho roztoku o
teploté 65 + 3°C.

Dichroman sodny 44,8 g,
kyselina sfrovd, 66°Be

332 g, hlinik 2024-T3
(rozpustény) 1,5 g, dopliite
vodou z vodovodu na 1 litr.

3. Opléachnéte: Oplachnéte
panely pod ¢istou tekouci
vodou z vodovodu.

4: Vysuste: Suste 15 minut
na vzduchu; nuceni schnuti
10 minut pfi 65 + 5°C.

5. Pokud je tfeba pouZit
zdkladni natér, mél by se
aplikovat do ¢tyf hodin od
pitipravy povrchu.

Plast/guma
1. Otfete izopropylalko-

holem. *

2. Obruste brusnym
materidlem s jemnou
Zrnitosti.

3. Otrete izopropylalko-
holem.*

Sklo

1. Otfete povrch
rozpoustédlem, pouZijte
aceton nebo MEK.*

2. Naneste tenkou vrstvu
(2,5 um nebo mén¢)
zédkladniho natéru, naptiklad
Scotch-Weld EC-3901, na
povrch skla uréeného

k lepeni a pted slepenim ho
nechte uschnout.

(*) Pozndmka: PFi prdci

s rozpoustédly uhaste
vSechny zdroje vzniceni a
dodrzujte bezpecnostni
opatieni a pokyny vyrobce
pro manipulaci s témito
materidly.
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Bezpeénostni opatieni Pouze k primyslovému Pfed pouzitim tohoto
pouziti. vyrobku si pfectéte
informace o zdravi a
bezpecnosti na Stitku
vyrobku a v bezpecnostnim
listu.

3M, EPX, Duo-Pak a Scotch-Weld jsou ochranné znamky spolecnosti 3M.

Uvedené hodnoty byly stanoveny na zdklad¢ standardnich zkuSebnich metod a jedna se o primérné hodnoty, které
nejsou urceny ke specifikacnim uceliim. Nase doporuceni ohledné pouZiti naSich vyrobkt vychazeji ze zkousek, které
povazujeme za spolehlivé, ale zddame vds, abyste provedli vlastni zkousky, z nichZ budete moci ur€it jejich vhodnost
pro vase aplikace.

Dtivodem je, Ze 3M nemuze nést Zidnou odpovédnost za piimé nebo ndsledné skody, k nimZ dojde v dusledku nasich
doporuceni.

3M Cesko, spol. s r. o.
V Parku 2343/24 | 148 00 - Praha 4 | Czech Republic
Tel. +420 261 380 111
www.3m.cz



