Dvouslozkové strukturalni lepidlo

DP410

Technicky list

Datum: leden 2013
Nahrazuje: Fijen 2001

Popis produktu

epoxidové pryskyfice.

Dvouslozkové lepidlo DP410 je nestékajici strukturalni lepidlo na bazi
Je uréeno k pouziti tam, kde se vyzaduje
houzevnatost, vysoka pevnost a rychlé vytvrzeni.

Hlavni prednosti

Rychlé vytvrzeni pfi pokojové teploté; rychlost vytvrzeni mize byt
urychlena zvySenim teploty.

Smésovaci pomér 2:1 podle objemu.
Po smichani obou slozek se lepidlo stava nestékavym, coz
umoZziiuje snadnou aplikaci.
Vyztuzeny epoxidovy systém s dobrou odolnosti proti zvySenym

teplotam.

Dobra odolnost vici vnéjSim vlivam.

Barva
Baze

Hustota (g/cm3)
(1SO 2811)

Konzistence

Viskozita
(ISO 2555)
Misici pomér
- podle objemu
- podle
hmotnosti

Zpracovatelnost (min)
(ISO 10364)

Baze

Sedobila
Vyztuzeny epoxid
1,13

Pasta s nizkou
roztékavosti

70 PAs

100

100

12

Akcelerétor
Sedobila
Modifikovany amin
1,10

Gel

50

48

12
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Typické vlastnosti po vytvrzeni

Pevnost ve smyku pii prekryti

Vzorky pro zkouSku pevnosti ve smyku pfi pfekryti byly vyrobeny
podle zkuSebni metody ISO 4587 s vyuzitim platovaného hliniku
2024 T3 o sile 1,6 mm. Povrch byl upravenou leptaci metodou FPL.

ZkuSebni podminky (°C) Vysledky (MPa)
-55+2 28
23+2 38
85+2 8

e  Cyklus tvrzeni: 7 dni pfi teploté 23 + 2 °C pod tlakem 100 kPa

bé&hem prvnich 24 hodin.

o Ke kontrole tloustky lepeného spoje se pouzily sklenéné kulicky

(150 pm).

Pevnost ve smyku pfi prekryti na rtiznych podkladech (ISO
4587)

Podklad Vysledek (MPa)

ObrousSeny platovany hlinik 2024 T3 22

Obrouseny hlinik 6111 T6 17

Ocel valcovana za studena (brouSena) 17

Mosaz (brousena) 16

Nerezova ocel (brousena) 19

Polystyren (brouseny) 3

PVC 3

ABS 4

Polyamid 6.6 2

Polyester vyztuzeny sklolaminatem 9

(brouseny) (destrukce podkladu)

Fenoplast vyztuzeny sklolaminatem 22
(destrukce podkladu)

Epoxid vyztuzeny uhlikovymi viakny 33

e  Cyklus tvrzeni: 7 dni pfi teploté 23 + 2 °C pod tlakem 100 kPa
bé&hem prvnich 24 hodin.

e  Ke kontrole tloustky lepeného spoje se pouZily sklenéné kulicky
(150 um).

Pevnost v odlupu
Vzorky pro zkousSku odlupu valcem byly vyrobeny podle zkuSebni

metody 1SO 4587 s pouzitim platovaného hliniku 2024 T3,
pfipraveného optimalizovanou leptaci metodou FPL.

Kov na kov (°C)
23+2 240 N/25 mm
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Rychlost vytvrzovani - dosazeni pevnosti

Typické vysledky ziskané na platovaném hliniku 2024 T3 o sile 1,6 mm, leptaném FPL.
Vzorky pro zkousku pevnosti ve smyku pfi pfekryti byly vyrobeny podle zkudebni metody 1SO 4587, zkuSebni
rychlost byla 2,5 mm/min.

Doba OoLS
vytvrzeni pfi 23 °C

/‘ (min) (MPa)
20 10 0
/ 30 0

15

50 0
10 / 60 0
/ 70 0

c 75 0,36

80 1,50

O =1 T T T T T 1 90 3’07

25

Pevnost ve smyku
(MPa)

10 30 50 60 70 75 80 90 120 150 180 120 12,08
Cas (min) 150 18,05
180 22,70

e  Cyklus tvrzeni: 7 dni pfi teploté 23 + 2 °C.
e Ke kontrole tloustky lepeného spoje se pouzily sklenéné kulicky (90 az 150 um).

Navod k pouziti Aby bylo dosazeno vysoké pevnosti strukturalnich spojt, musi byt z
obou lepenych povrchll zcela odstranény zbytky laku, mastnota,
prach, separacni prostfedky a veskeré jiné povrchové kontaminanty.
Mira pfipravy povrchu zavisi na pozadované pevnosti spoje a na
odolnosti vuci starnuti vlivem prostredi, jak ji pozaduje uzivatel. Pro
bézné povrchy se doporuCuji nize uvedené konkrétni metody
cisténi.

Pouzivejte rukavice, abyste minimalizovali kontakt s pokozkou.
Nepouzivejte rozpoustédla pro Cisténi rukou.

Michani:

Pro duokartuse

Produkt DP 410 se dodava ve zdvojené plastové kartuSi Duo-Pak
jako soucast aplikaéniho systému EPX™. Duokartusi jednoduse
vlozte do aplikatoru EPX a lehkym tlakem na spoust spustte
posunovani pistd. Potom odstrante zatku duokartuSe a vytlacte
malé mnozstvi lepidla, abyste se ujistili, Ze vytéka rovnomérné a
volné z obou ¢asti duokartuse. Pokud se vyZaduje automatické
smichani slozek A a B, nasadte sméSovaci trysku EPX na
duokartusi a za¢néte davkovat lepidlo. Pfi ru€nim michani vytlacte
pozadované mnozstvi lepidla a dikladné ho promichejte. Michejte
pfiblizné 15 sekund, dokud nedosahnete rovhomeérné barvy.

Strana3z5



Scotch-Weld DP410
leden 2013

Priprava povrchu:
Pro bé&zné povrchy se doporucuji nasledujici metody Cisténi:

Ocel

1. Setfete prach bezolejovym rozpoustédlem, jako napfiklad
acetonem, izopropylalkoholem nebo alkoholovymi rozpoustédly.*

2. Otryskejte nebo obruste Cistym abrazivem s jemnou zrnitosti.

3. Opét otfete rozpoustédlem, abyste odstranili uvolnéné Castice.

Hlinik

1. Alkalické odmasténi: Vodni roztok Oakitu 164 (pfibl. 10 %) pfi
teploté 85 + 5 °C po dobu 10-20 minut. Okamzité oplachnéte pod
velkym mnozstvim studené tekouci vody.

2. Leptani kyselinou: Na 10 minut umistéte panely do nasledujiciho
roztoku pfi teploté 65+ 3 °C:

e dvojchroman sodny 44,8 g

e kyselina sirova, 66°Be 332¢
e hlinik 2024-T3

e (rozpustény) 159

e doplite vodou z vodovodu na 1 litr

3. Oplachnéte panely v Cisté tekouci vodé z kohoutku.

4. Nechte schnout na vzduchu 15 minut.
Nechte schnout s nucenym obéhem vzduchu 10 minut pfi teploté
65 + 5°C.

5. Planujete-li pouzit primer, méli byste ho aplikovat do 4 hodin po
pfipravé povrchu.

Plast/pryz
1. Otfete izopropylalkoholem.*

2. Obruste brusnym materialem s jemnou zrnitosti.
3. Otfete izopropylalkoholem.*

Sklo

1. Povrch otfete rozpoustédlem, a to bud acetonem, nebo
metyletylketonem.*

2. Naneste tenkou vrstvu (2,5 um nebo méné) primeru, napfiklad
Scotch-Weld EC-3901, na sklenény povrch uréeny k lepeni a pfed
slepenim nechte primer uschnout.

*Poznamka: PFi pouZivani rozpou$tédel odstrarnite vSechny zdroje
vzniceni a pfi manipulaci s nimi dodrZuje bezpecénostni pokyny i
navod k pouziti, jak je poskytuje jejich vyrobce.

Skladovani

Pro maximalni skladovatelnost skladujte produkt 3M DP410 pfi
pokojové teploté nebo v ledniCce PFi skladovani dodrzujte postup
»prvni dovnitf - prvni ven*.

Skladovatelnost

3M DP410 Ize skladovat po dobu 12 mésicl od data expedice z
firmy 3M, pokud je skladovana v pivodnim obalu pfi teploté 21 °C a
relativni vihkosti 50 %.
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Upozornéni

Pfed pouzitim produktu si na jeho etiketé a v bezpecnostnim listu
prostudujte informace o bezpecénosti a ochrané zdravi. Vice informaci
muzete ziskat na svém mistnim zastoupeni firmy 3M:

www.3M.CZ

Dodatec¢né informace

Potfebujete-li dalSi informace o vyrobku, nebo chcete-li poradit,
kontaktujte mistni zastoupeni spole¢nosti 3M.

Dulezité upozornéni

VesSkera prohlaseni, technické informace a doporuceni obsazené v
tomto dokumentu vychazeji ze zkousek a zkuSenosti, které firma 3M
povazuje za spolehlivé. AvSak mnoho faktord mimo kontrolu firmy
3M muze ovlivnit pouziti a funkci vyrobku 3M pfi konkrétni aplikaci, a
to vCetné podminek, za kterych je vyrobek pouzivan, a Casu a
podminek prostfedi, za kterych ma vyrobek plnit svoji funkci.
Protoze tyto faktory zna vyhradné uzivatel a jsou pod jeho kontrolou,
je nezbytné, aby uZivatel posoudil vyrobek 3M a urcil, zda je vhodny
pro konkrétni ucel a zda vyhovuje uzivatelem zvolené metodé
aplikace. Jakékoliv otazky tykajici se spolehlivosti téchto produktd
se Fidi nasimi smluvnimi podminkami prodeje a platnymi pravnimi
predpisy.

Zde uvedené hodnoty byly uréeny standardnimi zku$ebnimi metodami a jsou to primérné hodnoty, které nemohou byt
pouzity pro ucely specifikace. Nase doporuceni k pouziti nasich produktd vychazeji ze zkousek, které povazujeme za
spolehlivé. Pfesto bychom véas chtéli pozadat, abyste provedli své vlastni zkousky a ovéfili jejich vhodnost pro své
aplikace. Je to proto, Ze firma 3M nemUze pFevzit Zadnou zodpovédnost, pfimou nebo naslednou, za ztraty nebo Skody

plynouci z nasich doporuceni.

3M je ochranna znamka spole¢nosti 3M.

Divize primyslovych lepidel a pasek
V Parku 2343/24, 148 00 Praha 4,

E-mail: cs.reception@mmm.com, www.3M.cz

3M Cesko, spol. sr. 0.

Tel.: +420 261 380 111
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