Scotch-Weld™
Zalévaci smés a lepidlo DP270 EPX™, ¢iré a Gerné

List dat produktu

Aktualizovan
Nahrazuje

v bfeznu 1996
vydani z listopadu 1993

Popis produktu

Produkt se dodava ve vétsich
nadobach jako zalévaci smes
a lepidlo Scotch-Weld 270
B/A.

Lepidlo DP270 (nebo lepidlo
Scotch-Weld 270 B/A) je
dvouslozkova epoxidova
pryskyfice o nizké viskozité,
ktera je urCena piedevsim k
zalévani, utésnovani a
zapouzdrovani elektrickych
komponent. Dodava se jako
¢iry nebo Cerny produkt.
Material DP270 nekoroduje
méd’ a poskytuje dobrou
odolnost viici tepelnym
razim a vynikajici zachovani
elektrickych izola¢nich
vlastnosti v podminkach
vysoké vlhkosti.

Lepidlo DP270 ma dobu
zpracovatelnosti pfiblizné 70
minut, dobu do dosazeni
stavu nelepivosti pfiblizné 3
hodiny a je plné vytvrzeno za
48 hodin pfi teploté 23°C.
Tento produkt nevykazuje
exotermni reakci ve hmoté
5-10 gramil a ve vétsi hmoté
je jen velmi mirné exotermni.

Lepidlo DP270 (v obalu Duo-
Pak) je zvlast’ vhodné k
zalévani a zapouzdfovani
komponent citlivych k teplu
nebo choulostivych
komponent, jako jsou
sklenéné diody a snimace a
dale transformatory, civky,
tlumivky, relé atd.

Produkt se dodava ve
vhodném baleni pro pouziti v
aplikatoru Scotch-Weld EPX
v malém objemu a dale v
nadrzich s vét§im obsahem
produktu pro rozsahlejsi
pouziti.

Charakteristiky:

Produkt se dodéava ¢iry nebo
v Cerné barve.

Nekoroduje méd’.
Vyznacuje se dobrou
odolnosti vii¢i tepelnym
raztm.

Produkt ma vynikajici
elektrické vlastnosti.

Umoziuje dlouhou dobu
zpracovatelnosti.

Je zanedbatelné exotermni.

Fyzikalni vlastnosti
Nejsou urceny pro ucely
specifikace

ZAKLAD URYCHLOVAC
Zakladni pryskyfice Epoxidova pryskyfice Amin
Specificka hmotnost 1,15 0,98
Viskozita (cP p¥i teploté 22 000 18 000

23°C)

Po zamichani: 19 000

Doba zpracovatelnosti

60-70 minut pii teploté 23°C

Doba pro dosazeni
nelepivosti

3 hodiny

Uplné vytvrzeni

za 48 hodin pfi teploté 23°C

SméSovaci pomér

objemové 1:1
hmotnostné 1:0,85 B/A

Barva

Cira nebo ¢erna

Skladovatelnost

12 mésicti ode dne odeslani od spole¢nosti 3M pii skladovani
v plivodnim kartonovém obalu pfi teploté 21°C (70°F) a 50%




| relativni vihkosti vzduchu

Datum: biezen 1996
Zalévaci smés a lepidlo
DP270, ¢iré a Cerné

Vytvrzovani

Lepidlo DP270 a lepidlo 270
B/A dosahnou normélné
uplného vytvrzeni za 2 dny
pii teplot& 23°C (73°F).

Tato doba vytvrzeni je
ovlivnéna teplotou.
Odkazujeme na nize
uvedenou kapitolu Vlastnosti
vytvrzeného lepidla.

Vlastnosti vytvrzeného Fyzikalni vlastnosti
lepidla
Smr§téni pii vytvrzovani 0,08 %
Tvrdost Shore D 83
(ASTM D2240)
Doba do dosaZeni
nelepivosti 5°C (41°F) 40 hodin
23°C  (73°F) 3 hodiny
50°C (122°F) 40 minut
80°C (176°F) 10 minut
100°C (212°F) 7 minut
Doba pro tplné vytvrzeni 5°C  (41°F) 20 dni
23°C  (73°F) 48 hodin
50°C (122°F) 4 hodiny
80°C (176°F) 60 minut
100°C (212°F) 30 minut
Tepelné vlastnosti Ztrata hmotnosti podle 1 % pii teplote 122°C
TGA 5 % pfi teplot& 175°C
(ve vzduchu) 10 % pii teploté 210°C
Koeficient tepelné Pod Tg (rozsah 5-30°C ) 80x 10°®
roztaznosti podle TMA jednotek/jednotka/°C
Nad Tg (rozsah 60-125°C) 180 x 10°
jednotek/jednotka/°C
Teplota prechodu do Zag&atek 43°C
skelného stavu podle Stfedni bod 49°C
diferencialniho snimaciho
kalorimetru (DSC)
Tepelna vodivost BTU-stopa/stop?-h-°F 0,103
(u vzorkii o tloust’ce 0,025" | cal/s-cm-°C 0,426 x 10
pri teploté 110°F) W/m-°C 0,177
Odolnost viici tepelnym Zkouska Potted Washer Vydrzi 5 cyklt bez prasknuti.

razim

Olyphant. ZkuSebni metoda
3M/ITA C-3167 v rozsahu
+100°C (vzduch) az -50°C
(kapalina)
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Elektrické vlastnosti

Dielektricka konstanta
(ASTM D150)

3,5 pii 1 kHz a pii teploté
23°C

Cinitel ztrat rozptylem
(ASTM D150)

0.018 pti 1 kHz a pfi teploté
23°C

Dielektricka pevnost
(ASTM D149)

850 V/tisicina palce

Objemovy odpor
(ASTM D257)

4,1 x 10 ohm-cm

Izolaéni odpor
(0.8mm/0.8mm hi‘ebenovy
vzorek na FR-4 60°C/96%
relativni vlhkost
vzduchu/100 V
stejnosmérného proudu

Pocate¢ni
Po 1000 hodinach

3x 10" ohm
2,1 x 10'* ohm

Koroze

Podle ASTM D3492

35°C/96% relativni vlhkost vzduchu/45 V stejnosmémého
proudu/15 dni: vyhovuje, nedoslo ke korozi médi.

Podle zkousky 3M STA,
metoda C-708

45°C/96% relativni vihkost vzduchu/250 V stejnosmérmého
proudu/5 dni: vyhovuje, nedoslo ke korozi médi.
65°C/96% relativni vlhkost vzduchu/250 V stejnosmérného
proudu/5 dni: vyhovuje, nedoslo ke korozi médi.

Podle vojenské zkousky
MIL S-46163

10 dni/50% relativni vihkost vzduchu/23°C: vyhovuje,
nedoslo ke zméné barvy nebo ke korozi hliniku, mosazi nebo

oceli.

Odolnost vuci
rozpoustédliim

Vizualni kontrola po
ponofeni do specifikovaného
rozpoustédla pfi teploté 23°C
(73°F)

Rozpoustédlo

po 1 hodiné

po 1 mésici

Aceton
I1zopropylalkohol
Freon TF

Freon TMC
1,1,1-trichloretan
Tavidlo RMA

>>W>>W

WOO>WO

Kli¢: A - beze zmény

B - mirna koroze

C - Mirnéa az zna¢na koroze
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Informace o manipulaci
a vytvrzovani

Michéni:

Lepidlo DP270 se dodava ve
dvojitém obalu Duo-Pak se
vstiikovaci jehlou jako
soucasti aplikatoru Scotch-
Weld EPX. Pii pouziti se
vlozi patrona Duo-Pak do
aplikatoru EPX a spousti se
lehce zatlaci na pist ve valci.
Potom se odstrani ¢epicka
patrony Duo-Pak a vytlaci se
malé mnozstvi pryskyfice tak,
aby z obou stran patrony
Duo-Pak vytékal stejnomérné
a voln¢ material. Pro pfipadné
odstranéni prekazky na
nékterém z obou koncti se
pouzije $pendlik. Nyni je
patrona Duo-Pak pfipravena
k pouziti.

Pro automatické smichani se
pfipoji k patroné Duo-Pak
michaci tryska aplikatoru
EPX a material se podle
potieby davkuje.

Pii michani ¢asti A a B
lepidla DP270 (¢irého nebo
¢erného) ruéné, museji byt
jednotlivé slozky smichany v
poméru 1 ku 1 objemove
nebo 1 dil zakladu k 0,85 dilu
urychlovace hmotnostné.
Obé slozky museji byt
smichany s pfesnosti v
rozsahu 3 % a dikladné
promichany pro ziskani
homogenni smési. Dikladné
promichani obou slozek je
nezbytné pro ziskani
optimalnich vlastnosti.
Neni-li smés obou slozek
dikladné promichana, mtze
produkt vykazovat lepiva
nebo kiehka mista, coz ma za
nasledek niz$i vysledné
vlastnosti.

K dispozici je cela fada typt
zafizeni pro odmétovani
obou slozek smési a pro jeji
davkovani, jak pro
prerusované pouziti, tak i pro
pouziti ve vyrobni lince. Tato
zafizeni jsou idedlni pro
moznost nastavovani
riznych davek materialt a
charakteristik rychlosti teceni.
Dalsi informace muzete
ziskat u spole¢nosti 3M.

Zpracovatelnost materialu:
Lepidlo DP270 (¢iré nebo
¢erné) ma po fadném
smichani zpracovatelnost
priblizné 70 minut pfi teploté
23°C (73°F). Pri
preruSovaném pouzivani
lepidla DP270 v aplikatoru
EPX je mozné prodlouzit
zpracovatelnost u trysky
michacky nad 70 minut
pravidelnym vytlatenim
materidlu v celé délce trysky,
¢imz se doba
zpracovatelnosti znovu
nastavi na 70 minut. Pfi
ruénim michani vétsiho
mnozstvi lepidla DP270 B/A
zavisi doba zpracovatelnosti
bece do zna¢né miry na
maximalni viskozité
pripustné pii ur¢itém pouziti.

Dalsi informace o produktu

Odvzdusiovani (pokud je
Zadouci):

Pfi nanaseni lepidla DP270
aplikatorem EPX nebo
zatizenim pro nandSeni
lepidla DP270 B/A se
normalné dosahuje materialu
prostého vzduchu. Pti
dikladném ru¢nim
promichavani lepidla DP270
B/A dochazi zpravidla k
zachycovani vzduchu v
produktu.

Optimalniho vykonu lepidla
se dosahne jen v piipadé, ze
je vétsina tohoto vzduchu
odstranéna, zejména je-li
michani lepidla provadéno v
podminkach vysoké vlhkosti.

B&Zznym zplisobem
odstrafiovani tohoto
pohlceného vzduchu je
evakuace smési pfi
absolutnim tlaku pfiblizné 10-
15 mm rtut'ového sloupce po
dobu 5-10 minut. Bo¢ni stény
nadoby museji byt ve
srovnani s vyskou pryskyfice
priblizné Etyifnasobné pro
udrzeni pény, ktera se tvoii
pod vakuem. K odstrafiovani
pohlceného vzduchu ¢astecné
prisp€&je i zvyseni teploty. Je
tteba dat pozor, aby nedoslo
k ptilisnému urychleni
vytvrzovani, aby nebyla
piekrocena pozadovana
viskozita.

Doba Zelatinace:

K Zelatinaci lepidla DP270
nebo DP270 B/A dochazi
normalné piiblizné po 80 az
90 minutach pfi teploté 23°C
(73°F) nebo za 15 minut pfi
teploté 65°C (150°F).

Doba pro dosazeni
nelepivosti ¢ini pfiblizné 3
hodiny nebo 30 minut pii
uvedenych teplotach.




Podminky skladovani

Pryskyftice ma pfi teploté
skladovani 23°C (73°F)
minimalni skladovatelnost 1
rok.

Nejsou-li nadoby s
produktem pouzivany,
museji byt dokonale
uzavfeny a skladovany na
chladném a suchém misté.

Datum: biezen 1996
Zalévaci smés a lepidlo
DP270, ¢iré a Cerné

Vlastnosti lepidla

Lepidlo DP270 a lepidlo
DP270 B/A jsou sice urcena k
zalévani a zapouzdfovani,
mohou byt vSak pouzivana
téz jako lepidla.

Nize jsou uvedeny typické
hodnoty pevnosti ve stiihu a
pevnosti v odlupovani
stanovené na nckolika
spole¢nych podkladech.

POZNAMKA:

Hodnoty uvedené v tomto
listu dat pfedstavuji praimémé
hodnoty z n¢kolika stanoveni
a jako takové jsou jen
typickymi hodnotami a nelze
je pouzivat pro ucely
specifikace.

Adheze pieplatovaného

Podminky vytvrzovani - 7 dni p¥i teploté 23°C (73°F)

spoje ve stiihu (OLS)

(ASTM D1002-72)

Hlinik/hlinik -55°C  (-67°F) pii 1200 - 1250 psi
23°C  (73°F) pii 2450 - 2500 psi
82°C (180°F) pii 300 - 350 psi

FR-4/FR-4 23°C  (73°F) pii 1750 - 1800 psi

Meéd/med 23°C  (73°F) pti 1700 - 1750 psi

psi = libry/Ctv. palec

Adheze v odlupovani ve

tvaru T pti 90° (ASTM 23°C  (73°F) pii <2piw

D1876-61T)

Informace vztahujici se ke
zdravi a bezpe¢nosti

Preventivni opatieni:
Produkt DP270 je korozivni a
mize pusobit popaleniny. Ve
styku s ktizi mize pasobit
senzibilaci. Je-li absorbovan
kzi, mize byt skodlivy.
Produkt mize ptsobit
drazdéni dychaciho ustroji.
Proto je nutné zabranit styku
produktu s kuzi a jeho
vniknuti do o¢i. Nutno
pouzivat vhodny ochranny
odév, rukavice a pouzivat
ochranu o¢i a obliceje.
Produkt pouzivejte jen v
dobte vétranych prostorach.
Je nutné zabranit
déletrvajicimu vdechovani
par produktu.

3M, Scotch-Weld a EPX jsou chranéné znacky spole¢nosti 3M.

Prvni pomoc

P¥i vniknuti do o¢i

O¢i nutno okamzité
vyplachnout zna¢nym
mnozstvim vody a vyhledat
lékatskou pomoc.

P¥i potFisnéni kiZe:
Kaze se omyje vodou za
pouziti mydla.

P¥i poZziti produktu:

Vypiji se dvé sklenice vody a
okamZité se povola lékafr.
Nevyvolavejte zvraceni.

Dalsi informace vztahujici se
ke zdravi a bezpecnosti
muzete ziskat v
Toxikologickém oddéleni
Bracknell Head Office na
telefonnim ¢isle (0344)
858000.







