3M
9546-9547 Oboustranna paska s polyethylenovym nosi¢em

Technické udaje

Popis vyrobku

Polyethylenova péna, nesouci po obou stranach modifikovanou samolepici vrstvu na bazi akrylu.

Fyzikalni vlastnosti
Nejsou urcené ke specifikacnim uceltim

Paska 9546 \ 9547

Typ lepidla Modifikovany akrylat

Pénové jadro Polyethylenova péna s uzavienymi bunkami

Barva pasky Bila

Hustota 67 kg/m3 67 kg/m3

Tloust’ka (péna a lepidlo) 1,15mm 1,75 mm

Kryci vrstva Bily papir potaZzeny silikonem

Skladovatelnost 12 mésicti od data expedice z 3M, pokud je

skladovéna v originalni krabici pii teplote 21°C a

relativni vlhkosti 50 %

Funk¢ni charakteristiky
Nejsou urcené ke specifikacnim ucelim

Pevnost adheze k nerezavéjici
oceli pri stahovani v ihlu 180°
(FINAT-TM 1)
Jedna strana vyztuZena PET
folii
Prodleva 20 min 18N/25 mm * 18 N/25 mm *
Prodleva 24 h 18N/25 mm * 18 N/25 mm *
* kohezni poruSeni * kohezni poruseni
Staticka pevnost ve smyku >
(FINAT-TM 8 na nerezavéjici
oceli)
Jedna strana vyztuZena PET
folii
Pii 23°C >150 h >150 h
Pri 70°C > 30 min >30 min
Teplotni odolnost - —40°Caz 80°C
- (kratkodob¢ 90° C)




Zpusoby aphkace
Pevnost spoje je zavisla na velikosti kontaktu mezi lepidlem a povrchem. Pfi silném aplikacnim
tlaku se vytvorii lepsi kontakt lepidla a tim se zvysi pevnost spoje.

2. Aby bylo dosazeno optimalni adheze, spojované povrchy musi byt Cisté, suché a prosté mastnoty.
Typickym prostiedkem na €i§téni povrchu je smés izopropylalkoholu a vody. Pii manipulaci s
rozpoustédly dodrzujte pfislusnd bezpecnostni opatfeni.

3.

Idealni rozsah teplot pro aplikaci je 15°C az 38°C. Nedoporucuje se pocatecni aplikace pasky na

povrchy s teplotami pod 10°C, protoze lepidlo bude pfili$ tuhé, aby mohlo dobfe prilnout. Avsak po

spravné aplikaci je ucinnost pii nizkych teplotach vseobecné uspokojiva.



