Scotch-Weld"
Konstrukéni lepidlo 9323 B/A

Informace o produktu

Aktualizovano:

biezen 1996

Nahrazuje vydani z: cervence 1995

Popis produktu

9323 B/A je dvouslozkové
epoxidove lepidlo tvrdnouci
pfi pokojoveé teploté a
nabizejici nasledujici
vyhody:

Mimoradné vysoka pevnost.

Systém z tvrzeného epoxidu
s dobrou odolnosti proti
zvySenym teplotam.

Vysoka odolnost proti
povétrnostnim vlivim.

Smichané lepidlo je
tixotropni, aby se usnadnila
aplikace.

Dodava se odmérené
v aplikatoru 3M.

Vysoka odolnost proti
razam.

Fyzikalni vlastnosti
Nejsou uréeny pro specifikaéni
Ucely

ZAKLADNI SLOZKA

AKCELERATOR

Tvrzeny epoxid

Modifikovany amin

Mérna tiha 1,15 1,10
Smésovaci pomér
Podle hmotnosti | 100 27
100 29

Podle objemu

Konzistence

Tixotropni pasta

Cervena pasta

Obsah pevnych latek 100 % 100 %
Barva Nasedla Oranzovopurpurova
Pracovni zivotnost 50 g smichaného materialu 2 h 30 min

127 g smichaného materialu 2h

158 g smichaného materidlu 1lh

Skladovatelnost

6 mésicll od data expedice z 3M, pokud se skladuje
v plvodnim obalu pfi teploté 21 °C (70 °F) a relativni

vlhkosti 50 %

Funkéni charakteristiky
Nejsou urceny pro specifikacni
Ucely

Rozsah pracovnich
teplot

55°C az 82 °C
(-67 °F az 180 °F)

V aplikacich s malym
zatizenim drzi lepidlo pfi
teplotach do 150 °C.

Odolnost proti vodé Dobra
Odolnost proti Dobra
povétrnostnim vliviim

Odolnost proti palivu a | Vyborna

oleji
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Funkéni charakteristiky
(pokrac.)

Nejsou urceny pro specifikacni
ucely

Pevnost ve stiihu pfri
prekryti

Na platovaném hliniku 2024
T3 o sile 1,6 mm, leptaném
metodou FPL

Zkusebni 15 dna pii pokoj. tepl. 24 h pri pokoj. tepl. + 1 h 2 h pri 65 °C
podminky pii 80 °C
N/mm? psi N/mm? psi N/mm? psi
-55°C 38,1 5525 29,0 4200 23,7 3535
23°C 36,2 5250 40,8 5915 39,6 5740
60 °C 29,0 4200 32,0 4640 Netestovan
82°C 22,1 3200 23,4 3390 0 3680
120 °C 4,0 580 3,5 505 25,4
150 °C 2,6 380 2,5 360 Netestovan
)
Netestovan
s
Pevnost adheze -typ T Na platovaném hliniku 2024  Aby byly zajiStény optimalni

T3 o sile 0,8 mm, leptaném
metodou FPL

podminky adheze,
doporucuje se spojeni obou
¢asti do 20 min po aplikaci
lepidla na povrchy. Pfed
aplikaci stale plati vySe
uvedena pracovni zivotnost.

Zkusebni podminky 24 h pii pokoj. tepl. + 1 h 2 h pii 65 °C
pii 80 °C
N/cm piw N/cm piw
-55°C 10,3 6 11,6 6,5
+23°C 52,2 30 58,5 33
+82 °C 43,3 25 54,3 31
Trvanlivost Leptany hlinik Viz hodnoty pro pevnost

adheze pfi prekryti na
platovaném hliniku 2024 T3
o sile 1,6 mm.

ZkusSebni podminky

15 dnt pfi pokojové

teploté

2 h pii pokojové teploté +
60 min pri 80 °C

N/mm?

psi

N/mm? | psi




Regulované ponofeni po
dobu 30 dnu

Voda pfi pokoj. tepl.
Benzin pfi pokoj. tepl.
M.15 pfi pokoj. tepl.
JP4 pfi pokoj. tepl.

Motorovy olej pfi pokoj. tepl.

(20W40)

Hydraulicky olej pfi pokoj.
tepl. (Skydroll 500B)

5% slany postfik pfi 35 °C
Horky vzduch 120°C

70 °C, rel. vlhkost 95 %
50 °C, rel. vinkost 95 %

38,2

34,3
36,6
30,2
35,8

36,4

37,3
33,9
34,9
32,8
37,0

5540

4970
5300
4380
5190

5280

5410
4870
5060
4755
5365

41,6

38,9
38,0
32,0
39,3

40,9

36,8
35,1
33,1
35,3
36,0

6030

5640
5510
4640
5700

5885

5335
5090
4800
5120
5220
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Odolnost proti raziim

Nasledujici vysledky
predstavuji typické udaje,
ziskané po vytvoreni spoje a
pouziti Izodova zkusebniho
kyvadlového podle zkuSebni
metody AFNOR 76-115.

Substraty:

Horni 25 mm x 25 mm x 8 mm.
Spodni 35 mm x 25 mm x 8 mm.
Leptany hlinik 2024T3.

Tloustka lepené spary: 0,125
mm

Jednotky: kd/m?

15 dnt pfi pokoj. tepl.

1 h pfi 80 °C

2 h p¥i 56 °C

Velikost

razu 174+4.4

28,7+3,3

32,2+3,2

doporuceny postup pro
¢isténi hliniku:

Odmasténi vypary - desky
na 5 min povéste do
kondenzovanych vypar(
perchloroethylenu.

Odmasténi zasadou - na
10 - 20 min ponofte do
roztoku Oakite €. 164 (9-11
oz/gal vody) o teploté 82 °C
az 93 °C (180 °F az 200 °F).
Oplachnéte velkym
mnozstvim Gisté tekouci
vody.

Leptani kyselinou - na 10
min ponoite do jednoho

z nasledujicich roztokl o
teploté 66 °C £ 4 °C

(150 °F £ 5 °F).

Oplachnuti - ¢elni stranu
desky oplachnéte pod C&istou
tekouci vodou.

Suseni - Nechte 15 min
schnout na vzduchu;
pfipadné nechte 10 min o
teploté 66 °C £ 4 °C.

Pokud se ma pouzit
zakladni natér, musi se
nanést do ¢tyf hodin po
dokonceni pfipravy povrchu.

A (leptani FPL)

B

Destilovana voda
Kyselina sirova
Dvojchroman sodny

30 dilt podle hmotnosti
10 dild podle hmotnosti
1 dil podle hmotnosti

30 dilu podle objemu
10 dila podle objemu
4 dily podle objemu

Vytvrzovaci cyklus:

Vytvrzovani lepidla 9323
B/A do termosetového stavu
je obecné zavislé na €asu a
teploté. Jedinym
pozadavkem na tlak je, ze
béhem vytvrzovani musi byt
obé &asti drzené v kontaktu
a vyrovnaneé.

Aby probéhlo vytvrzeni
v pfijatelném ¢asovém
intervalu, vyZzaduje se
minimalni teplota 24 °C
(75 °F).

Pro vytvorfeni hustych
lepenych spar, které zajisti
uvedené standardni
hodnoty, se doporucuje
nasledujici vytvrzovaci
cyklus.
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Vytvrzovani pri standardni
pokojové teploté:

Pfipravte ¢asti pfekryvného
spoje a nechte je vytvrdit
podle nasledujiciho

Nasledujici ¢asy a teploty
zajisti minimalni pevnost
spoje v tahu 2.000 psi pfi 24

postupu: °C (75 °F), pokud je lepidlo
na hliniku leptaném

Na lepenou sparu nechte kyselinou.

pusobit rovhomérny tlak

nepohyblivého zavazi o

velikosti 2 psi.

Nechte panely vytvrdit

v klidném stavu pfi teploté

24 °C (75 °F) po dobu 24 az

48 h.

Teplota Cas

5°C (40 °F) 7 dnl
66 °C (150 °F) 120 min

121 °C (250 °F) 5 min
177 °C (350 °F) 2 min

Dalsi informace o
produktu

Pracovni Zivotnost:
Pracovni zivotnost
smichaného lepidla 9323
B/A je pfiblizné 2 h 30 min

Prodlouzi se snizenim
teploty nebo mnozstvi
lepidla a zkrati se zvySenim
teploty nebo mnozstvi

Upozornéni: Béhem
vytvrzovani vznika teplo.

pfi hmotnosti 50 g a okolni lepidla.
teploté 23 °C.
Navod k pouziti Spravna aplikace lepidla je Michani lepidla: Doporucené vybaveni:

pro dosazeni maximalnich
vlastnosti spoje stejné
ddlezita jako spravné
provedeni spoje, pfiprava
povrchu a volba vhodného
lepidla. Nespravné zpusoby
aplikace mohou vést

k ¢astecnému nebo
celkovému poruSeni
sestavy.

Udaje o funkénich
charakteristikach lepidla
9323 B/A byly ziskany podle
nasledujicich doporu€enych
postupu. Odchylky od
téchto doporucenych
postupu se musi v plném
rozsahu zhodnotit, aby bylo
zajisténo, Ze vlastnosti spoje
budou dostate¢né splfiovat
konkrétni pozadavky na
sestavu.

Priprava povrchu:
Zakladnim pfedpokladem
maximalni ucinnosti je
dokonale gisty, suchy a
odmastény povrch. Obvykle
postaci bézné Cistici
metody, které na kovovém
povrchu vytvofi
neporusenou vodni vrstvu.

Namichejte pouze takové
mnozstvi lepidla, které Ize
spotfebovat béhem pracovni
Zivotnosti smési. Aby bylo
dosazeno optimalnich
fyzikalnich vlastnosti lepidla,
zaklad a akcelerator se
musi smisit velmi ddkladné.
Je nutné zajistit, aby béhem
michani a aplikace
nevnikalo do lepidla pfili§
vzduchu, protozZe pak by byl
Spoj porézni a méné pevny.
PFi odmérovani slozek se
ujistéte, Ze nadoby
neobsahuji vosk ani ole;j.
Dlkladné promichané
lepidlo my mélo mit
stejnomérnou barvu. Abyste
zkontrolovaly, zda jsou
slozky patfi¢né smiseni,
naneste na bily papir tenkou
vrstvu a zblizka zjistéte, zda
neobsahuje samostatné
kusy zakladu nebo
akceleratoru. Béhem
michani nesmi teplota
lepidla pfekrogit 27 °C (80
°F).

Lepidlo Ize aplikovat
Spachtli, plochym hladitkem
nebo vytlacovacim
zafizenim. K dispozici je
vhodné vybaveni na
odméFovani a michani obou
slozek. Obratte se na
zastupce 3M, ktery vam
poradi pfi vybéru vhodného
aplika¢niho vybaveni podle
vasich konkrétnich
pozadavka.

Tloustka lepeni spary:
Optimalni ucinnosti spoje se
dosahne pfi tloustce
vytvrzené lepené spary
0,002" az 0,005" (0,05 -
0,125 mm). Pro dosazeni
maximalni pevnosti adheze
vytvofte lepenou sparu o
sile 0,010" (0,25 mm).
lepidlo pokryje 4 m?/l (pfi
tloustce 0,010").

Cisténi:

Prebytecné lepidlo Ize pied
vytvrzenim odstranit
rozpous$tédlem Scotch-grip
¢. 2.

POZNAMKA: Rozpoustédio
€. 2 je hoflavé. Pokud pfi
Cisténi pouzivate
rozpoustédla, musite
dodrzovat vhodna
bezpecénostni opatreni.
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Aplikace

Lepeni kov, skla, keramiky,
plastli, kombinovanych
materiald a pevné gumy.

Lepidlo je vhodné zejména
pro aplikace vyzadujici
odolnost proti velmi
nepfiznivym vnéjsim vlivam,
napf. proti oleji, benzinu,
nemrznouci smési nebo
horkému vzduchu.

Informace o ochrané
zdravi a bezpecnosti

SLOZKA A obsahuje: 2,4,6-
tri-(dimethylaminomethyl)-
fenol, polymericky diamin.
SLOZKA B obsahuije:
epoxidovou pryskyfici.

Bezpec€nostni opatieni:
Drazdi pokozku. Riziko
vazného poskozeni zraku.
Po dotyku mlze vyvolat
zcitlivéni pokozky. PFi poziti
muZze byt Skodlivé. Vyhnéte
se kontaktu s pokozkou a
ocima. Pouzivejte vhodné
rukavice a ochranu o€i /
obli¢eje.

Prvni pomoc:

Kontakt s o¢ima: Oteviené
oCi okamzité vyplachnéte
velkym mnozZstvim vody po
dobu 15 min. Zavolejte
Iékare.

Kontakt s pokozkou:
Okamzité omyjte mydlem a
velkym mnozstvim vody.

Poziti:

Vypijte dvé sklenice vody a
okamzité zavolejte |ékare.
Nevyvolavejte zvraceni.

Dals$i informace o ochrané
zdravi a bezpec¢nosti ziskate
v naSem toxikologickém
oddéleni v Bracknellu, tel.
(0344) 858000.

Specifikace

Lze vydat pro AFS 1899 a
DTD 900/1622.

3M a Scotch-Weld jsou ochranné znamky spole¢nosti 3M.

Schvéleno Water Research
Council.




