Scotch-Weld"
Konstrukéni lepidlo 9323-2 B/A

Informace o produktu

Aktualizovano:

biezen 1996

Nahrazuje vydani z: cervence 1995

Popis produktu

9323-2 B/A je dvouslozkové
epoxidove lepidlo. Je uréeno
pro aplikace vyzadujici
houZevnatost a vysokou
pevnost.

9323-2 B/A nabizi
nasledujici vyhody:

Tvrdne pfi pokojové teploté
20-25 °C (tvrdnuti Ize
urychlit psobenim mirného
tepla).

Grafitové ¢erna barva.

Vyhodny sméSovaci pomér.

Smichané lepidlo neni
tekuté, aby se usnadnila
aplikace.

PFi pokojové a vyssSich
teplotach ma vybornou
pevnost ve stfihu a pevnost
adheze pfi pfekryti.

Vysoka odolnost proti
razam.

Vysoka odolnost proti
povétrnostnim vlivam.

Fyzikalni vlastnosti
Nejsou urCeny pro specifikaéni
Ucely

ZAKLADNI SLOZKA

TVRDIDLO (XA 9321)

(XA 9320)
Baze Tvrzeny epoxid Modifikovany amin
Mérna tiha 1,03 1,03
Smésovaci pomér 100 50
(hmotnost a objem) ]
Barva Cerna Nasedla

Pracovni zivotnost pri
23 +/-1°C

Pfiblizné& 180 min pfi 45 g.

Skladovatelnost

6 mésicll od data expedice z 3M, pokud se skladuje
v plvodnim obalu pfi teploté 21 °C (70 °F) a relativni

vlhkosti 50 %

Funkéni charakteristiky
Nejsou uréeny pro specifikacni
Ucely

Udaje v nasledujicich
funkénich charakteristikach
byly ziskany od laboratofe
3M pfi uvedenych
podminkach.

Obecné zplsoby aplikace a

postupy lepeni jsou popsany

dale.




Pevnost ve strihu pfri optimalizovanou leptaci Tloustka lepené spary je

prekryti: metodou FPL. regulovana pfidanim 1 %
Vzorky pro testovani hmotnosti sklenénych
pevnosti ve stfihu byly Zkouska probihala pfi kulicek do smichaného
zhotoveny podle zkuSebni rychlosti oddalovani celisti lepidla (150 pm).

metody A.E.C.M.A EN 2243- 2,5 mm/min.
1 z platovaného hliniku
2024 T-3 o sile 1,6 mm
S povrchem upravenym



Datum: bfezen 1996
Konstrukéni lepidlo
9323-2 B/A

Funké&ni charakteristiky
(pokrac.)

Nejsou urceny pro specifikacni
ucely

Vytvrzovaci cykly:
Byly hodnoceny nasledujici
vytvrzovaci cykly.

Cyklus 1:
7 dnd pfi 23 +/-2°C a 100
kPa béhem prvnich 24 h.

Cyklus 2:

24 h pfi23 +/-2°C a 100
kPa + 60 min pfi 80 °C +
2°C.

Cyklus 3:
60 min pfi 65 +/- 3 °C.

PEVNOST SPOJE PO NASLEDUJICICH VYTVRZOVACICH CYKLECH

Zkusebni podminky Vytvrzovaci Vytvrzovaci Vytvrzovaci
cyklus 1 cyklus 2 cyklus 3
MPa MPa MPa
-55+/-2°C 23,7 31,6 27,0
23 +/-2°C 30,2 28,7 31,5
80 +/-2°C 11,9 12,7 13,7
120 +/-2°C 2,8 3,2 3,8
150 +/- 2 °C 1,9 1,7 Netestovano

Pevnost adheze mezi kovy
s plovoucim valcem:

Pfi testovani platovaného
hliniku 2420 T-3, leptaného
optimalizovanou metodou
FPL podle zkuSebni metody
A.E.C.M.A. EN 2243-2, a
vzork( na stahovani typu

T podle ASTM-D 1876-72
vykazovalo lepidlo Scotch-
Weld 9323-2 B/A nasledujici
pramérné vysledky.

VSechny hodnoty jsou v
N/25mm.

Tloustka lepené spary je
regulovana pfidanim 1 %
hmotnosti sklenénych
kulicek do smichaného
lepidla (0,15 az 0,22mm).

Zkusebni podminky 23 +/-2°C 80 +/-2°C
Vytvrzovaci cyklus 1 2 3 1 2 3
N/25m N/25m N/25m N/25m N/25m N/25m
m m m m m m

STAHOVANI VALCEM

(EN 2243-2)

- Hned po sestaveni 231 183 127 143 95 123

- Doba otevieni 90 min 213 168 - 138 102 -

STAHOVANI TYPU T

(ASTM-D 1876-72)

- Hned po sestaveni

- Doba otevieni 90 min 107 88 95 76 37 74
105 111 114 60 47 56




Datum: bfezen 1996
Konstrukéni lepidlo
9323-2 B/A

Funkéni charakteristiky
(pokrac.)

Nejsou urceny pro specifikacni
ucely

Plsobeni povétrnostnich
vlivi:

Typické vysledky byly
dosaZeny s leptanym
platovanym hlinikem 2024
T-3 o sile 1,6 mm. Vzorky
pro testovani pevnosti ve
stfihu byly zhotoveny podle
zkuSebni metody A.E.C.M.A
EN 2243-1.

Povrch byl upraven
optimalizovanou leptaci
metodou FPL.

Testovani po starnuti
probihalo pfi teploté 23 +/- 2
°C a rychlosti oddalovani
celisti 2,5 mm/min.

Vzorky se pfed vloZzenim do
zkuSebniho prostredi
nechaly tvrdnout 7 dn0 pfi
teploté 23 + 2 °C.

V8echny zkuSebni vzorky
vykazovaly 100% poskozeni
soudrznosti v lepici vrstve.

PODMINKY VYTVRZENI 1 VYTVRZENI 2
Regulované pfi 23 +/- 2 °C 30,2 28,7

DI voda pfi 23 °C 27,4 27,2
Horky vzduch 80 °C 28,8 27,5
Horky vzduch 120 °C 32,8 28,3
Skydroll€ 500B pfi 23 °C 30,6 28,8
JP4 pii 23 °C 31,1 30,1
Hydraulicky olej pfi 23 °C 32,1 30,2
Motorovy olej pfi 23 °C 30,8 30,2
5% slany postfik pfi 33 °C Testuje se Testuje se
50 °C, rel. vihkost 95 % Testuje se Testuje se
70 °C, rel. vlhkost 95% 21,7 21,4

Odolnost proti raziim:
Nasledujici vysledky
predstavuji typické udaje,
ziskané po vytvoreni spoje a
pouziti Izodova zkusebniho
kyvadlového podle zkusebni
metody AFNOR NF 76115.

Vysledky jsou vyjadfené v
kd/m2:

Vytvrzeni 1: 22,6

Vytvrzeni 2: 25,3

Rychlost vytvrzeni -
vytvoreni pevného spoje:
Rychlost vytvoreni pevného
spoje se urcuje podle
pusobeni tahu na jednotlivé
vzorky (bloky z leptaného
platovaného hliniku 2024
T-3), ponechané v prostfedi

s teplotou 23 +/- 2 °C.
Kazdy uvedeny bod
pfedstavuje pramér ze ti
zku$ebnich vzorka.




Datum: bfezen 1996
Konstrukéni lepidlo
9323-2 B/A

Skladovaci podminky

V z4jmu dosazeni
maximalni doby
skladovatelnosti skladujte
produkt pfi teploté 23 °C
nebo niZsi. Zasoby vybirejte
podle pravidla ,prvni
ulozeny - prvni vybrany*.

Prodejni zastupce Divize
specialnich pasek a lepidel
3M vam na pozadani
ochotné sdéli
pfedpokladanou dobu
skladovatelnosti tohoto
produktu pro pfislusné

skladovaci podminky.

Navod k pouziti

Aplikace produktu:

Spravna aplikace lepidla je
pro dosazeni maximalnich
vlastnosti spoje stejné
dudlezita jako spravné
provedeni spoje a volba
vhodného lepidla.

Nespravné zplsoby

aplikace mohou vést
k ¢aste¢nému nebo

celkovému poruseni
sestavy.

Lepidlo 9323-2 B/A ma
vynikajici vlastnosti v mnoha
aplika¢nich podminkach.
Udaje o funkénich
charakteristikach produktu,
uvedené v pfedchozim
oddilu, byly ziskany podle
nasledujicich doporu¢enych
postupl. Odchylky od
téchto doporucenych
postupl se musi v plném
rozsahu zhodnotit, aby bylo
zajisténo, Ze vlastnosti spoje
budou dostate¢né splfiovat
konkrétni pozadavky na
sestavu.

Ptiprava povrchu:

Zakladnim pfedpokladem
maximalni u€innosti je
dokonale gisty, suchy a
odmastény povrch. Obvykle
postaci bézné Cistici
metody, které na kovovém
povrchu vytvori
neporusenou vodni vrstvu.
Pokud se vyzaduje odolnost
proti specialnim vliviim,
zpUsoby pfipravy povrchu
by se mély zhodnotit

v plném rozsahu.

Doporuceny postup pro
¢isténi hliniku:

Odmasténi zasadou -
vodni roztok Oakite 164
(10%) pfi 85 +/- 5 °C po
dobu 10-20 min. Okamzité
dikladné oplachnéte ve
studené tekouci vodé.

Leptani kyselinou - desky
vloZte na 10 min do
nasledujiciho roztoku o
teploté 65 +/- 3°C.

Optimalizovana leptaci
lazen FPL (priprava
jednoho litru):
Koncentrovana kyselina
sirova: 332,0 g.

Dvojchroman sodny: 44,8 g

Destilovana voda: Doplrite do
11

Trisky odmasténého hliniku
2024 T-3(*):15¢9

Upozornéni: PFi praci

s leptacim roztokem
zajistéte odpovidajici
ventilaci a pouzijte
prostfedek na ochranu kuze.

(*) Pfed pouzitim roztoku
nechte hlinikové tfisky
rozpustit.

Oplachnuti: Desky
oplachnéte v deionizované
tekouci vodé.

Suseni: Nechte 15 min
schnout na vzduchu;
pfipadné nechte 10 min

v proudicim vzduchu o
teploté 65 +/- 5 °C.

Cerstvé ogisténé povrchy se
doporucuje natfit zakladni
barvou do ¢&tyf hodin po
dokonc€eni pfipravy povrchu.

Michani lepidla

Pozorné si prectéte
upozornéni tykajici se
tohoto produktu.

Lepidlo dikladné michejte,
dokud nedostane
rovhomérnou barvu.
Dukladné michani je
dalezité pro dosazeni
optimalnich vlastnosti tohoto
materialu.

Smésovaci pomér Podle Podle
hmotnosti objemu

Dily zakladni slozky B 100 100

Dily tvrdidla A 50 50




Datum: bifezen 1996
Konstrukéni lepidlo
9323-2 B/A

Pracovni zivotnost Pracovni Zivotnost Priklad: Roztirani:

smichaného lepidla 9323-2
B/A o hmotnosti 45 g pfi
teploté 23 °C je pfiblizné
180 min. Lze ji prodlouzit
shiZenim teploty nebo
mnozstvi lepidla a zkratit
zvySenim teploty nebo
vétSim mnozstvim lepidla.

45 g smichaného materialu:
pracovni Zivotnost 180 min.

90 g smichaného materialu:
pracovni zivotnost 150 min.

Upozornéni: Béhem
vytvrzovani vznika teplo.

smichané lepidlo Ize
aplikovat Spachtli,
drazkovanym hladitkem
nebo vhodnym vytlaovacim
zafizenim.

Informace o ochrané
zdravi a bezpec¢nosti

Bezpec€nostni opatieni:
PFi poziti Skodlivé. Riziko
vazného poskozeni zraku.
Po dotyku mlze vyvolat
zcitlivéni pokozky. Vyhnéte
se kontaktu s pokozkou a
ocima. Pouzivejte vhodné
rukavice a ochranu o€i /
obliceje.

3M a Scotch-Weld jsou ochranné znamky spole¢nosti 3M.

Prvni pomoc:

Kontakt s o¢ima: Okamzité
vyplachnéte velkym
mnozZstvim vody a

vyhledejte |ékafskou pomoc.

Kontakt s pokozkou:
Omyjte mydlem a vodou.

Dals$i informace o ochrané
zdravi a bezpec€nosti ziskate
v naSem toxikologickém
oddéleni v Bracknellu, tel.
(0344) 858000.




