VHB+"

4936 Ptizpusobiva pénova paska

Technické udaje

Aktualizovano: bfezen 1996
Nahrazuje vyd. z: fijna 1993

Popis vyrobku

Vyrobek 4936 je
pfizpusobiva, velmi pevna
akrylova pénova paska,
ktera nabizi vySSi pevnost
pfi lepeni mék&eného vinylu
diky specialnimu slozeni
lepidla se zvySenou
odolnosti proti
zméké&ovadlim. Diky
zakladnimu slozeni lepidla
je tento vyrobek navic
vhodny k nanaseni na
mnoho typl zakladnich a
krycich natéru.

Jeho zvySend
pfizpusobivost umoZiiuje
také dosazeni lepSiho
styéného kontaktu pfi lepeni
tuhych nebo nepravidelnych
materiall. Tento vyrobek ma
kvdli inherentni mékkosti
ponékud mensi pevnost
adheze, pevnost v tahu a
pevnost ve smyku nez
vétSina ostatnich pasek
VHB. Hlavni vyhodou pasky
4941 je, Ze rovnomérnéji
pfilne k nepravidelnym

povrchim a viditelné spoje
pod prihlednym povrchem
Paska 4936 je vhodna pro
mnoho prdmyslovych
aplikaci uvnitf budov i ve
venkovnim prostiedi.

Fyzikalni vlastnosti
Nejsou uréené ke specifikaénim
Gcellim

Typ lepidla

Akrylové

Ref. €. 3M:

Hustota pény

720 kg/m?

Tloustka (ASTM D-3652)

Paska
Nosna vrstva
Celkem

0,64 mm 15 %
0,20 mm
0,74 mm

Nosic lepidla

Akrylova péna
(s uzavienymi burikami)

Kryci vrstva

Potistény papir

Barva pasky

Tmaveé Seda

Skladovatelnost

24 mésicl od data expedice z 3M, pokud je skladovana
v originalni krabici pfi teploté 21°C a relativni vihkosti 50 %

Funkéni charakteristiky
Nejsou uréené ke specifikac¢nim
uceldm

Adheze k nerezavéjici
oceli pfi stahovani

stahovani v 90° pfi pokojové teploté, vydrz
72 h, rychlost elisti 300 mm/min

30 N/10 mm

Staticka pevnost ve
smyku

zatizeni po dobu 10.000 min, adheze
k nerezové oceli s prekrytim %2 in? (3,23
cm®)

1000g pfi 22°C
5009 pfi 70°C

Teplotni vykonnost
Max. (hodiny / minuty)
Max. souvisla (dny / tydny)

150 °C
93 °C




Datum: bfezen 1996
4936 Prizptisobiva akrylova
peénova paska

Funkéni charakteristiky
(pokrac.)

Nejsou uréené ke specifikac¢nim
uceldm

Normalni pevnost
v tahu (tvar T)

na hliniku pfi pokojové teploté,
6,45 cmz, rychlost &elisti 50 mm/min

62 N/cm?

Zpusoby aplikace

POZN.
*

1. Pevnost spoje je zavisla
na velikosti kontaktu mezi
lepidlem a povrchem. P¥i
silném aplikacnim tlaku se
vytvofi lepSi kontakt lepidla
a tim se zvySi pevnost
spoje.

2. Aby bylo dosazeno
optimalni adheze,

spojované povrchy musi byt
Cisté, suché a vyrovnané.
Typickym prostiedkem na
Cidténi povrchu je smés
izopropylalkoholu a vody. P¥i
manipulaci s rozpoustédly
dodrzujte spravna
bezpecnostni opatfeni.

3. Idealni teplotni rozsah pro
aplikaci pasky je 21°C az
38°C.

Pocatecni aplikace na
povrchy s teplotou pod 15°C
se nedoporucuje, protoze
lepidlo je pfilis tuhé, aby
ihned pfilnulo. AvSak po
spravné aplikaci je ucinnost
pfi nizkych teplotach
vSeobecné uspokojiva.

Nékteré natérové systémy a plasty obsahuji pfisady, které mohou ovlivnit adhezi. Lepeni k témto povrchim se
musi dikladné otestovat; ucinky téchto pfisad Ize €asto zeslabit spravnym vycisténim a pFipravou povrchu.

Adhezi ke sklu mohou vzhledem k jeho hydrofilii ovliviiovat také prostfedi s vysokym obsahem vihkosti a vysokou
teplotou. Zjistilo se, Ze v takovych prostiedich Ize zvysit trvanlivost a pevnost spoju silanovym vazebnim ¢inidlem
(povlak zlepSujici adhezi).

Aplikace

Zjistilo se, Ze tento vyrobek
je vhodny zejména k lepeni
okennich pf¥icli ze dfeva (se
zakladnim natérem), hliniku
(eloxovaného) a PVC do
zasklivacich konstrukci.
Toto lepidlo odolné proti
zmékcovadlim umozriuje
rovnéz Uspésné lepeni
pruznych okennich pficli

z PVC.

3M a VHB jsou ochranné znamky spole¢nosti 3M.

PfizpUsobivost akrylového
pénového jadra umozriuje
dobré ,rozteceni” lepidla na
povrchu skla, takze se
vytvofi dobry kontakt mezi
lepidlem a povrchem. Tento
kontakt vylu€uje také vznik
nevzhlednych vzduchovych
bublin. Pfi lepeni téchto
systém0 mohou pomoci
zakladni natéry.

Paska VHB+ 4936 se také
vyborné osvédcila pfi lepeni
pomérné nepravidelnych
povrcha, napfiklad
vlaknitého dfeva (pomoci
zakladniho natéru se musi
vytvofit vhodny rovnomérny
povrch).




