Akrylova p€nova paska VHB™ 4918F

Technické udaje o vyrobku

Aktualizovéano: zaii 2002
Nahrazuje: vyd. z bfezna 1996

Popis vyrobku

4918F je bezbarva akrylova paska VHB. Diky bezbarvosti je idedlni k lepen{
transparentnich materiald nebo pro aplikace, ve kterych je barevny spoj nepfijatelny.
Tyto pasky maji kviili pfirozené mekkosti ponékud mensi pevnost adheze, pevnost v tahu
a pevnost ve smyku neZ vétsina ostatnich pasek VHB.

Fyzikalni vlastnosti Typ lepidla Akrylatové
Nejsou urcené ke specifikacnim
dcelim
Tloust’ka (ASTM D-3652)
Paska 2,00 mm
Kryci vrstva 0,13 mm
Celkova 2,13 mm
Hustota pény 960 kg/m’
Kryci vrstva Cerveni félie
Barva pasky Bezbarva Tento vyrobek je bezbarvy,
ale NEZARUCUJE se
opticka Cirost.
Skladovatelnost 24 mésich od data expedice z 3M, pokud je skladovdna
v ptvodni krabici pfi teploté 20°C a relativni vlhkosti
50 %
Funkéni charakteristiky | Adheze k nerezové oceli 26 N/10 mm

Nejsou urcené ke specifikacnim
Gcelim

pri odtrhovani

odtrhovani v dhlu 90° pii
pokojové teploté, prodleva 72 h,
rychlost ¢elisti 300 mm/min

Staticka pevnost ve 1000 g pti 22°C
smyku 500 g pii 66°C
zatiZzeni po dobu 10 000 min, 500 g pti 93°C

adheze k nerezové oceli s
piekrytim 1/2 in* (3,23 cm?)

Normalni pevnost v tahu | 690 kPa
(tvar T)

na hliniku pfi pokojové teploté,
6,45 cm’, rychlost Celisti

50 mm/min

Teplotni odolnost

Max. (hodiny/minuty) 150°C
Max. nepretrzita 90°C

(dny/tydny)
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Funkéni charakteristiky
(pokrac.)

Nejsou urcené ke specifikacnim
dcelim

Odolnost proti
rozpoustédlim

Cyklus postiikové zkousky -
ponoreni 20 sekund - tfi cykly

Bez zjevného sniZeni kvality pfi posttikové zkousce

s vétSinou rozpoustédel vcetné benzinu, tryskového paliva
JP-4, minerélnich alkoholti, motorového oleje,
¢pavkového Cisticiho prostfedku, acetonu a methyl-ethyl-
ketonu. Schnuti na vzduchu 20 sekund.

Odolnost proti
ultrafialovému zareni

Bez zjevné zmény Cirosti po 346 h ptsobeni ultrafialového

zéareni.

DalSi informace o
vyrobku

Pevnost spoje je zdvisld na
velikosti kontaktu mezi
lepidlem a povrchem. Pti
silném aplika¢nim tlaku se
vytvoii lepsi kontakt lepidla
a tim se zvyS$i pevnost
spoje.

Aby bylo dosazeno
optimdlni adheze,
spojované povrchy musi
byt Cisté, suché a
vyrovnané. Typickym
prostiedkem na Cistén{
povrchu je smés
izopropylalkoholu a vody
(tfeci alkohol) nebo heptan.
Pfi manipulaci

s rozpoustédly dodrZujte
spravnd bezpecnostni
opatfeni.

Nekteré podklady mohou
pted lepenim vyzadovat
vyplnénf té€snicim
materidlem nebo zdkladn{
nater.

a. Vétsina poréznich nebo
vlaknitych materiala
(napf. dfevo) vyZaduje
vyplnéni té€snicim
materidlem, aby se
vytvofil rovnomérny
povrch.

b. Neékteré materidly (napf.
méd’, mosaz, mekceny
vinyl) budou vyzadovat
zékladni natér nebo
povrchovou dpravu, aby
se zabranilo
vzajemnému plisobeni
mezi lepidlem a
podkladem.

Idedlni teplota pro aplikaci
pasky je 20 az 40°C.
Nedoporucuje se pocatecni
aplikace pasky na povrchy
s teplotami pod 10°C,
protoZe lepidlo bude piili$
tuhé, aby mohlo dobte
pfilnout. AvSak po spravné
aplikaci je ucinnost pfi
nizkych teplotdch
vSeobecné uspokojiva.

V nékterych piipadech lze
zvysit pevnost spoje a
rychleji dosdhnout
maximalni pevnosti
plsobenim vyssich teplot
(napt. 65°C po dobu jedné
hodiny). Tim se dosdhne
lepsiho rozteceni lepidla na
podkladech.

UPOZORNENI

Nasledujici situace se musi
dikladné otestovat, aby
bylo moZné ur¢it, zda jsou
vyrobky VHB vhodné pro
predpokladany zptisob
pouZiti.

Pokud se predpoklada, Ze
spojovaci systém VHB
bude vystaven vysokému
razovému namahani, musi
se dikladné otestovat
aplikace pasky 4918F, které
vyZaduji funkénost pii
velmi nizkych teplotach.
Pro aplikace v nizkych
teplotach od 0 do 10°C
pouZijte pasku 4943.
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Aplikace

Spojovaci syst¢émy VHB
jsou vhodné pro pouziti

v mnoha interiérovych a
exteriérovych
prumyslovych aplikacich.
V mnoha situacich mohou
nahradit nyty, bodové
svary, tekutd lepidla a dals{
zpusoby trvalého spojovani.
Kazdy vyrobek z fady VHB
m4 specifické vyhody.
Mezi n¢ patii vysokd
pevnost v tahu, ve smyku a
pfi odtrhovani a odolnost
proti rozpoustédliim,
vlhkosti a migraci
zmékcovadel. VSechny
upevinovaci prvky VHB
musi byt uZivatelem
dikladné otestovany

v podminkdch konkrétniho
pouZiti s pldnovanymi
podklady, zejména pokud
se predpoklada ptsobeni
extrémnich povétrnostnich
podminek.

3M a VHB jsou ochranné zndmky spole€nosti 3M.

Spojovaci systémy VHB
jsou vhodné k lepeni
ruznych podkladt véetné
tmeleného dfeva, riznych
plastt, kompozitnich
materidlti a kovi. Pri
pouZiti s polyethylenem,
polypropylenem, teflonem,
silikony a dal§imi materidly
s nizkou povrchovou
energii se mohou
vyskytnout problémy.

Lepeni mékceného vinylu
je zavislé na typech a
koncentracich
zmékcovadel, které mohou
migrovat do lepidla a
zpusobit sniZeni pevnosti
spoje; nejvyssi odolnost
proti migraci zmékcovadel
m4 paska 4945.

Pozinkované povrchy
mohou pfedstavovat
potenciondlni problémy a je
tteba je dikladné otestovat.

Aby se zabranilo korozi
médi a mosazi, spojovaci
systémy VHB lze aplikovat
pouze na lakované povrchy.

P¥i lepeni na jakykoliv
problematicky povrch se
doporucuje dikladné
otestovani.

Uvedené hodnoty byly stanoveny na zakladé¢ standardnich zkuSebnich metod a jedna se o primérné hodnoty, které
nejsou urcené ke specifikacnim ticeltim. Nase doporuceni ohledné pouZiti nasich vyrobku vychazeji ze zkousek, které
povaZujeme za spolehlivé, ale Zdddme vis, abyste provedli vlastni zkouSky, z nichZ budete moci ur¢it jejich vhodnost

pro vaSe aplikace.

Dtivodem je, Ze 3M nemuzZe nést Zidnou odpovédnost za piimé nebo ndsledné skody, k nimZ dojde v dusledku naSich

doporuceni.

Informace o vyrobku:
3M Cesko, spol. s r. o.

Tel. +420 261 380 111
WWW.3m.cz
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