3M™ Primyslova divize
3M™ Scotch-Weld™ Strukturalni lepidla a lepidla vytvrzovana UV zarenim

“vinové délce




na lepeni

3M — Experti na lepeni pro priimysl a priimyslovou vyrobu

3M kvalita

Firma 3M, jako svétova SpiCka v oblasti lepidel, nastavuje
standardy jiz po mnoho let. VSechny 3M lepidla a tésnici hmoty
vam nabizi origindlni 3M kvalitu, vykon, nejmodernéjsi technologie
a vySSi produktivitu s nejlepSim servisem a nepretrzitym
vyzkumem a vyvojem.

3M Vam poradi

Pokud budou poZadavky na lepidla a jejich funkce zahrnuty jiz od
pocatku planovani vyroby, bude mnohem jednodu$si dosahnout

s nimi téch nejlepSich vysledk(. Nasi experti a techniéti specialisté
by vam radi poradili jak optimalizovat vase produkty a vyrobni
procesy - a jak sniZzit naklady.

Vlyuzijte pfinosy plynouci z dlouholetych zkuSenosti firmy 3M

s lepidly.

Spravné lepidlo pro kazdou aplikaci.
3M lepidla nabizi mnoho zpGsob( lepeni velmi odli§nych typ(
materiald.
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Smykové napéti
Plisobi napfic a paralelné s lepenym
spojem (]ednotne zatlzenl plochy)

Tahové napéti

Plisobi rovnomérné skrz cely spoj
asmérem od lepeného spoje
(jednotné zatiZeni plochy).
tahové.

Co vyZadujete od vasSeho lepidla?

Rozhodujicimi faktory, které se berou v dvahu pfi vybéru lepidla
jsou napf.: povrchovd energie materiald, které budou lepeny,
specifické podminky, za kterych maji lepidla pracovat a napéti
ovliviiujici samotny spoj.

Jaké povrchy mohou byt lepeny?

3M lepidla spoji jak stejné tak odliSné materialy. Nicméng, ne kazdé
lepidlo je vhodné pro kazdy material.

Obecné fe¢eno: pevnych spoji je dosazeno na materialech

s velkou povrchovou energii - napf. ocel, sklo a keramika atd. Spoje
u nékterych plasti s nizkou energii jako jsou polyolefiny

(PE a PP) a PTFE (pf. Teflon®) stejné jako na spojovanych
plochédch obsahujicich silikon, byvaji kritické.

Jakeé druhy sily budou ovliviiovat spoj?

Zéasadnimi faktory pfi vyuZziti konstrukéniho lepeni jsou typ spoje
a jeho velikost sty¢né plochy. Odlupové napéti ve spoji je pro
vytvofeny spoj nejkriti¢téjsi, nebot je namahana pouze tenka linie
styéné plochy.
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Stépné napéti

Napéti neni rovnomérné
rozloZzeno skrz lepeny spoj,
ale misto toho je soustredéno
do omezeného prostoru.

Povrchové napéti

Je soustiedéno podél tzké linie na
okraji spoje. To znamend, Ze pouze
malé mnoZstvi lepidla je zatiZeno
silou.
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3M" Scotch-Weld" Strukturalni lepidla
3M" Scotch-Weld" Lepidla vytvrzovana UV zarenim

Lepeni skla a dalSich transparentnich material(i mezi sebou nebo s jinymi materidly.
Vhodnd také pro zalévani a potahovani za G¢elem ochrany komponent.

Strukturdini lepidla Lepidla vytvrzovand UV zéfenim
- Strana 5 - Strana 6
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Strukturalni lepidla/
Lepidla vytvrzovana UV zarenim

Strukturdlni lepidla se vyznacuji vysokou pevnosti a jsou vhodna
pro lepeni riiznych material jako jsou kovy, dievo, keramika,
sklo, plasty a kimen. V§echna strukturdlni lepidla: akrylovy
systém, epoxidové a silikonové tmely anebo lepidla vytvrzovana
UV zéfenim se snadno aplikuji, jsou univerzalni a je mozné je
vyuZit pro fadu aplikaci. VSechny vyrobky se vyznacuji maximalini
provozni G¢innosti a tepelnou odolnosti.

Navod pro vybér

7
Mearmum -glgo &M&a‘ﬁ. Whraornt

7a studena
Scotch-Weld ® @ Scotch-Weld @ Scotch-Weld 7/ /7
Lepidla uv y yldtové lepidla  Anaerobnf lepidla
zfenim
1 R eic
P + Kostrukcni spoje eaivn{tavra fepicia
evnos Semi-konstruknf spoje
© Scotch-Weld ©Scotch-Weld
Rozpoustédiovd lepidia Lepidla na vodnf bazi
- © Scotch-Weld
Minimum Tavna lepidla
Rychle Cas lepent Pomalu

Strukturalni lepidla

Scotch-Weld strukturdlni lepidla pfedstavuji fadu moznosti v ramci
moderni technologie spojli - od lepeni a oprav riiznych material(i
jako jsou kovy, dfevo, beton, sklo a riizné typy plast(i az po tésnéni.
Tyto produkty se vyuZivaji napt. pfi montazi zafizeni a pfistroj(,
opravé nadrZi a ploSnych spojti a pfi sparovani.

Lepidla vytvrzovana UV zafenim

Tyto Scotch-Weld lepidla se vytvrzuji béhem nékolika sekund
po ozafeni UV svétlem a vytvafi pevné a priihledné spoje.

Tento zplisob vytvrzovani ,na vyZadani“ umoziuje pfipevnit
komponenty, aZ kdy?Z je potfeba. Alespofi jeden z podklad{i musi
propoustét UV zareni.

Lepidla vytvrzovana UV zafenim jsou vyuZivana pro lepeni
medicinskych pfistroji, ndbytku ze skla, stojand, kristalu a Sperkd,
pro zalévani elektronickych soucédstek nebo pro potahovani
povrchi pro dosazeni pevnosti a odolnosti.




olcn-veld
Strukturalni lepidla

Akrylové lepidlo Silikonovy tmel
SA 30 SC 6151
Dvouslozkové, tvrzené akrylové lepidlo s dobrou povrchovou pevnosti. Cervena. Viysoce Gcinny silikonovy tmel pro tésnéni a izolaci. Vysoka
Doséhne pevnosti umoZiujici manipulaci jiz po 90 sekundach. tepelnd odolnost aZ do 260 °C.

Viceticelova lepidla pro lepeni Sirokého spektra materiald zahrnujiciho > |dedIni pro vytvdreni pruznych spojti a vyplfiovani mezer.
kovy, dfevo, sklo a rizné plasty. -» Tésnéni plechli nebo tenkosténnych litych spojti a lakovanych povrch.
Musi byt vytvrzovano s AC 38

- Lepeni kovovych vyztuh na plechy.

> Lepeni tchytl na urené misto. -SC 6152 e , P . .

> Monté? pristrojfi a nabytku. Cira. \{ysoce ucinny silikonovy tmel pro tésnéni a izolaci. Vysoka

tepelnd odolnost aZ do 260 °C.
Idedlni pro vytvareni pruznych spojil a vypliiovani mezer.
Tésnéni plechli nebo tenkosténnych litych spojti a lakovanych povrchi.

\A/

Epoxidovy tmel
EP 20

Koextrudovany tmel pro opravy kovd, keramiky, dfeva, betonu
a rliznych plasti. Tento produkt se snadno pfipravi ruénim vymichanim
a je snadno tvarovatelny. Jakmile UpIné vytvrdne, je mozné do tmelu
vrtat, brousit ho a pretirat.

> Opravy nadrZi.

-» UdrZby potrubf nebo radidtori.

> Sefizeni elektrickych motor(.

Scotch-Weld strukturdlni lepidla — Akrylova lepidla/Epoxidové tmely/Silikonova tésnéni

Vyrobek Chemické Barva Viskozita Pevnost ve smyku Max velikost Doba upnuti Provozni teplota
sloZeni/baze (mPas) po 24 hod pro vypliiovani dd

ASTM D1002 mezer ?"C) :
(MPa) (mm)

Akrylové lepidlo

SA 30 Kit - 15-22 1 90s -50 az +130
SA 30 Metakrylat ester ~ Svétle 22,000
krémova
AC 38 Rozpoustédlo na
bézi uhlovodiku ~ Tmavé -
hnéda
Epoxidovy tmel
EP 20 Epoxidova Sedéd - - - Pevnost -50 az +120
pryskyrice pro manipulaci
po 15 min
Silikonovy tmel
SC 6151 Acetoxylovy Cerveno- = = = Zaschnuti -50 aZ +260
silikon oranzova na dotyk 30 min
vulkanizujici Viytvrzuje se
pfi pokojové rychlosti
teploté 2 mm/den
SC 6152 Acetoxylovy Cira - - - Zaschnuti -50 az +260
silikon na dotyk 30 min
vulkanizujici Vytvrzuje se
pfi pokojové rychlosti
teploté 2 mm/den

Expirace: viz technicky list
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Lepidla vytvrzovana UV zarenim

Lepidla vytvrzovana UV zafenim

uv 02 uv 301
Stiedni viskozita. Velmi rychlé vytvrzovani. Urceno pro zalévani, Stiedni viskozita. ZvIast vhodné pro lepeni plastl zahrnujicich pevné
zapouzdreni a tésnéni. PVC a polykarbonaty.
=»  Zalévani elektronickych komponent, aby nedo$lo k poSkozeni > Vhodné pro lepeni plastovych komponent displej.
a kontaminaci.
-» Potahovani odznaki a emblémd.
UV 11
Nizka viskozita. Zvlast vhodné pro lepeni termoplastl s kovy.
Je certifikovano USP Class VI pro pouziti pro medicinské pfistroje.
- Lepeni jehel z nerez oceli do plastovych néboji.
- MontaZz medicinskych pfistrojd.
UV 50
Vysoka viskozita. Velmi rychlé vytvrzovéni. MiZe byt také vytvrzovano
viditelnym svétlem.
- Lepeni sklenénych ornamenti a nabytku.
- Lepeni kovovych dchyti ke sklenénym dvefim.
- Lepeni kovovych ram(i ke sklenénym panelim.

Scotch-Weld lepidla vytvrzovana UV zafenim

uv 02 Cira/nazloutla 2,600 - 3,800 - 4 <2
uv 11 Cira 90 = 2 <10
UV 50 Cira 6,500 6-15 156-35 <3
uv 301 Cira 200 - 300 >45* 2 <5

Lepidla vytvrzovand UV zéfenim jsou zaloZena na uretanakrylatu

-50 az +120
-50az +120
-50az +130
-50az +120

* PC/PC
Expirace: viz technicky list
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Technicky dotaznik
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Formular pro fax

zkoplrovat vyplnit — odfaxovat

Cislo faxu je uvedeno na zadm strané tohoto prospektu

Datum Jméno

Firma Oddé&leni

Odvétvi Telefon

Ulice Fax

Postovni smérovaci Cislo/mésto/Ctvrt e-mail

1. Aplikace

Novi aplikace __'Ano _INe 5.1 Provozni teplota v rozmezi od/do
" ILepeni _ | Zalévani " ITésnéni | |St¥idavé || Stale
Popis

Predchozi postup

2. Konecny produkt

3. Velikost lepeného povrchu

Dékla x §itka/priimér

4. Materialy

Prosime o presny popis:

» méd (misto kov()

*pevné PVC, PC atd. (misto plast)

Y4

5. Namahani

5.2 Mechanické zatizeni
Tazné, smykové, povrchové, §tépné napéti, ndraz, vibrace atd.

5.3 Chemicky dopad

Voda, chemikalie, vliv na Zivotni prostfedi, atd.

6. Pfiprava povrchu

1. Zpracovani

"I Manudlni " Automatické
| Cas zpracovani (min/hod)

| INatirani |_|Vstfikovani | Jiné

8. Objem

(pocet kusd/litr) Mésic/rok

"l Jednorazové " Pravidelng

9. Dalsi

PoZadujete:

|| Zavolat zpétky | |Vzorek

[ | Technické informace || Névstéva po dohodé



Testovani na misté

Abychom Vam pomohli najit ten pravy vyrobek, ktery bude pfesné vyhovovat vasim specifikacim a pracovnimu prostiedi, nabizime moznost
rozsahlého testovani na misté. Technici 3M navstivi Vasi firmu nebo vyrobni zavod (prakticky kdekoliv na svété), aby nejen zajistili, Ze si
vyberete vyrobek, ktery vyhovuje Vasim pozadavkiim, ale také aby pomohli optimalizovat Vas pracovni proces spravnym pouzitim vyrobku.

Diilezité upozornéni

Veskera doporuceni vztahuijici se k tomuto produktu vychdzeji ze spolehlivych vysledki obecnych testil provedenych 3M, nicméné
nezarucujeme jejich presnost a tplnost ve vztahu k Vami uvazovanému Gcelu pouziti 3M produktu. Prosim méjte na paméti, ze v konkrétnim
pripadé mize mnoho okolnosti ovlivnit vhodnost pouziti a ic¢innost 3M produktu. Odpovédnost tykajici se tohoto 3M produktu se fidi
podminkami prodeje a platnymi pravnimi predpisy. S ohledem na mnoZstvi ovliviiujicich faktord, z nichZ nékteré Vam nemusi byt zndmé a
pod Vasi kontrolou, je dlleZité, abyste pfed pouzitim 3M produktu spravné posoudili, zda je vhodny k Vami uvazovanému tcelu pouZiti. Tyto
vyrobky jsou vyrobené v ramci systému 3M na kontrolu jakosti, registrovaného podle norem 1SO 9002.

3M Cesko spol. s. . 0.
Priimyslové pasky a lepidla
V Parku 2343/24

148 00

Tel.: 261 380 111

Fax: 261 380 110
www.3M.cz 3M and VHB jsou ochranné znamky spole¢nosti 3M.

3MCesko@mmm.com © 3M 2010. VSechna prava vyhrazena.
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