3M™ Priimyslova divize
3M™ Scotch-Weld™ Kyanoakrylatova lepidla

w \eoen|
presne tam, kde potrebUJete




Odbomic

na lepeni

3M — Experti na lepeni pro priimysl| a priimyslovou vyrobu

3M kvalita

Firma 3M jako svétova Spicka v oblasti lepidel nastavuje standardy jiz
po mnoho let. VSechny 3M lepidla a tésnici hmoty vam nabizi origindini
3M kvalitu, vykon, nejmodernéj$i technologie a vy$Si produktivitu

s nejlepSim servisem a nepretrzitym vyzkumem a vyvojem.

3M Vam poradi

Pokud budou pozadavky na lepidla a jejich funkce zahrnuty jiz od
pocatku planovani vyroby, bude mnohem jednodu$si dosahnout s nimi
téch nejlepsich vysledka. Nasi experti a technicti specialisté by vam radi
poradili jak optimalizovat vaSe produkty a vyrobni procesy - a jak sniZit
naklady.

Vlyuzijte pfinosy plynouci z dlouholetych zkuSenosti firmy 3M s lepidly.

Spravné lepidlo pro kazdou aplikaci.
3M lepidla nabizi mnoho zp(isobii lepeni velmi odlisnych typl materialdi.
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Smykové napéti
Plisobi napfic a paralelné s lepenym
spojem (jednotné zatizeni plochy). Tento

Tahové napéti

Plisobi rovnomérné skrz cely spoj
a smérem od lepeného spoje
(jednotné zatizeni plochy).

Co vyZadujete od vaSeho lepidla?

Rozhodujicimi faktory, které se berou v uvahu pfi vybéru lepidla jsou
napf.: povrchovd energie materialli, které budou lepeny, specifické
podminky, za kterych maji lepidla pracovat a napéti ovliviiujici samotny
Spoj.

Jaké povrchy mohou byt lepeny?

3M lepidla spoji jak stejné tak odliSné materialy. Nicméné, ne kazdé
lepidlo je vhodné pro kazdy materidl.

Obecné feceno: pevnych spojli je dosazeno na materidlech s velkou
povrchovou energii — napr. ocel, sklo a keramika atd. Spoje u nékterych
plastil s nizkou energii jako jsou polyolefiny (PE a PP) a PTFE

(pt. Teflon®) stejné jako na spojovanych plochach obsahuiicich silikon,
byvaji kritické.

Jakeé druhy sily budou ovliviiovat spoj?

Zésadnimi faktory pfi vyuZiti konstrukéniho lepeni jsou typ spoje a jeho
velikost stycné plochy. Odlupové napéti ve spoji je pro vytvoreny spoj
nejkritictéjsi, nebot je namahana pouze tenka linie styéné plochy.
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Stépné napéti

Napéti neni rovnomeérné rozlozeno
skrz lepeny spoj, ale misto toho

je soustfedéno do omezeného
prostoru.

Odlupové napéti

Je soustiedéno podél tizké linie na
okraji spoje. To znamena, Ze pouze malé
mnozstvi lepidla je zatizeno silou.



3M” Scotch-Weld™ Kyanoakrylatova lepidla

Scotch-Weld kyanoakrylatova lepidla umoziuiji rychlé lepeni mnoha riiznych material(i a zarudi
vysoce pevné a Cisté spoje v misté lepeni — vSe béhem nékolika sekund.

N 4
Aktivator/Primer/Cistic Viceucelova lepidla
= Strana 7 = Strana 8-9

Lepidla na plasty a pryze Velmi rychla a neobycejné rychla lepidla
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Lepidla vyztuzena kaucukem Lepidla na obtizné lepitelné povrchy
- Strana 12 = Strana 13
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Kyanoakrylatova lepidla

Kyanoakrylatova lepidla jsou jednoslozkova lepidla s vysokou pevnosti
a snadno a rychle se vytvrzuji pfi pokojové teploté a pfi kontaktu

s vihkym povrchem. Scotch-Weld kyanoakrylatova lepidla jsou idedlni
pro lepeni kovd, plastd, elastomert, pryZe, dieva a keramiky.

Navod pro vybér

e
{ © Scotch-Weld , tEpeine
Maximum 2K, vyturzovéni za wytvrzovani
studena
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-Weld © Scotch-Wel ( }
zatenim Kyanoakrylétova lepidla  Anaerobni lepidla

Vytvrzovand lepidla v V4
© Scotch-Weld
Reaktivni tavna lepidla

Konstrukéni spoje
RovicsHl S T

Y 4
Semi-Konstrukeni spoje
e © Scotch-Weld ©Scotch-Weld
‘ Rozpoustediovd lepidia Lepidla na vodni bazi

-  Scotch-Weld
Minimum Tavna lepidla

Rychle Cas Iepeni Pomalu

Kategorie produktu
Viceucelové pouziti
- EC 5/EC 40/EC 100/EC 1500/EC 2500

Lepidla na lepeni kovii
> MC 40/MC 100/MC 1500

Lepidla na plasty a pryze
> PR5/PR 20/PR 40/PR 100/PR 1500

Velmi rychlé a neobycejné rychlé vytvrzovani
> SF 5/SF 20/SF 100/SF 600/XF 100

Vysokoteplotni lepidla
> HT100

Nizka pevnost
e Pourziti pfi rychiém doCasném lepeni
> S5H

e Lepidla se slabym zapachem
o Nezakaluje Ciré plasty
L0510 100/L0 1000

Lepidla vyztuZena kauGukem
o 7Zvy8ena razova odolnost

o \/ysoka tepelnd odolnost

-» RT 300B/RT 3500B

Lepidla na obtizné lepitelné povrchy
e Pro porézni podklady
> S140/S1 100/SI 1500/3! Gel




*\Wel
Kyanoakrﬁl'étové lepidla

Viceucelova lepidla

Scotch-Weld kyanoakrylatova lepidla jsou skutecné vSestranna a je
mozné je vyuzit k lepeni riiznych druhli materiald zahrnujicich plasty,
elastomery jako jsou EPDM a SBR, kovy, drevo, kiiZi a korek. Tyto lepidla
jsou vhodna na tésné priléhajici plochy a hladké a rovné povrchy.

Mozné aplikace zahrnuji lepeni Sperkil a dopliikd, posileni knizni vazby,
nebo lepeni plastli na lakované podklady.

Lepidla na lepeni kovdi

Kovy jako jsou Zelezo a ocel obvykle vyzaduiji u lepidel mensi vizkozitu,
nez nabizeji bézné kyanoakrylaty. Tyto specidlné navrzena 3M
kyanoakrylatova lepidla jsou zejména vhodna pro lepeni kovu na kov.

Lepidla na plasty a pryze

Tyto kyanoakryldtova lepidla jsou konkrétné vyvinuta pro specidlni
pozadavky plastd jako jsou ABS, PA, PC and PVC a elastomer( jako
EPDM a SBR, jsou vhodna pro lepeni nap. gumovych tésnéni na hlinik
nebo chrom.

VSechny produkty maji USP Class VI certifikaci a je mozZné je pouZit
u lékarskych pristrojti.

Velmi rychlé a neobycejné rychlé vytvrzovani

Vhodné pro aplikace, kde je hlavnim kritériem rychlost. Velmi rychle
tvrdnouci lepidla lepi plasty, elastomery, papir, kiiZi, kovy a fadu dalSich
materidld.

VSechny produkty jsou také vhodné pro porézni a kyselé podklady a jsou
takeé schopny v jisté mife vyplfiovat mezery.
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Kyanoakrylatova lepidla

Lepidla vyztuzena kauCukem

Tato ¢erna a vysoce vizkdzni Scotch-Weld kyanoakrylatova lepidla
se nejlépe hodi pro aplikace, kde se vyskytuji vysoké vibrace, vysoka
vihkost, prudké teplotni zmény nebo cyklické zmény teploty.

Oba produkty se mohou pouZzivat aZ do teploty 105 °C (kratkodobé az do
125 °C). Tento typ lepidel proto poskytuje flexibilnéjsi spoje nez bézné

kyanoakrylaty a je idedini pro lepeni Sirokého spektra materidld véetné
plastt, elastomerii a kovl.

Lepidla na obtizné lepitelné povrchy

Lepidla na obtizné lepitelné povrchy se vyuZivaji v pfipadech, kdy se
bézna kyanoakrylatova lepidla vytvrzuiji pfili§ pomalu nebo dokonce
viibec.

U tohoto typu lepidel je rychlost vytvrzovani mnohem méné zavisla
na povrchové vihkosti nez bézné produkty a tyto lepidla jsou zejména
vhodna pro rychlé, velmi pevné lepeni dieva, kartond, klize a dalSich
prirodnich materialG mezi sebou a nebo k odlisnym materialdm.




ldtové lepidia

Aktivator/Primer/Cisti¢
AC 09

Nehoflavy aktivator. Pro okamZité vytvrzovani kyanoakrylatovych lepidel.

AC 11

Aktivétor. Je pouzivn pro okamyité vytvrzovani kyanoakryldtovych lepidel.
Je zvl&st vhodny pro pomalu vytvrzuijici druhy lepidel s vysokou viskozitou
a u poréznich podkladi.

AC 12

Aktivator. Je pouZivan pro okamZité vytvrzovani kyanoakrylatovych lepidel
u nékterych ciltlivych plastovych povrchdl.

AC70

Cistié ve formé aerosolu. Odstrafiuje znegisténi a odmastuje podklady.

AC 77

Primer. ZvySuje povrchovou energii u obtizné lepitenych, nizkoenergetickych
povrch(.

Scotch-Weld kyanoakrylatova lepidla — Aktivator/Cistié/Iniciator

Vyrobek Chemické slozeni/baze Viskozita Doba pro aplikaci Bod vzplanuti

(mPas) lepidla po naneseni  (°C)

aktivatoru
AC 09 Fluorované rozpoustédio Cird a2 svétle <5 1 min Nehorlavy
Zlutd
AC 11 Organickeé rozpoustédlo Cira 1,00 15 min 15 (vysoce hoflave)
AC 12 Organickeé rozpoustédio Cira 2,00 15 min 12 (vysoce hoflavé)
AC 70 Rozpoustédio na bézi Cira — = -40
uhlovodiku

AC 77 Heptan Cira 1,00 ~30s 1 (vysoce hoflavé)

Expirace: viz informace v technickém listu
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Viceucelova
Kyanoakrylatova lepidla

Viceucelova lepidla
EC5

Nizka viskozita. MiiZe byt pouzito jako post-montazni lepidio pro jemné
aplikace.
> Lepeni $perk a doplik.

EC 40

Nizka az stfedni viskozita. \/Seobecné pouZiti.
=» Spolehlivé lepeni hliniku a o-krouzkd.

EC 100

Stiedni viskozita.

Lepeni plastil na lakované podklady a o-krouzki.
\lyztuha knizni vazby.

EC 1500

Vysoka viskozita. Doporuceno pro aplikace, kde je vyZadovano vypliiovani
mezer a vyrovnavani nerovnosti dild.

EC 2500

Vysoka viskozita. Vhodné pro hrubé, porézni nebo svislé povrchy a pro

aplikace, kde je vyZadovan ¢as pro vyrovnani podkladu pred vytvrzenim.
> Lepeni vétSiny materiald.

\A/

Scotch-Weld kyanoakrylatova lepidla — Viceticelova lepidla

Vyrobek Viskozita Typicka doba upnuti Max. Provozni teplota
(mPas) (5) vypli mezery od do
(mm) (°C)
EC5 Cira 1-5 5-15 0,05 -50 az +80
EC 40 Cira 33-44 10-30 0,10 -50 az +80
EC 100 Cira 80-120 10-40 0,15 -50 az +80
EC 1500 Cira 1,275 -1,650 20-60 0,20 -50 az +80
EC 2500 Cira 2,175-2,750 20-60 0,20 -50 az +80

Expirace: viz informace v technickém listu
Chemickeé sloZeni kyanoakrylatovych lepidel: ethylkyanoakrylat




Kyanoakrylatova lepidla
na kovy

Lepidla na lepeni kovii
MC 40

Nizka az sttedni viskozita.
-» Lepeni kov(l a fady dal$ich material(i napr. v automobilovém primyslu.

MC 100

Stiedni viskozita. Vicetcelova aplikace.

Montaz médnatych a mosaznych galvanicky pokovenych dildi.
Lepeni tésné priléhajicich kovovych komponent.

MC 1500

Vlysoka viskozita. \/yborné vypliiovani mezer.
-»  Lepeni plastovych tchytd ke kovu.

\A/

Scotch-Weld kyanoakrylatova lepidla pro lepeni kovii

Max.

vyplii mezery
(mm)

Provozni teplota
od do
(°C)

Vyrobek Viskozita Typicka doba
(mPas) upnuti (s)

MC 40 Cira 34-44 3-25

MC 100 Cira 80-120 5-20

MC 1500 Cira 1,275 -1,600 5-60

Chemické sloZeni kyanoakrylatovych lepidel: modifikovany ethylkyanoakrylat

0,10
0,15
0,20

-50 az +80
-50 az +80
-50 az +80

Expirace: viz informace v technickém listu
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Kyanoakrylatova lepidla
na plasty a pryze

Lepidla na plasty a pryze

\AA/

\AA/

PR 5

Nizka viskozita. MiiZe byt pouZito jako post-montézni lepidio pro jemné aplikace.

Lepeni komponent z pryZe a plastu k dal$im materidldm.
Lepeni tésné priléhajicich Casti v Iékarskych pristrojich.
Lepeni EPDM tésnéni dvefi.

PR 20
Nizka viskozita. MzZe byt pouZzito k dolepeni predmontovanych soucastek.
Upevnéni plastovych/pryzovych komponent v Iékar'skych pfistrojich.

PR 40

Nizka az stredni viskozita.

Lepeni komponent z plastu, pryZe a kov(i v automobilovych a primyslovych
aplikacich a ve vyrobé Iékar'skych pristrojl.

PR 100

Stredni viskozita.

Lepeni polyuretanu a kovu v ramci klimatizacnich systémd.

Lepeni kabelli a kabelovych svazk(.

Lepeni komponent z pryZe/plastu/kovu v priimyslovych a automobilovych
aplikacich.

Scotch-Weld kyanoakrylatova lepidla pro plasty a elastomery

>
>

PR 1500

Vysoka viskozita. \/lyborné vypliovani mezer. Vhodné pro dily, které do sebe
dokonale nezapadaji. Lepidlo neprosakuje mimo oblast lepeni.

Lepeni pryze, plastii a kovd, kde do sebe dily dokonale nezapadaji.

Lepeni 0-krouzkd.

Viskozita

(mPas)
PR5 Cira 2-6
PR 20 Cira 17-22
PR 40 Cira 33-44
PR 100 Cira 80-120
PR 1500 Cira 1,275-1,650

Chemické slozeni kyanoakrylatovych lepidel: ethylkyanoakrylat

Typicka doba upnuti Max. Provozni teplota
6) vyplii mezery od do
(mm) (°C)

1-10 0,05 -50 az +80
2-20 0,10 -50 az +80
3-20 0,10 -50 az +80
10-30 0,15 -50 az +80
20-100 0,20 -50 az +80

Expirace: viz informace v technickém listu




Kyanoakryl'atové lepidia
pro velmi rychlé a neobyCejné
rychlé vytvrzovani

Velmi rychla lepidla
SF 20

Nizka viskozita. MiiZe byt pouZito jako post-montézni lepidio pro jemné aplikace.
-» Rychlé lepeni vétsiny povrchil jejichZ ¢asti tésné priléhaji.

SF 100
Stredni viskozita.

-» Rychlé lepeni vétSiny materialli, zahmujicich kovy, plasty, pryz, keramiku
a necitlivé nebo porézni povrchy jako jsou kize, dievo a kartony.

SF 600
Vysoka viskozita.

-» Lepeni dildl reproduktoru a dalSi aplikace, kde je vyZadovana schopnost dobie
vypnit mezery.

Neobycejné rychla lepidla

XF 100

Stiedni viskozita. Vhodné pro kyselé a porézni materialy.

Rychle tvrdnouci lepidia pro aplikace, kde je poZzadovano rychlé provedeni.
Velmi rychié lepeni vétsiny materiald.

\lyuZiti ve vyrobé elektrickych a elektronickych zarizeni.

\AA/

Scotch-Weld kyanoakrylatova lepidla pro velmi rychlé a neobycejné rychlé vytvrzovani

Vyrobek Viskozita
(mPas)
SF20 Cira 15-22
SF 100 Cira 80120
SF 600 Cira 510 - 660
XF 100 Cira 90-130

Chemické sloZeni kyanoakrylatovych lepidel: ethylkyanoakrylat

Typicka doba upnuti Max. Provozni teplota
6) vyplii mezery od do

(mm) (°C)
3-30 0,10 -50 az +80
3-30 0,15 -50 az +80
3-30 0,20 -50 az +80
1-30 0,15 -50 az +80

Expirace: viz informace v technickém listu
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Kyanoakrylatova lepidla
vyztuzena kaucukem

Lepidla vyztuzena kaucukem
RT 300B

Stiedni viskozita. \yborna odolnost pfi narazu a povrchové pevnost.
- \lysoka tepelna odolnost.

RT 3500B

Vysoka viskozita. Poskytuje flexibilngjsi spoje.
\lybornd tepelnd odolnost.

Viynikajici odolnost viici ndrazu, vibracim a vihkosti.

\A/

Scotch-Weld kyanoakrylatova lepidla vyztuzena kauc¢ukem

Vyrobek Viskozita
(mPas)

Typicka doba upnuti
(s)

RT 300B Cerna 300 - 1,000

RT 3500B Cernd pfi 2,5 rppm
5,000 -10,000*

pfi 20 rpm
1,000 - 3,000*

Chemické sloZeni kyanoakrylatovych lepidel: ethylkyanoakrylat

5-50
20-90

Max. Provozni teplota
vyplih mezery od do

(mm) (°C)

0,20 -50 az +105
0,20 -50 az +105

Expirace: viz informace v technickém listu
* Brookfield RVT, vieteno 3




Kyanoakrylatova lepidla
na obtizné lepitelné povrchy

Lepidla na obtizné lepitelné povrchy

\A/

\A/

S140
Nizka az stredni viskozita. Vhodné pro kyselé a nékteré porézni materialy.
Lepeni tésné priléhajicich ¢asti.

SI1100

Stredni viskozita.

Lepeni gumy ke drevu.

Lepeni plastti s hlinikem u okennich Zaluzif.

S1 1500

Vysoka viskozita.
Lepeni dreva, kize a dalSich poréznich materialli.

S| Gel

Ve formé gelu pro rychlejsi lepeni a zvySenou pevnost. Doporuceno pouZivat na
Spatné priléhajici komponenty, pro porézni materidly a na svislé a visuté povrchy.
\lyborné vypliiovani mezer.

Rychlé lepeni dieva a MDF k jinym materidltim.

V mistech aplikace nedochdzi k roztékani a tiniku lepidla.

Scotch-Weld kyanoakrylatova lepidla na obtizné lepitelné povrchy

Viskozita Typicka doba upnuti
(mPas) (s)
S140 Cira 3444 2-20
S1100 Cira 80-120 3-20
S11500 Cira 1,275 -1,650 5—60
SI Gel Cird pfi 2,5 rppm 3-60
50 —90,000*
pfi 20 rpm
7 - 20,000*

Chemické sloZeni kyanoakrylatovych lepidel: ethylkyanoakrylat

Max.
vyplih mezery
(mm)

0,10
0,15
0,20
0,50

Provozni teplota
od do

(°C)

-50 az +80

-50 az +80
-50az +80

-50 az +80

Expirace: viz informace v technickém listu
* Brookfield RVT, T vfeteno C
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Odstranovac kyanoakrylatového lepidia

Odstranovac kyanoakrylatového lepidla
AC 68

Odstrariovaé kyanoakrylatového lepidla. Odstraniuje vytvrzené a nevytvrzené
kyanoakryldtové lepidlo z pracovni plochy nebo lepenych komponent.
=» Vhodny pro odstranéni prebyteéného lepidla z okraje lepenych spojd.

Kyanoakrylatova lepidla — Odstraiiovaé kyanoakrylatovych lepidel

AC 68 Propylenkarbonat Cira ~ 2,00 - 68

Expirace: viz informace v technickém listu




Servis

Technicky dotaznik

Formular pro fax

Zkopirovat — vyplnit — odfaxovat

Cislo faxu je uvedeno na zadni strané tohoto prospektu

Datum Jméno
Firma Oddéleni
Odvétvi Telefon
Ulice Fax
Postovni smérovaci Cislo/mésto/Ctvrt e-mail
1. Aplikace
Nova aplikace  Ano L INe 5.1 Provozni teplota v rozmezi od/do
" ILepeni | Zalévani " Tésnani || Stfidavé || stale
Popis
5.2 Mechanické zatizeni
Tazné, smykové, povrchové, $tépné napéti, naraz, vibrace atd.
. , 5.3 Chemicky dopad
Predchozi postup Voda, chemikélie),,vliv Ea Zivotni prostredi, atd.
6. Priprava povrchu
2. Konecny produkt

3. Velikost lepeného povrchu

Dékla x Sitka/priimér

4. Materialy

Prosime o pfesny popis:

o méd (misto kovtl)

 pevné PVC, PC atd. (misto plasti)

5. Namahani

7. Zpracovani

|| Manudlni || Automatické

|| Gas zpracovani (min./hod)

| INatirani [ lvstikovani | Jiné

8. Objem

(Pocet kusti/litr) Mésic/rok

[ | Jednorazové " Pravidelng

9. DalSi

Pozadujete:

|| Zavolat zpatky | |Vzorek

[ | Technické informace [ | Navstéva po dohodé

15



Testovani na misté

Abychom Vam pomohli najit ten pravy vyrobek, ktery bude pfesné vyhovovat vasim specifikacim a pracovnimu prostiedi, nabizime moznost
rozsahlého testovani na misté. Technici 3M navstivi Vasi firmu nebo vyrobni zavod (prakticky kdekoliv na svété), aby nejen zajistili, Ze si
vyberete vyrobek, ktery vyhovuje Vasim pozadavkiim, ale také aby pomohli optimalizovat Vas pracovni proces spravnym pouzitim vyrobku.

Diilezité upozornéni

Veskera doporuceni vztahuijici se k tomuto produktu vychdzeji ze spolehlivych vysledki obecnych testil provedenych 3M, nicméné
nezarucujeme jejich presnost a tplnost ve vztahu k Vami uvazovanému Gcelu pouziti 3M produktu. Prosim méjte na paméti, ze v konkrétnim
pripadé mize mnoho okolnosti ovlivnit vhodnost pouziti a ic¢innost 3M produktu. Odpovédnost tykajici se tohoto 3M produktu se fidi
podminkami prodeje a platnymi pravnimi predpisy. S ohledem na mnoZstvi ovliviiujicich faktord, z nichZ nékteré Vam nemusi byt zndmé a
pod Vasi kontrolou, je dlleZité, abyste pfed pouzitim 3M produktu spravné posoudili, zda je vhodny k Vami uvazovanému tcelu pouZiti. Tyto
vyrobky jsou vyrobené v ramci systému 3M na kontrolu jakosti, registrovaného podle norem 1SO 9002.

3M Cesko spol. s. . 0.
Priimyslové pasky a lepidla
V Parku 2343/24

148 00

Tel.: 261 380 111

Fax: 261 380 110
www.3M.cz 3M and VHB jsou ochranné znamky spole¢nosti 3M.

3MCesko@mmm.com © 3M 2010. VSechna prava vyhrazena.
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