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na lepen

3M — Experti na lepeni pro priimysl| a priimyslovou vyrobu

3M kvalita

Firma 3M jako svétova Spicka v oblasti lepidel nastavuje standardy jiz
po mnoho let. VSechny 3M lepidla a tésnici hmoty vam nabizi origindini
3M kvalitu, vykon, nejmodernéj$i technologie a vy$Si produktivitu

s nejlepSim servisem a nepretrzitym vyzkumem a vyvojem.

3M Vam poradi

Pokud budou pozadavky na lepidla a jejich funkce zahrnuty jiz od
pocatku planovani vyroby, bude mnohem jednodu$si dosahnout s nimi
téch nejlepSich vysledk. Nasi experti a technicti specialisté vam radi
poradi jak optimalizovat vaSe produkty a vyrobni procesy - a jak snizit
naklady.

Vlyuzijte pfinosy plynouci z dlouholetych zkuSenosti firmy 3M s lepidly.

Spravné lepidlo pro kazdou aplikaci.

3M lepidla nabizi mnoho zp(isobii lepeni velmi odlisnych typl materialdi.
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Tahové napéti

Plisobi rovnomérné skrz cely spoj
a smérem od lepené vazby
(jednotné zatizeni plochy).

Smykové napéti
Plisobi napfic a paralelné s lepenou
vazbou (jednotné zatiZeni plochy).

tahové.

Co vyZadujete od vaSeho lepidla?

Rozhodujicimi faktory, které se berou v uvahu pfi vybéru lepidla jsou
napf.: povrchovd energie materialli, které budou lepeny, specifické
podminky, za kterych maji lepidla pracovat a napéti ovliviiujici samotny
Spoj.

Jaké povrchy mohou byt lepeny?

3M lepidla spoji jak stejné tak odliSné materialy. Nicméné, ne kazdé
lepidlo je vhodné pro kazdy materidl.

Obecné feceno: pevnych spojli je dosazeno na materidlech s velkou
povrchovou energii — napr. ocel, sklo a keramika atd. Spoje u nékterych
plastil s nizkou energii jako jsou polyolefiny (PE a PP) a PTFE

(pt. Teflon®) stejné jako na spojovanych plochach obsahuiicich silikon,
byvaji kritické.

Jakeé druhy sily budou ovliviiovat spoj?

Zésadnimi faktory pfi vyuZiti konstrukéniho lepeni jsou typ spoje a jeho
velikost stycné plochy. Odlupové napéti ve spoji je pro vytvoreny spoj
nejkritictéjsi, nebot je namahana pouze tenka linie styéné plochy.
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Stépné napéti

Napéti neni rovnomérné
rozlozeno skrz lepeny spoj,
ale misto toho je soustfedéno
do omezeného prostoru.

Odlupové napéti

Je soustiedéno podél tizké linie na
okraji spoje. To znamena, Ze pouze malé
mnoZstvi lepidla je zatizeno silou.



3M" Scotch-Weld" Anaerobni lepidla

Produkty pro zaji$téni a tésnéni Sroubd, Sroubll s matici a matic. Jsou také vyuZivany pro lepeni
valcovych sestav nebo utésnéni povrchii a zavit(.

Zajistovani zavitl Prostfedky pro vytvareni plochych tésnéni
= Strana 7 - Strana 8

Tésnici materialy pro hydraulické Lepidla pro spojovani kovovych
a pneumatické potrubi valcovych ploch
- Strana 9 - Strana 10

\lysoky vykon

bez pritomnosti vzduchu
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Anaerobni lepidla

Anaerobnich lepidla jsou jednoslozkova lepidla, ktera se vytvrzuji mezi
dvémi kovovymi soucastmi a bez pritomnosti kysliku. Tyto lepidla tvofi
pevné, odolné vazhy, které zamezuji uvolnéni pfi vibracich a zaroven
tésni proti propousténi a chrani proti korozi. Scotch-Weld anaerobni
lepidla jsou proto vhodné zvlasté pro zajiSténi, tésnéni a lepeni kovovych
Sroubl, cylindrickych souc¢astek a povrchil.

Zabezpeceni

© Scotch-Weld

Maximum © Scotch-Weld 1K, tepelne \V4 v V4
2K, vytvrzovani ytvrzovani
za studena
=% Scotch-Weld © Scotch-Weld @ Scotch-Weld
| Lepidla vytvrzovand Kyanoakryldtova lepidia  Anaerobni lepidia
V zéfenim
1 O Bt epc 4
KOSUUKC“H/'SPG]E \eaxtivni tavna lepidia
BV e i
Semi-konstrukcni spoje
© Scotch-Weld ©Scotch-Weld
l Rozpoustédiova lepidia Lepidla na vodni bazi O
T © Scotch-Weld
Minimum Tavna lepidia
Rychle Cas |9peni Pomalu
Barvy a pevnost

Scotch-Weld anaerobni lepidla jsou dostupna s riiznym stupném
pevnosti - je mozné je rozliSit podle jejich barvy.

Nizka pevnost l
= Fialovd/bild/hnéda !

Stredni pevnost
= Modra L

Vysoka pevnost
-» Cervend/zelend




Anaerobni lepidla

)

Zajistovani zaviti

Scotch-Weld anaerobni lepidla jsou ur€ena pro pfipevnéni a zajisténi
Sroubli, Sroubll s matici nebo matic, které jsou vystaveny vibracim pfi
zatizeni — jsou velmi rozsifené v priimyslové vyrobé a zejména

v automobilovém priimysilu..

Zajisténi zavitl pomoci Scotch-Weld anaerobnich lepidel efektivné
pomaha pfi ochrané proti uvolnéni. Tyto vyrobky kromé toho také chrani
proti korozi kov(.

Prostredky pro vytvareni plochych tésnéni

Tekuté prostredky s jejichZ pomoci Ize nahradit plocha tésnéni pfirub,
prevodovych skfini, vodnich pump apod. Anaerobni prostfedek se
nanese na jednu utésfiovanou kovovou plochu a po pfiloZeni protikusu
se bez pfitomnosti vzduSného kysliku vytvori pevné, flexibilni

a vysokoteplotné odolné tésnéni.

Tésnici materialy pro hydraulické a pneumatické
potrubi

Zajisténi a tésnéni: Tyto Scotch-Weld anaerobni lepidla jsou navrzena
pro utésnéni zavitl potrubi, ¢imz zabranuiji Gniku latek plynnych

i kapalnych jako napf. vodé, oleji nebo plynu.

VSechny Scotch-Weld tésnici materidly jsou rezistentni vGici vibracim
a teplu a jsou odolné viici Sirokému spektru kapalnych chemikalii. B oed | o
Spliiuji také vysoké pozadavky kladené na tésnéni spojli armatur pro

priimyslové zavody.

Lepidla pro spojovani kovovych valcovych ploch
Scotch-Weld anaerobni lepidla jsou vhodna pro lepeni valcovych ploch
jako jsou loziska, hfidele, naboje kol.

Vlysledkem jsou velmi pevné spoje, které snizuji opotfebeni spojovanych
ploch a chrani pfed uvolnénim a korozi. Tato lepidla zvySuiji pevnost

a zabezpeceni lisovanych spoj.
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Anaerobni lepidla

Aktivator

AC 64
Zvysuje rychlost vytvrzeni. Urychluje katalyticky efekt na "pasivnich"
materialech jako jsou nerez, chrom, zinek nebo nikl.

=» ZlepSuje schopnost produktu vypInit mezery.

> Pro lepeni pfi teploté < 10 °C.

Scotch-Weld anaerobni lepidla — Aktivator

Vyrobek Chemickeé slozeni/ Viskozita Gas potiebny Doba pro aplikaci Teplota vzplanuti

baze (mPas) na odpareni lepidla po naneseni  (°C)
rozpoustédia aktivatoru

AC 64 Na bézi uhlovodikového Svétle zelend ~0,50 ~15s <30dnti -5 (vysoce horlavé)
rozpoustédia, sl médi

Expirace: viz technicky list
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Zajistovani zavitu

TL 22

Nizka pevnost. iborna odolnost zajisténych zavitl proti vibracim a otfestim.
Diky nizkému tocivému momentu potfebnému pro povoleni, umoziuje snadné
rozebrani bez poskozeni hlavy Sroubi nebo matic. Doporucuje se pouzit na
mékEi kovy neobsahujici Zelezo napf. mosaz.

Pro zaji$téni vétSiny typl malych zavitovych Sroubli a matic.

TL 42

Stredni pevnost. VyuZiti u soucéstek, u nichZ je vyZadovana demontaz
pomoci ruéniho nafadi za Ucelem servisu.

Zajisténi vik u prevodovek.

Zajisténi zavitll, u nichZ je vyZzadovana vysokd odolnost vGci vibracim.

TL 43 V

Stiedni az vysoka pevnost. Céstecné odolny proti oleji, diky cemuz je ho
mozné pouZit k lepeni znecisténych Casti. Pro dosazeni nejlepsich vysledki se
viak doporucuje spojované dily pfedem diikladné ogistit.

Zajisténi pevnostnich Sroubtl a Sroubd motorG pii zatézi.

TL 62

Vysoka pevnost. Doporucuje se pouzit tam, kde je vyZadovana vysoka
pevnost spojeni a zarovert moznost rozebiratelnosti.

Zajisténi pevnostnich Sroubl a Sroubll motori pii vysokém zatizeni napr.
zemédélské a stavebni stroje.

\AJ

Scotch-Weld anaerobni lepidla - Zajistovani zavitt

Vyrobek Viskozita Moment
(mPas) povoleni zavitu
(Nm)
1S0 10964
TL22 Fialova pfi 2,5 rpm 8
4,000 — 6,000
pfi 20 rpm
1,000 - 2,000
TL 42 Modra pri 2,5 rpm 15
4,000-6,000
pfi 20 rpm
1,000 -2,000
TL43 Modra pri 2,5 rpm 19
10,000 — 18,000
pii 20 rpm
2,300 — 4,300
TL 62 Cervend pfi 2,5 rpm 25
5,500 — 8,500*
pfi 20 rpm
1,000 - 3,000
TL70 Zelena 400 - 600 37
L7 Cervend 400 - 600 34
TL72 Cervena pfi 2,5 rpm 27,5
15,000 — 30,000
pii 20 rpm -
5,000 — 10,000
TL90 Zelena 7-12 16

Chemicky zaklad anaerobnich lepidel metakrylat ester

pro zajistovani zavit(

\AJ

TL70

Vysoka pevnost. Vhodné zejména pro velké zavity a vechny aplikace, kde je
vyZadovdna maximalni pevnost a neni ocekdvana potreba spoj rozebirat.
Pfipevnéni a utésnéni velkych Sroubli a epl.

TL71

Vysoka pevnost. Lepidla pro zajisténi nerozebiratelného spoje. Vhodné
zejména pro velké zavity a vSechny aplikace, kde je vyZadovana maximaini
pevnost.

Pripevnéni ¢epll na ¢erpadlech a motorech.

TL72

Vysoka pevnost. Lepidla pro nedemontovatelné Srouby s vysokou tepelnou
odolnosti az do 230 °C.

Vhodné pro zajisténi Sroub( s cylindrickymi hlavami.

TL 90

Vysoka pevnost. Mize byt pouzito jako post-montazni lepidlo pro aplikaci do
prefabrikovanych sestav.

Vlyplriuje mezery a nerovnosti hrubych povrchd.

Fixace sefizovacich Sroubli.

Moment dalSiho  Vyplih mezery Typicka doba Provozni teplota
pootoceni zavitu (mm) upnuti od do
(Nm) (min) (°C)
1S0 10964
3 0,25 <15 -50 az +150
7 0,25 <15 -50 az +150
10 0,30 <15 -50 az +150
25 0,25 <15 -50 az +150
36,5 0,20 <15 -50 az +150
33 0,20 -50 az +150
31 0,30 <15 -50 az +230
34 0,15 <15 -50 az +150
Expirace: viz technicky list
* Brookfield RVT, vieteno 2

** Brookfield RTF, vieteno 4
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Anaerobni lepidla
pro vytvareni plochych tésnéni

Prostfedky pro vytvareni plochych tésnéni
GM10

Nizka aZ stfedni pevnost. Vysokd tepelna odolnost az do 200 °C.
> Tésnéni prirub Cerpadel, spojek, blok{ motorl a prevodovek, obvykle vyrobenych
7 tého7 kovu.

GM 18
Stiedni pevnost. Flexibilni tésnéni pro riiznorodé kovy. Nepatrné delsi doba
vytvrzovani cca 35 minut.

> Tésnéni rozmérové stabilnich prirubovych spojti jako jsou kryty prevodovek
fizeni.

GM 74
Nizka az stiedni pevnost. Flexibilni tésnéni pro riiznorodé kovy. Krétké doba
vytvrzovani cca 20 minut.

=» Tésnéni kovovych a hlinikovych prirub, které vyzaduji snadnou demontaz pfi
servisu.

Scotch-Weld anaerobni lepidla — Prostiedky pro vytvareni plochych tésnéni

Vyrobek Viskozita Moment Moment dalSiho Vyplii mezery  Typicka doba Provozni teplota
(mPas) povoleni zavitu  pootoceni zavitu (mm) upnuti od do
m) (min) (°C)
1S0 10964
GM 10 Cerveno- pFi 2,5 rppm - - 0,50 20 -50 a7 +200
oranzova 250,000 — 600,000*
pfi 20 rpm
40,000 - 80,000*
GM 18 Cervend pii 2,5 rpm - - 0,50 35 -50 az +150
300,000 — 700,000*
pfi 20 rpm
75,000 — 150,000*
GM 74 OranZova pfi 2,5 rpm - - 0,35 20 -50 az +150
50,000 - 100,000
pfi 20 rpm

20,000 — 40,000
Expirace: viz technicky list

* Brookfield RVT, T vieteno D
** Brookfield RVT, T vieteno 6

Chemicky zaklad anaerobnich lepidel metakrylat ester
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Tésnici materialy
pro hydraulické

a pneumatické potrubi

Tésnici materidl pro hydrauliku
HP 42

Stiedni pevnost a nizka viskozita. Anaerobni vysokotlaky tmel pro zajistovani
a utésriovani jemnych az stiednich zavitli potrubi, zejména pro hydraulické
a pneumatické potrubni systémy, az do priméru 15 mm.

> Tésnéni jemnych zavitll kovovych potrubnich armatur.

e

Tésnici material pro pneumatické potrubi

\/

\/

PS 65

Nizké pevnost a vysoka viskozita. Tmely pro potrubni systémy s vysokou
lubrikaéni schopnosti. Spojuje stfedné hrubé a hrubé kuzelovité zvity trubek
s primérem od 15 do 80 mm. Lubrikace usnadriuje demontaz a servis.
Tmely pro potrubni systémy s vysokou lubrikaci (souc¢asné s anti-koroznim
(Cinkem).

Viynikajici vypInéni mezer.

PS 77

Stiedni pevnost a vysoka viskozita. Spojuje a tésni stfedné hrubé a hrubé,
rovné a kuzelové zavity potrubi s primérem od 15 do 80 mm. Poskytuje rychlé
nizkotlaké tésnéni po 20 minutach.

Dobré vypInéni mezer u soucastek, které vyzaduif rychlé vytvrzeni béhem vyroby
nebo opravy.

Scotch-Weld anaerobni lepidla — Tésnici materialy pro hydraulické a pneumatické potrubi

Vyrobek

Viskozita Moment

mPas
(Nm)
1S0 10964
Tésnici material pro hydrauliku

HP 42 Hnéda pfi 2,5 rpm 13
400 - 600*
Tésnici material pro pneumatické potrubi
PS 65 Bila pfi 2,5 rpm 3,5
150,000 — 450,000
pfi 20 rpm
30,000 — 85,000
PS 77 Fluoreskujici pfi 2,5 rpm 16
Zluta 35,000 - 60,000*”
pfi 20 rpm

10,000 - 20,000***

Chemicky zaklad anaerobnich lepidel metakrylat ester

povoleni zavitu

Moment dalSiho Vyplii mezery  Typicka doba Provozni teplota
pootoceni zavitu (mm) upnuti od do
(Nm) (min) (°C)
1S0 10964
10 0,20 15 -50 az +150
1,5 0,50 <120 -50 az +150
45 0,25 <15 -50 az +150

Expirace: viz technicky list
* Brookfield LVF, vieteno 2
** Brookfield RVT, T vieteno D
*** Brookfield RVT, T vieteno 5
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Anaerobni lepidla
pro spojovani kovovych valcovych ploch

Lepidla pro spojovani kovovych valcovych ploch
RT 01

Vysoka pevnost a nizka viskozita.
> Lepeni ozubenych kol a femenic na hridele.

RT 20G

Vysoka pevnost a vysoka viskozita. \/ysokd tepelna odolnost aZ do 230 °C.
Urceno pro zvySeni pevnosti volné pripevnénych nebo opotiebovanych dilti, kde
je nutné vyplnit vetsi mezery.

=» Vlhodné pro lepeni valcovych soucasti, kde je vyZadovana vysoka pevnost spoje.

RT 38

Vysoka pevnost a stiedni viskozita.
> Trvalé zajisténi lozisek.

RT 41
Stfedni pevnost a nizka viskozita. Stfedné vysoka pevnost umoziuje
demontaz pri vymeéné loZisek.

- Montaz loZisek na hridele a do pouzder.

RT 48

Vysoka pevnost a stiedni viskozita.
> Pipevnéni rotori a ozubenych kol na hridele.

Scotch-Weld anaerobni lepidla pro spojovani kovovych vélcovych ploch

Vyrobek Viskozita Moment odtrzeni/ Pevnost ve Typicka doba  Provozni teplota
(mPas) smyku upnuti od do
(MPa) (min) (°C)
1S0 10123
RT 01 Zelena 100-150 36/35 12-26 0,20 15 -50 az +150
RT 20G Zluta/zelena pfi 2,5 rpm 35/32 11-28 0,40 15 -50 az +230
10,000 — 30,000*
pfi 20 rpm
5,000 — 10'000*
RT 38 Zelena 1,800 - 3,300 32/32 11-37 0,25 <15 -50 az +150
RT 41 Zluta/hnéda 400 - 600 15/10 - 0,20 15 -50 az +150
RT 48 Zelena 400 - 800 29/28 20-33 0,20 10 -50 az +150

Chemicky zaklad anaerobnich lepidel metakrylat ester

Expirace: viz technicky list
* Brookfield RVT, vieteno 4
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Technicky dotaznik

Formular pro fax

zZkopirovat — vyplnit — odfaxovat

Cislo faxu je uvedeno na zadni strané tohoto prospektu

Datum Jméno
Firma Oddéleni
Odvétvi Telefon
Ulice Fax
Postovni smérovaci Cislo/mésto/Ctvrt e-mail
1. Aplikace
Nova aplikace __|Ano L INe 5.1 Provozni teplota v rozmezi od/do
" ILepeni | Zalévani " Tésnani || Stfidavé __|stale
Popis
5.2 Mechanické zatizeni
Tazné, smykové, povrchové, Stépné napéti, naraz, vibrace atd.
. , 5.3 Chemicky dopad
Pfedchozi postup Voda, chemikélie),,vliv ga Zivotni prostredi, atd.
6. Priprava povrchu
2. Konecny produkt

3. Velikost lepeného povrchu

Dékla x Sitka/priimér

4. Materialy

Prosime o pfesny popis:

o méd (misto kovtl)

 pevné PVC, PC atd. (misto plast)

5. Namahani

7. Zpracovani

[ Manualni || Automatické

" Gas zpracovani (min/hod)

| Natirani "I stfikovani || Jiné

8. Objem

(Pocet kusti/litr) Mésic/rok

" Jednordzové " Pravidelng

9. DalSi

Pozadujete:

|| Zavolat zpatky | |Vzorek

[ | Technické informace || Navstéva po dohodé

1



Testovani na misté

Abychom Vam pomohli najit ten pravy vyrobek, ktery bude pfesné vyhovovat vasim specifikacim a pracovnimu prostiedi, nabizime moznost
rozsahlého testovani na misté. Technici 3M navstivi Vasi firmu nebo vyrobni zavod (prakticky kdekoliv na svété), aby nejen zajistili, Ze si
vyberete vyrobek, ktery vyhovuje Vasim pozadavkiim, ale také aby pomohli optimalizovat Vas pracovni proces spravnym pouzitim vyrobku.

Diilezité upozornéni

Veskera doporuceni vztahuijici se k tomuto produktu vychdzeji ze spolehlivych vysledki obecnych testil provedenych 3M, nicméné
nezarucujeme jejich presnost a tplnost ve vztahu k Vami uvazovanému Gcelu pouziti 3M produktu. Prosim méjte na paméti, ze v konkrétnim
pripadé mize mnoho okolnosti ovlivnit vhodnost pouziti a ic¢innost 3M produktu. Odpovédnost tykajici se tohoto 3M produktu se fidi
podminkami prodeje a platnymi pravnimi predpisy. S ohledem na mnoZstvi ovliviiujicich faktord, z nichZ nékteré Vam nemusi byt zndmé a
pod Vasi kontrolou, je dlleZité, abyste pfed pouzitim 3M produktu spravné posoudili, zda je vhodny k Vami uvazovanému tcelu pouZiti. Tyto
vyrobky jsou vyrobené v ramci systému 3M na kontrolu jakosti, registrovaného podle norem 1SO 9002.

3M Cesko spol. s. . 0.
Priimyslové pasky a lepidla
V Parku 2343/24

148 00

Tel.: 261 380 111

Fax: 261 380 110
www.3M.cz 3M and VHB jsou ochranné znamky spole¢nosti 3M.

3MCesko@mmm.com © 3M 2010. VSechna prava vyhrazena.
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